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SPIS ZAWARTOSCI SPECYFIKACJI

Strona tytutowa
Spis zawartosci opracowania

WYMAGANIA OGOLNE (ST-0)
ROBOTY BUDOWLANE — KOD CPV 45000000-7

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

1.

ROBOTY ROZBIORKOWE (SST-1)
ROBOTY ROZBIORKOWE — KOD CPV 45111300-1

TYNKOWANIE (SST-2)
TYNKOWANIE — KOD CPV 45410000-4

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ (SST-3)
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ — KOD CPV 45421000-4

ROBOTY MALARSKIE (SST-4)
ROBOTY MALARSKIE — KOD CPV 45442100-8
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH - WYMAGANIA OGOLNE ST-0

ROBOTY BUDOWLANE
KOD CPV 450000000-7

SPIS TRESCI

1.
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CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa zamowienia

. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

. Lakres stosowania specyfikacji technicznych

. Zakres rob6t objetych specyfikacjami technicznymi

. Podziat opisu robdt na specyfikacje z uwzglednieniem podziatu szczegdtowego
wedtug WSZ

. Wyszczegdlnienie prac towarzyszgcych i robét tymczasowych

. Informacje o terenie budowy

N wWN

Organizacja roboét, przekazanie terenu budowy
Labezpieczenie interesdw o0sdb trzecich
0. Wymagania dotyczgce ochrony srodowiska
1. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie
1.12. Warunki dotyczgce organizacji ruchu
1.13. Ogrodzenie terenu budowy
1.14. Okreslenia podstawowe
WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce wtasciwosci materiatdéw i wyrobdw
2.2. Wymagania ogdlne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami
dostaw, sktadowaniem i kontrolg jako$ci materiatow i wyrobdéw
2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie
2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

1.6
1.7
1.8
1.9
1.1
1.1

. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT

BUDOWLANYCH

. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Transport poziomy
4.2. Transport pionowy

. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW

6.1. Zasady kontroli jakosci rob ot
6.2. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego
6.3. Dokumentacja budowy

. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioréw robot

8.2. Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
8.3. Odbidr czesciowy

8.4. Odbidr kohcowy robdt

8.5. Odbidr ostateczny

ROZLICZENIE ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdéwienia
~Przebudowa budynku Powiatowego Centrum Konferencyjnego”
Lokalizacja: ul. Pszowska 92a, 44-300 Wodzistaw Slgski
Zamawiajgcy: Powiat Wodzistawski, ul. Boguminska 2, 44-300 Wodzistaw Slgski

1.2. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem ninigejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczqgce
wykonania i odbioru robdt, wspdlne dla wszystkich rodzajow robdt objetych
przedmiotem zamodwienia publicznego, zwigzanych z przebudowq Powiatowego

Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.3. Zakres stosowania STWIOR

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w
przedmiocie zamodwienia, wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkdw
Zamoéwienia jako zatgcznik zawierajgcy zbidr wymagan w  zakresie sposobu
wykonania robdét budowlanych i instalacyjnych  (objetych  przedmiotem
zamowienia), obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania materiatdw, wymagania
dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdinych
robot oraz okredlajgcy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach
poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie zatgcznikiem

do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres robo6t objetych STWIOR

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy isthiejgcej sali konferencyjne;j
w budynku Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Sigskim przy ul.
Pszowskiej 92a. Budynek wchodzi w sktad budynkdéw stanowigcych Zespdt Szkot
Technicznych i jednej z siedzib Starostwa Powiatowego w Wodzistawiu Sigskim.
Potozony jest na dziatce nr 2535/19. Wykonany jest w konstrukcji murowane;j

tradycyjnej z cegty na zaprawie wapiennej i cementowo - wapiennej.

Pomieszczenie ktére wchodzi w zakres opracowania znajduje sie na parterze
obiektu. Po przeprowadzeniu planowanych prac, pomieszczenie nie zmieni swojego
przeznaczenia i zachowa dotychczasowe funkcje. Widoczne elementy konstrukcyjne
obiektu - stropodach zelbetowy na podciggach zelbetowych podpartych stupami o
przekroju okrggtym. Obecnie sala jest wyposazona w meble konferencyjne - stoty
oraz krzesta. Pomieszczenie przylegajgce przeznaczone jest dla osoby obstugujgcej
sale. Pomieszczenie stanowi zaplecze techniczne sali. Przeznaczenie obiektu

pozostaje bez zmian, program uzytkowy obiektu bez zmian.

Na posadzce sali potozona jest wyktadzina dywanowa w kolorze niebieskim,
listwy cokotowe z paskédw wyktadziny. Sciany pokryte tynkiem prawdopodobnie
cementowo-wapiennym, pomalowane sqg farbg emulsyjng akrylowg w kolorze
biatym, na stupach oraz na powierzchni osciezy drzwiowych tynk mozaikowy w
kolorze bezowym. Sufity i podciggi otynkowane, pomalowane farbg akrylowg w
kolorze biatym. Stolarka drzwiowa - drzwi aluminiowe z szybg mleczng, drzwi
drewniane ptytowe, jednoskrzydtowe, z szybg. Okna PVC dwuskrzydtowe ze
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stupkiem statym i naswietlem ze stupkiem statym, w kolorze biatym. W oknach oraz
we whekach po oknach parapety PVC w kolorze biatym. Zakres prac obejmuje
rowniez pomieszczenie stanowigce zaplecze techniczne sali konferencyjnej. Na
posadzce potozone jest lastriko. Sciany i sufit w pomieszczeniu pokryte gtadzig
gipsowqg, pomalowane sqg farbg akrylowqg. Drzwi drewniane  ptytowe,
jednoskrzydtowe, z szybq, drzwi PVC w kolorze biatym.

Sala konferencyjna to pomieszczenie wykorzystywane na wiele réznych
sposobow - sesje Rady Powiatu, narady, konkursy, wystepy, egzaminy, spotkania, itp.
Nie jest to miejsce pracy. Maksymalna ilos¢ oséb moggcych sie znajdowac
jednoczesnie w pomieszczeniu to 190 osdb. Wysokos¢ pomieszczenia 300 cm
(doktadno$¢ wymiarowa waha sie w granicach +/- 5 cm ze wzgledu na krzywizny
istniejacego budynku). Projektuje sie wykonanie (wykucie) otworu okiennego, wraz z
zabudowqg nadporozy prefabrykowanych L19 oraz montaz statego przeszklenia
ogniochronnego (klasa odpornosci El60) w systemie Scianowym, z szybg
przyciemniang.

Pomieszczenie techniczne to pomieszczenie, z ktérego odpowiednie osoby
sterujg sprzetem w czasie korzystania z sali konferencyjnej (nagtosnienie). Zakres
przebudowy obejmuje montaz podokiennika z ptyty z konglomeratéw kamiennych i
wykonhczenie powierzchni osciezy.

Zakres i rodzaj rob6t budowlanych, ktérych dotyczy STWIOR

Roboty rozbidrkowe:

Roboty rozbiérkowe bedqg polegac na:

— demontazu i wyniesieniu wyposazenia meblowego z sali i pomieszczenia
technicznego, klimatyzatorow,

— wykuciu oftworu okiennego w Scianie miedzy salg konferencyjng a
pomieszczeniem technicznym,

Roboty budowlane:

Roboty budowlane bedqg polega¢ na:

— montazu nadprozy prefabrykowanych po wykuciu otworu okiennego w $cianie
miedzy salg konferencyjng a pomieszczeniem technicznym,

— montazu stolarki okiennej, w postaci przeszklenia statego z ramqg aluminiowg
(klasa odpornosci ogniowej EI60) w systemie Scianowym, z szybg przyciemniang i z
podokiennikiem z ptyty z konglomeratéw kamiennych,

— wykonczeniu otworéw - gruntowaniu podtozy osciezy otwordw preparatami
gruntujgcymi pod gtadzie i tynki,

— wykonaniu gtadzi gipsowej i trzykrotnym malowaniu powierzchni osciezy.

1.5. Podziat opisu robét na specyfikacje z uwzglednieniem podziatu szczegdétowego
wedlug WSZ
Nazwy i kody grup, klas i kategorii robét budowlanych objetych zamdwieniem,
zgodnie z klasyfikacjg rob 6t wg. Wspdinego Stownika Zamowien:
45000000-7 Roboty budowlane

44-313 WODZISEAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-MAIL: MICHAL@ARBET.NET

str. 5



K OLARSK!

_DORADZITWO TECHNICINE _PRACOWNIA PROJEKTOWA _WYKONAWSTWO

Roboty budowlane w szczegdinosci obejmuja:
45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

45410000-4 TYNKOWANIE

45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy nhormy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu
do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.6. Wyszczegolnienie prac towarzyszgcych i robét tymczasowych

Do robdét towarzyszgcych i tymczasowych nalezq:

— urzgdzenie pomieszczen higieniczno-sanitarnych i socjalnych,

— urzgdzenie sktadowisk materiatéw i wyrobow,

— W organizacji placu budowy i prowadzeniu robdt musi by<¢ uwzglednione
normalne funkcjonowanie budynku administracyjnego,

— wykonanie zabezpieczen z folii,

— wyniesienie i zabezpieczenie mebli z korytarza,

— malowanie korytarza ze szpachlowaniem nierdbwnosci — na skutek ewentualnych
zabrudzen i uszkodzen powstatych przy pracach budowlanych zwigzanych z
przebudowq sali konferencyjnej i pomieszczenia technicznego w budynku
administracyjnym powiatowego Cenfrum Konferencyjnego.

1.7. Informacje o terenie budowy

Inwestycja  znajduje sie  wewngtrz  budynku uzytecznosci publicznej.
Zamawiajgcy w uzgodnieniu z uzytkownikiem okresli zasady wejscia pracownikéw do
budynku i wjazdu pojazddw wykonawcy na teren, a takze udostepni wykonawcy
pomieszczenie z przeznaczeniem na zaplecze socjalne oraz pomieszczenie na
sktadowanie narzedzi i materiatow.

Zamawiajgcy wspodlnie z uzytkownikiem wskaze dostep do wody i energii
elektrycznej. Warunki uzytkowania medidw inwestor okresli w protokole przekazania
terenu budowy. Wykonawca jest zobowigzany do:

- zabezpieczenia instalacji i urzgdzen w miejscu wykonywanych robdt przed
uszkodzeniem,

— dbania o porzgdek,

— utrzymania pomieszczen, korytarzy i klatki schodowej w stanie wolnym od
przeszkdd komunikacyjnych.

1.8. Organizacja robét, przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy (Inwestor) przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w
terminie okreslonym w umowie o wykonanie robot, oraz przekaze dziennik przebiegu
redlizacji robdt, dwa egzemplarze dokumentaciji projektowej i dwa komplety
specyfikacji techniczne.
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1.9. Zabezpieczenie intereséw osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdw
oraz powinien zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Istniejgce w
terenie instalacje naziemne i podziemne lub znaki geodezyjne powinny byc
szczegdtowo zaznaczone na planie sytuacyjnym i wskazane Wykonawcy przez
Zamawiajgcego (Inwestora) przy przekazywaniu terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do szczegdtowego oznaczenia instalacji i
urzqdzen, zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego
powiadomienia inspektora nadzoru inwestorskiego i wtasciciela instalacji i urzgdzen,
jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie readlizacji robdt. Wykonawca jest
odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzgdzeniach naziemnych i podziemnych
pokazanych na planie zagospodarowania terenu, spowodowane w  trakcie
wykonywania robét budowlanych.

1.10. Wymagania dotyczgce ochrony srodowiska
Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac

sie do przepisdw i normatywdw z zakresu ochrony Ssrodowiska na terenu budowy i
poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie
zanieczyszczen powietrza, wodd  gruntowych, nadmiernego hatasu i innych
szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikdw powodowanych dziatalnosciqg przy
wykonywaniu robét budowlanych. Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje sktadowisk, drég dojazdowych,
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.11. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca w szczegdlnosci jest zobowigzany wykluczyE prace personelu w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia | niespetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne
dla zapewnienia bezpieczenhstwa, oraz zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne i
odziez wymagang dla personelu zatrudnionego na budowie.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami, w pomieszczeniach magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w  sposdb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizaciji robét albo przez personel wykonawcy.

1.12. Warunki dotyczqgce organizacji ruchu
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymywania w czystosci drég publicznych i
ulic przy terenie budowy, szczegdinie w okresie wywozu gruzu.

44-313 WODZISEAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-MAIL: MICHAL@ARBET.NET

str. 7



K OLARSK!

_DORADZITWO TECHNICINE _PRACOWNIA PROJEKTOWA _WYKONAWSTWO

1.13. Ogrodzenie terenu budowy

Ze wzgledu na indywidualny charakter robét budowlanych, obszar pomieszczen
przeznaczonych do wydzielenia musi by¢ oznakowany i zabezpieczony przed
dostepem oséb trzecich. Obszar prac oznakowac tablicq informacyjng.

1.14. Okreslenia podstawowe
Certyfikat _zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke

certyfikujgcq, potwierdzajgcy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sq zgodne ze
zharmonizowanq specyfikacjg techniczng.

Krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych - oswiadczenie producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wytgczng
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg
techniczng.

Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z dokumentacji budowy z
naniesionymi zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w
trakcie wykonywania robot.

Wspdiny Stownik Zamodwien - jest systemem klasyfikacji produktdw, ustug i robodt
budowlanych, stworzonym na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze
stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowiqzuje we wszystkich
krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozporzgdzenia 2151/2003,
stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamodwienia przez zamawiajgcych
z dwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 r. Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, fzn. od 1 maja 2004 .

Grupy, klasy, kategorie robdt - nalezy przez to rozumiec grupy, klasy, kategorie
okre$lone w rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie
Wspdlnego Stownika Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002r., z pdzn. zm.). Patrz wyzej:
hasto Wspdlny Stownik Zamowien (CPV).

Obmiar robdét - pomiar wykonanych robdét budowlanych, dokonywany w celu
weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze
robdt, albo obliczenia wartosci robdt dodatkowych, nie objetych przedmiarem.
Odbidér czesciowy (robdt budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robdt
ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen
instalacji, urzgdzen technicznych i przewoddw kominowych.

Odbidér gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnosci, zwanych tez
"odbiorem kohcowym", polegajgcym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o
odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie
bedqgcqg inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje sie
po zgtoszeniu przez kierownika robdt faktu zakohczenia robdt budowlanych, tgcznie
z zagospodarowaniem i uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie terenéw
przylegtych, wykorzystywanych jako teren budowy, oraz po przygotowaniu przez
niego dokumentacj powykonawcze;.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogodlne dotyczqce wiasciwosci materiatow i wyrobow

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych mogg by¢ stosowane wytgcznie wyroby
budowlane o wtasciwosciach  uzytkowych — umoZliwiajgcych  prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okreSlonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane -
dopuszczone do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego stosowania w
budownictwie. Wtasciwosci wyrobdéw budowlanych powinny by¢ zgodne z
wymaganiami  okreSlonymi  w  szczegdtowych specyfikacjach technicznych.
Materiaty uzyte do wykonania przedmiotu zamodwienia muszqg by¢ gatunku .

Wykonawca robdt powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego
szczegotowe informacje o zrédle produkcii, zakupu wyrobdw budowlanych i
urzqdzen przewidywanych do readlizacji robdét - wtasciwie oznaczonych,
posiadajgcych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje
wtasciwosci uzytkowych stwierdzajgcg zgodnos$¢ z Polskg Normq, a takze inne
prawnie okre$lone dokumenty. Kierownik robdt jest obowigzany przez okres
wykonywania robdét budowlanych przechowywac¢ dokumenty stanowigce
podstawe ich wykonania, a takze oswiadczenia dotyczgce wyrobdw budowlanych
jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym.

2.2. Wymagania ogodlne zwiqzane z przechowywaniem, transportem, warunkami
dostaw, sktadowaniem i kontrolg jakosci materiatéw i wyrobow

Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatdw na
terenie budowy. Tymczasowe miegjsca sktadowania powinny by¢ uzgodnione z
inspektorem nadzoru inwestorskiego. Sktadowane materiaty, elementy i urzgdzenia
powinny by¢ dostepne inspektorowi nadzoru w celu przeprowadzenia inspekcii.

Przed wbudowaniem dtuzej sktadowanych  materiatdw, elementdw
budowlanych i urzgdzeh konieczna jest akceptacja inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Miejsce do sktadowania materiatdw i wyrobdw na terenie budowy nalezy
utwardzi¢ i odwodni¢. W pomieszczeniach magazynowych nalezy umiesci¢ tablice
okreslajgce dopuszczalne obcigzenie regatdw magazynowych, a takze
dopuszczalne obcigzenie powierzchni stropu.

Sktadowiska materiatdw, wyrobdw i urzgdzeh technicznych muszg zostac
wykonane w sposdb wykluczajgcy mozliwos¢ wywrdcenia, zsuniecia, rozsuniecia sie
lub spadniecia sktadowanych wyrobdw i urzgdzen. Materiaty sktaduje sie w miejscu
wyréwnanym do poziomu.

Materiaty drobnicowe uktada sie w stosy o wysokosci nie wiekszej niz 2m,
dostosowane do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatéw. Stosy materiatow
workowych uktada sie w warstwach krzyzowo do wysokosci nieprzekraczajgcej 10
warstw.

Przy sktadowaniu materiatdw odlegtosc stosdw nie powinna by< mniejsza niz:

1) 0,75m - od ogrodzenia lub zabudowan;
2) 5m - od statego stanowiska pracy.

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatow lub wyrobdw o ptoty, stupy
napowietrznych linii elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnej lub
Sciany obiektu budowlanego, a wchodzenie i schodzenie ze stosu utworzonego ze
sktadowanych materiatow lub wyrobodw jest dopuszczalne tylko przy uzyciu drabiny
lub schodni.
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2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane
i urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robodt
budowlanych odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo
budowlane oraz w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Wykonawca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposéb i termin
przekazania informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatéw oraz
elementéw konstrukcyjnych do wykonania robdt, a takze o krajowych ocenach
technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na teren
budowy, ktére nie uzyskajg akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny
by¢ niezwtocznie usuniete z terenu budowy.

W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w uzgodnieniu
z projektantem oraz Zamawiajgcym (inwestorem) moze pozwoli¢ Wykonawcy na
wykorzystanie materiatéw lub elementéw budowlanych nie odpowiadajgcych
wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowe] oraz specyfikacjach
technicznych. Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych materiatéw lub
elementow.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego materiaty, elementy budowlane lub
urzgdzenia, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko i ponosi  petng
odpowiedzialnos¢ techniczng i kosztowq.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jezeli dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidujg
wariantowe stosowanie materiatdow i elementéw budowlanych oraz urzgdzen w
wykonywanych  robotach, Wykonawca  powiadomi inspektora  nadzoru
inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru
inwestorskiego, po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajgcym, podejmuje
odpowiednig decyzie. Wybrany i zaakceptowany przez inspektora nadzoru
inwestorskiego materiat nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet powinien by¢ zgodny z
wymaganiami - okreSlonymi  w szczegdtowych specyfikacjach technicznych dla
konkretnych rodzajéow robdét. Wykonawca przedstawi inspektorowi  nadzoru
inwestorskiego kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia niegwarantujgce realizacji umowy lub
kontraktu mogg byc¢ zdyskwalifikowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego i
niedopuszczone do realizacji robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdw transportu, ktére
bedqg okresSlone w projekcie organizacji robdt oraz jakie nie wptyng niekorzystnie na
stan i jakos¢ transportowanych materiatow.
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Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i
innych parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

4.1. Transport poziomy

Wykonawca jest zobowigzany uzywac tylko takich srodkdw transportu poziomego,
jakie nie spowodujg uszkodzen przewozonych materiatdw i elementdw, (szczegdlnie
wielkogabarytowych) oraz urzgdzen. Lliczba i rodzaje $rodkdw transportu bedq

okreSlone w projekcie organizacji robét. Powinny zapewni¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

4.2. Transport pionowy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania Srodkdw transportu pionowego
ustalonych w specyfikacjach technicznych; przy braku takich ustalen srodki te
Wykonawca uzgadnia z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami
umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich
zgodnosc¢ z dokumentacijq projektowaq, wymaganiami ST, projektem o organizacji robot
opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami inspektora nadzoru. Wykonawca
jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Redlizacja projektowanych prac odbywac sie bedzie przy zapewnieniu
kierownictwa i nadzorowania robdt przez osobe do tego uprawnionq, zgodnie z
ogdlnymi przepisami BHP w budownictwie, z zachowaniem szczegdtowych warunkéw
technicznych wykonania robdt, przepisow Prawa Budowlanego, oraz przepisdw
przeciwpozarowych w budownictwie. Zwraca sie szczegdlna uwage na koniecznosc
bezwzglednego przestrzegania  obowigzujgcych  przepisdéw  BHP,  stosowanie
wtasciwych narzedszi, sprzetu ochronnego i ubran ochronnych. Ktadzie sie szczegdiny
nacisk na zabezpieczenie i kwalifikacje pracownikéw pracujgcych na wysokosci.

Teren, na ktérym prowadzi sie roboty budowlane, nalezy ogrodzi¢ i oznakowac
tablicami ostrzegawczymi. Do usuwania gruzu w czasie robdt rozbidrkowych nalezy
stosowac zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe, ktére powinny mieé zabezpieczenie
przed wypadaniem gruzu. Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i
petnego uporzgdkowania terenu wokot budowy. Uprzgtniecie terenu budowy stanowi
wymaog okreslony przepisami administracyjnymi o porzgdku.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW

Kontrola jakosci robdt powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie aby
zapewni¢ petne bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji i ofrzymanie efektu zgodnego z
projektem. Wszelkie odstepstwa od projektu powinny by¢ opisane, wyjasnione i
uzasadnione. Konfroli podlega kompletnie wykonany zestaw jak réwniez poszczegdine
jego elementy. Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z
dokumentacjg projektowq jak rowniez z dokumentacjg warsztatowq, w zakresie oceny
estetycznej jak réwniez oceny technicznej prawidtowosci wykonania.
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6.1. Zasady kontroli jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt, jakosci materiatow i
elementow.

6.2. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli
pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Na zlecenie
inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadzat badania tych
materiatdw, ktére budzg watpliwos¢é co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usuniete z wtasne] woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia niezgodnosci z
normami lub krajowymi ocenami technicznymi; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiqjgcy.

6.3. Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane, obejmuje:

— zgtoszenie robdt wraz z zatgczonym projektem budowlanym,

— dziennik przebiegu robdt,

— protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych,

- certyfikaty na znak bezpieczenstwa, krajowe deklaracje wtasciwosci uzytkowych
lub krajowe oceny techniczne, protokoty koniecznosci dotyczgce robdt
dodatkowych i kosztorysy na te roboty.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy,

przechowywania jej we wtasciwie zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do

wglgdu przedstawicielom uprawnionych organdw.

Dziennik _przebiegu robdt jest wymaganym dokumentem obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy
do kohca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika spoczywa na kierowniku
robot. Zapisy w dzienniku bedqg dokonywane na biezgco i bedqg dotyczy¢ przebiegu
robdot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zatgczone do dziennika protokoty i inne dokumenty bedqg oznaczone kolejnym
numerem zatqgcznika i opatrzone datq i podpisem Wykonawcy i inspektora nadzoru
inwestorskiego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Roboty mozna uznac¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacii projektowej i szczegdtowych specyfikacjach
technicznych. Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdine jednostki miar dla
przedmiotowych  czynnosci technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami
naktaddw kosztorysowych. llos¢ jednostek obmiarowych robdt okredla sie na
podstawie  dokumentacji  projektowe] z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentaciji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

Iwiekszona ilos¢ robdét w stosunku do dokumentacji projektowej wykonana bez
pisemnego upowaznienia kierownika robdt nie moze stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowq zaptate.
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8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen z Zamawiajgcym, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

— odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

— odbiorowi cze$ciowemu, jesli taki przewidziano w umowie,

— odbiorowi kohcowemu robdt,

— odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgecych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie i
jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacii ulegajg zakryciu.

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiagjgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogdlnego postepu robodt.

Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do
dziennika przebiegu robdt i jednoczesnym powiadomieniem kierownika robdt lub
inspektora nadzoru.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sq podtoza. Odbidér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych
zakryciu (podtozy) oraz materiatdw nalezy zapisac¢ w dzienniku przebiegu robdt lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru
inwestorskiego) i wykonawcy (kierownik robét).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbior czesSciowy, jesli taki przewidziano w umowie, polega na ocenie ilosci i
jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
okreSlonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach iich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

8.4. Odbidér koncowy robét

8.4.1. Zasady koncowego odbioru robét

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonhczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru kohcowego bedzie
stwierdzona przez wykonawce wpisem do dziennika przebiegu robdt z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajgcego.

Odbidér kohcowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez kierownika robét zakonczenia robot
przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
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8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest
protokét odbioru koncowego robdt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiagjgcego.

Do odbioru kohcowego wykonawca jest zobowigzany przygotowac
nastepujgce dokumenty:
— dziennik przebiegu robot
— deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych

materiatdéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedqg gotowe do odbioru koncowego, komisja w
porozumieniu z wykonawcqg wyznaczy ponowny termin odbioru konhcowego
robot.

8.4. Odbidr ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze konhcowym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym. Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie: ,,Odbidér kohcowy robot”.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Forma wynagrodzenia ryczattowego. Cena ofertowa (z wtasciwym podatkiem
VAT) musi uwzgledniac wszelkie koszty, jakie poniesie wykonawca z tytutu nalezytej,
zgodnej z dokumentacja projektowq, STWIOR, obowigzujgcymi przepisami i umowq
realizacji zamowienia, uwzgledniajgcej caty zakres przedmiotu zamodwienia.

Kwota ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIOR i w dokumentacii
projektowej, oraz ewentualne ryzyko wynikajgce z okolicznosci, ktére mozna byto
przewidzie¢ w terminie opracowania oferty do czasu jej ztozenia.

Przedmiary rob6t bedqgce cze$cig dokumentacji projektowej nalezy traktowac jako
materiat pomocniczy w przygotowaniu ceny ofertowej. Kazdy wykonawca we
wtasnym zakresie winien oceni¢ zakres robdt na podstawie dokumentacji projektowej,
STWIOR.

Ze wzgledu na przyjety model wynagrodzenia ryczattowego wykonawca przed
ztozeniem oferty powinien zdoby¢, na swojg wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko wszelkie
dodatkowe informacje, ktére mogqg by¢ konieczne do przygotowania oferty, zawarcia
umowy i wykonania zamowienia.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r — Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89,00z.414 z pdzniejszymi
zmianami),

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (t.j. Dz. U. z 2006 r. Nr
164, poz. 1163 z pdzn.zm.),

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,poz. 881),

- Zarzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 15550),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. W sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynkiiich usytuowanie,

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. W sprawie informaciji
dotyczqgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony
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zdrowia,

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zm.),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemdw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497),

Rozporzgdzenie MSWIA z 22.04.1998 r. W sprawie wyrobdw stuzgcych do ochrony
przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowania wytgcznie
na podstawie certyfikatu,

Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko z dnia 9.11.2000r. ( Dz. U. Nr 109/2000, poz. 1157),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 48, poz. 401),
Rozporzqgdzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990r. W sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ urzqdzenie elekiroenergetyczne w
zakresie ochrony przeciwporazeniowej. Dz. U. Nr 81 z dnia 26.11.1990r.,
Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogodlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.z 2003 r., Nr 169, poz. 1650
tj.).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogdinych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. z 2003 r. Dz. U. Nr 169, poz.
1650 z pdzn.zm.),

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB,

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcq a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem
roboft,

Krajowe oceny techniczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-1

ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45111300-1

SPIS TRESCI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikaciji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
MATERIALY
SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
3.2. Sprzet do rozbidrek
4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

4.2. Transport materiatow z rozbidrki
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
5.2. Roboty przygotowawcze
5.3. Roboty rozbiérkowe
5.4. Ochrona przeciwpozarowa
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT
. PODSTAWA PtATNOSCI
0. PRZEPISY ZWIAZANE

w N

= 0™ N

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sqg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt rozbidrkowych zwigzanych z przebudowq
istniejgcej sali  konferencyjnej i pomieszczenia technicznego w  budynku

Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Sigskim.

1.2. Zakres stosowania szczegétowej specyfikacji technicznej

Szczegdbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych szczegotowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci majgce na celu

wykonanie robdt rozbidrkowych. Roboty rozbidrkowe bedq polegac na:

— demontazu i wyniesieniu wyposazenia meblowego, biurowego i sprzetu

komputerowego z sali i pomieszczenia technicznego, klimatyzatoréw,
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— wykuciu otworu okiennego o wymiarach 1,0 x 2,4 m, w $cianie miedzy salg
konferencyjng a pomieszczeniem technicznym, wraz z zabudowq nadprozy
prefabrykowanych L19/9 N270.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
czes$¢ ogdina.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robdét podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 1. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i
wykonywanych robdt oraz za zgodnos¢ z dokumentacjq projektowq, szczegdtowqg
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIAL

Dobrano nadproze do zabudowy podczas wykuwania otworu okiennego sktadajgce

sie z:

— 4 szt. belek L19/9 N270 (wytrzymatosSc 1 belki: 8,0 kN/m, zbrojone min. pretami 1x @10
+ 1x @12) — dla Sciany grubosci 40 cm (od strony sali konferencyjnej);

— 2 szt. belek L19/9 N270 - dla sciany grubosci 25 cm (od strony pomieszczenia
technicznego).

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu do rozbidrek zawarte zostaty w ST Ogdine;j

3.2. Sprzet do rozbidérek

Wykonawca przystepujgc do wykonania robdt rozbidrkowych powinien sie wykazac

mozliwoscig korzystania z ponizszego sprzetu:

— do odspajania — mtoty, przecinaki, kilofy, mtoty elektryczne, wiertarki, szlifierki
kgtowe, szpachle,

- do wydobywania i tadowania — topaty, taSmociqggi, taczki, wiadra, zsypy,

— do tfransportu — samochody samowytadowcze, tadowarki,

— do zabezpieczenia — stemple, kliny.

Sprzet powinien posiadac¢ aktualne niezbedne badania i przeglgdy. Powinien by¢ w

petni sprawny i bezpieczny w obstudze, zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.]

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Ogdlne;.

4.2. Transport materiatéw z rozbiorki

Wybor srodkdw transportu i sposdb zatadunku powinien by dostosowany do rodzaju
materiatdw rozbidérkowych i ich wielkosci oraz odlegtosci transportu. Wydajnosé
srodkdw transportu powinna by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu do rozbidrek.
Zaktada sie, ze Wykonawca korzystat bedzie z samochoddw samowytadowczych o
tadownosci do 5t.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST Ogdinej.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:

teren rozbidrki ogrodzic w sposdb uniemoZliwigjgcy przejscie osobom
nieupowaznionym,

- podstemplowac fragmenty scian w okolicy rozbidérek (nadproza),

odpowiednio oznakowac teren rozbidrki,

zabezpieczy¢ elementy pozostajgce przed uszkodzeniem.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty rozbidrkowe prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 06.03.2006 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot rozbidrkowych. Rozbidrki prowadzi¢ pod statym nadzorem technicznym w celu
unikniecia awarii.

5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca zobowigzany jest zapewnic niezbedny sprawny sprzet przeciwpozarowy
podczas prac rozbidrkowych, szczegdlnie podczas ciecia i spawania elementéw w
poblizu materiatdw tatwopalnych. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wynikajgcym z niewystarczajgcego zabezpieczenia
przeciwpozarowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST Ogdinej pkt.6 Kontrola
jakosci robdt powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie aby zapewnic petne
bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji i otrzymanie efektu zgodnego z projektem. Wszelkie
odstepstwa od projektu powinny by¢ opisane, wyjasnione i uzasadnione.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji fechnicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacii technicznej - czes¢ ogdlna pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane z p&zniejszymi zmianami

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-2

TYNKOWANIE
KOD CPV 45410000-4

SPIS TRESCI

1.

[C2 I N ON]

o N o~

9.

WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikaciji technicznej

1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikacji technicznej

1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

MATERIALY

2.1. Woda

2.2. Piasek

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.4. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje,
gtadzie, tynki, posadzki

2.5. Szpachléwka do tynkéw

2.6. Gtadz gipsowa

2.7. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

2.8. Kontrola wyrobow

2.9. Przygotowanie wyrobow

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do roboét

5.2. Przygotowanie podtoza

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.5. Wykonanie cienkowarstwowej szpachléwki — na ewentualne ubytki

5.6. Wykonywanie gtadzi gipsowych

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw

8.2. Wymagania przy odbiorze

PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot tynkarskich (tynkow zwyktych wewnetrznych)
oraz gtadzi gipsowych na scianach, wykonywanych podczas prac zwigzanych z
przebudowq istniejgcej sali konferencyjnej i pomieszczenia technicznego w budynku
Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Sigskim.
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1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegdtowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwigjgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robdét zwigzanych
z wykonaniem rob &t tynkarskich oraz gtadzi gipsowych na scianach, przewidzianych
w projekcie. Obejmuje prace zwigzane z dostawqg materiatdw, wykonaniem
i wykonczeniem rob6t montazowych.

1.3. Zakres robét objetych szczegotowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie wykonczenia osciezy wykutych otwordw okiennych:

— gruntowania podtozy osciezy i powierzchni wykuc preparatami gruntujgcymi pod
gtadzie i tynki,

— uzupetnienia tynkdw cementowo-wapiennych w miejscach ubytkdw po
rozbidrkach na Scianach — oscieza i powierzchnie pionowe nadprozy i wykuc,

— wykonania gtadzi na powierzchni osciezy i w miejscach wykonania uzupetnienia
tynkow.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien

przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacii

wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina.

llekroC w ST jest mowa o:
Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace

polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie Ilub rozbiérce obiektu
budowlanego;

Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktdrej prowadzone sq
roboty budowlane wraz z przestrzeniqg zajmowana przez urzgdzenia zaplecza
budowy;

Krajowej ocenie technicznej — nalezy przez to rozumiec pozytywng ocene
techniczng wyrobu, stwierdzajgcqg jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie;

Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumieé wyrdb w rozumieniu przepisdw o
ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania
lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do
obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do stosowania we
wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowq;

Kierowniku robdt — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizaciji
kontraktu, ponoszgca ustawowqg odpowiedzialno$¢ za prowadzone prace;
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Materiatach — nalezy przez to rozumiec wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak
rowniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdét, zgodnie
z dokumentacja projektowq i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru;

Poleceniu Inspektora Nadzoru - nalezy przez to rozumiec wszelkie polecenia
przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru dotyczgce sposobu realizacii
robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy;

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikdbw mineralnych i ewentualnych
dodatkéw przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm;

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie
wyprawe;

Podktad — warstwa ochronna lub wyrbwnujgca natozona na powierzchnie elementu
budowlanego;

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodq lub specjalng substancjg
suchej mieszanki tynkarskiej;

Gtadz szpachlowa - materiat budowlany oparty gtdwnie na gipsie jako materiale
wigzgcym i wypetniajgcym z dodatkiem kredy, dolomitu i materiatdw pomocniczych
(plastyfikatoréw, opdzniaczy wigzania gipsu). Suchg gtadz miesza sie z wodq
uzyskujgc zaprawe o konsystencji gestej Smietany, ktérg naktada sie na sciane
cienkg warstwq i wyréwnuje. Gtadz szybko wigze i twardnieje (od 1 do 2 godzin). Po
wyschnieciu jest krucha, dzieki czemu tatwo poddaje sie szlifowaniu papierem
Sciernym. W gtadziach szpachlowych wystepujg tez jako sktadniki: wapno i cement
petnigc role materiatéw wigzgcych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czese
ogodlna pkt 1.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych
robo6t oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowqg oraz firmowymi wytycznymi
producenta systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga
akceptaciji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 2. W obiekcie zastosowano tynki
wewnetrzne kat. lll oraz gotowe gtadzie gipsowe.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw tynkarskich, zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza
stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
»Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw™.
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Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac kazdg wodociggowqg wode pitng
wg PN-EN 1008:2004. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa
mineralne. Piaski do zapraw budowlanych"i PN-EN 13139:2003, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do
warstw wierzchnich -Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przes$wicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng,
wyrownawczqg lub ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajgce wymaganiom norm lub krajowych norm technicznych. Tynki zwykte

ze wzgledu na miegjsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i

technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty

tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

» marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte".

*= przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.

= zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

= do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701:1997 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodqg Inspektora
nadzoru inwestorskiego mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotdw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

* do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego ofrzymanego z wapna niegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolitq i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane] marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Zaprawy gotowe do wykonania tynkdw zwyktych powinny odpowiadac

wymaganiom normy PN-90/B-14501,Zaprawy budowlane zwykte" lub krajowym

ocenom technicznym.

Uwagi:

1. Podtoza silnie chtongce (np. gips, gazobeton) nalezy zagruntowaé emulsja
gruntujgcq - podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
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2. Iniszczone podtoza o znacznych ubytkach i uszkodzeniach lub z innych powoddw
wymagajgce wyrdwnania i wypoziomowania nalezy wyrdwnac zaprawq
wyrdbwnawczq.

2.4. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje,

gtadzie, tynki, posadzki

Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i
wzmachniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy,
w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-
kartonowych, tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja
powinna by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem
tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna
by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna
dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac¢ silnie w gtgb
podtoza, powodujgc jego wzmochnienie i ujednorodnienie parametrdw catej
gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podtoza i
zapobiegac odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np.
gtadzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawiac warunki wigzania zapraw i
przyczyniac sie do osiggniecia przez nie zaktadanych 4 parametréw technicznych, w
tym przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsji:
= uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach,
= gesto$¢ emulsji: 1,0 g/cm3.

2.5. Szpachlowka do tynkéw

Mineralna szpachldbwka do naprawy tynkdw tradycyjnych i wykonania
cienkowarstwowych przecierek wewngtrz budynku. Mieszanka cementéw z
wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami do rozrobienia z wodg. Wtasciwosci:

— paroprzepuszczalna,

— o dobrej przyczepnosci,

— zbrojona mikrowtdknami.

Sktadowanie do 12 miesiecy od daty produkcji, w nieuszkodzonych oryginalnych
opakowaniach, na paletach i w suchych warunkach.

2.6. Gladz gipsowa

Gtadzie gipsowe stosuje sie do wykonania prac wewngtrz pomieszczen jako
ostateczng warstwe wykonhczeniowq oraz do napraw powierzchni scian i sufitow.
Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrobce. Charakteryzuje sie wydtuzonym
czasem wigzania i dobrg przyczepnoscig do podtoza. Wykonywanie  gtadzi
gipsowych, moze odbywa¢ sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki
cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy
zwrécic uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Gtadzi gipsowej nie
stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.
Powierzchnia wykonana gtadzig gipsowq jest idealnym podtozem do malowania.

2.7. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masqg szpachlowq, przeznaczong do wykonywania
gtadzi gipsowych oraz do wypetniania ubytkdw na powierzchniach Scian i sufitow.
Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach
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mineralnych, takich jok beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-
wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy
czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma byc
gotowq, suchg mieszankg, produkowang na bazie mqgczki anhydrytowej,
wypetniaczy wapiennych oraz dodatkdw modyfikujgcych nowej generacii.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej
gtadkosci, stanowigcej doskonate podtoze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

= przyczepnosc: min. 0,50 MPa;

= gesto$¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3,
* max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm.

2.8. Kontrola wyrobéw
Podczas przyjmowania na budowe wyrobdw przeznaczonych do wykonania
tynkdw i oktadzin wykonawca powinien sprawdzi¢ zgodnosc:

— materiatdw i wyrobdw z dokumentacjqg projektowq,

- wyglgdu zewnetrznego, stanu skupienia, stanu zawilgocenia, wymiardw itp.
witasciwosci technicznych losowo wybranej partii dostarczonego
materiatu/wyrobu z podanymi w dokumentach warto$ciami tych wtasciwosci.

Warunki sprawdzenia materiatdw/wyrobdw powinien by¢ odnotowany w
dzienniku przebiegu robdt. Materiat i wyrdb, ktéry zostat przyjety na podstawie
powyzszego sprawdzenia, powinien by¢ sktadowany zgodnie z warunkami jego

przechowywania. Warunki przechowywania powinny by¢ podane w projekcie lub w

dostarczonych wraz z materiatami dokumentach.

2.9. Przygotowanie wyrobow

Przygotowanie wyrobdw do zastosowania powinno odbywac sie zgodnie z
instrukcjami ich stosowania dotgczonymi przez producenta z partig materiatu lub
wyrobu i powotanymi w projekcie.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdina pkt 3.

Narzedzia i sprzet do wykonania tynkdéw i gtadzi gipsowych:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikéw na wode,

— elekironarzedzia, wiertarka z mieszadtem do gipsu,

— wiadro plastikowe,

- typowe narzedzia do robdt tynkarskich wykonane ze stali nierdzewnej,
— papier scierny lub siatka scierna.

Narzedzia nalezy czysci¢ czystqg wodg, bezposrednio po uzyciu.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce srodkdw fransportu podano w specyfikacii technicznej
- cze$¢ ogdlna pkt 4.
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Transport materiatdw workowanych:

— Cement i zaprawy workowane i masy szpachlowe mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami fransportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

— Kruszywa mozna przewozic dowolnymi $Srodkami  transportu  w  warunkach
zabezpieczajgcych je  przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

— Transport tynku gipsowego, gtadzi gipsowej oraz kleju i masy szpachlowej - mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w specyfikaciji technicznej - czes¢ ogdina
pkt 5. Przystgpienie do robdt tynkarskich powinien poprzedzic odbiér podtoza w
celu oceny jego przydatnosci pod tynkowanie. Przez podtoze tynkarskie nalezy
rozumieC powierzchnie przeznaczong do otynkowania, zapewnigjgcg pewne i
trwate potgczenie. Badanie podtoza trzeba przeprowadzi¢ zgodnie z normg, na
podstawie  ogledzin, préby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania,
uwzgledniajgc aktualne zalecenia producenta. Wykonawca prac tynkarskich
powinien posiada¢ doswiadczenie zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze
pod tynk.

Do czynnosci zalecanych do wykonania przed otynkowaniem zaliczajg sie: ocena
wilgotnosci, rownosci i chtonnosci podtoza, sprawdzenie wystepowania luznych czesci
podtoza , kontrola wymiardw scian lub stropdw wg normy, weryfikacja dopuszczalnych
odchytek powierzchni $cian murowanych wg normy, ocena gtebokosci spoin i
przyczepnosci zagruntowanego podtoza, sprawdzenie stopnia oczyszczenia z
wykwitdw solnych, kurzu i ttustych plam. Przygotowujgc podtoze do tynkowania
nalezy oczysci¢ je z kurzu i substancji ttustych.

Badania majg postuzy¢ upewnieniu sie, ze podtoze pod tynk jest: rowne
(nieregularna grubo$¢ tynku zwieksza ryzyko powstawania rys), wolne od wykwitéw, nie
zamarzniete, o temp. pow. 5 st. C, noSne i mocne, wystarczajgco stabilne, jednorodne,
rownomiernie chtonne, hydrofiine, szorstkie, suche. Przy przygotowaniu  zapraw
tynkarskich i wykonywaniu  tynkdw  nalezy SciSle  przestrzegac rygoréw
technologicznych przedstawionych przez producenta.

5.1. Warunki przystgpienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych (tynkdéw, gtadzi
gipsowych i oktadzin) powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.

— Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz +25°C.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ zbyt wysoka. Wykonywang
wyprawe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem stonca, az do petnego
zwigzania tynku. Czas wigzania w przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza i/lub
niskiej temperatury moze sie znacznie przedtuzyc.

— Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodaq.
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5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-
10100 p. 3.3.2. Spoiny w murach - w $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetniac zaprawq spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usungc¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajgc je lampg benzynowaq.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegac¢ zasad podanych
w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i
wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi kreSlonymi w tabl. 4 normy PN-
70/B-10100.

Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza
lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100. Tynki zwykte kategorii Il i
Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposdb
standardowy. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi.

Obrzutke nalezy wykonac z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystenciji
odpowiadajgcej 10-12 cm  zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos$¢ obrzutki
powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasdw i listew kierunkowych. Konsystencja zaprawy powinna odpowiadac 7-10
cm. zanurzenia stozka pomiarowego. Grubos¢ narzutu powinna wynosic 8-15
mm. Narzut powinien byc¢ zatarty na gtadko. Nalezy stosowac zaprawy
cementowo-wapienne w tynkach narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4,
w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchytki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie
nie wiekszej niz 3 na catej dt. taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku: pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej
niz 4 mm; poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Gtadz nalezy wykonac¢ z gipsu szpachlowego dwukrotnie naktadanego z
przeszlifowaniem. Gtadz naktadamy po stwardnieniu warstwy narzutu. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.
Zaprawa stosowana do wykonywania gtadzi powinna miec konsystencje
odpowiadajgcqg 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego

5.5. Wykonanie cienkowarstwowej szpachlowki — na ewentualne ubytki

Podtoze powinno by¢ wolne od ttuszczdéw, bitumow, pytdw i innych substancii
zmniejszajgcych przyczepnosc. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatosci trzeba
catkowicie usungc. Podtoze mato nasigkliwe i niejednolicie wilgotne nalezy obficie
nawilzy¢ wodq. Przed naktadaniem szpachldwki podtoze musi by¢ wilgotne ale nie
mokre. Szpachldwke przygotowac mieszajgc z wodg do uzyskania jednorodnej
masy. Na przygotowane podtoze szpachldwke naktadac i wygtadzaé pacg
metalowq. Po stezeniu masy zaciera¢ pacqg filcowg lub styropianowqg. Do
wypetniania gtebokich ubytkéw szpachldwke mieszac¢ z mniejszg iloscig wody. Po
wyschnieciu wypetnien, szpachldéwkg o normalnej konsystencji, wykona¢ warstwe
wyréwnujgca. Prace wykonywac¢ w  suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza i podtoza od 5°C do 25°C. Wykonane przecierki nalezy chroni¢ przed zbyt
szybkim przesychaniem przez delikatne rozpylanie wody, zapobieganie przeciggom,
zmniejszenie temperatury pomieszczen.
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5.6. Wykonywanie gtadzi gipsowych

5.6.1. Przygotowanie podtoza

Pierwszym etapem przygotowania podtoza jest oczyszczenie Qo
z elementéw moggcych ostabi¢ przyczepnos¢ gtadzi, zwtaszcza z kurzu, brudu
i innych stabo zwigzanych fragmentow tynku bqdz powtok malarskich. Dla
utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna Sciane przed
skrobaniem zmoczy¢ czystg wodg lub wodqg zmieszang z mydtem malarskim. Do
zeskrobania starych powtok farb mozemy uzy¢ szpachelki lub szczotki druciane;.
Co jednak zrobi¢, gdy na Scianie pozostaje warstwa nie do usuniecia, ktéra nie
zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnoscie Wtedy nalezy zastosowac srodki
chemiczne, tugujgce stare powtoki np. z farb olejnych lub uzy¢ specjalnych
gruntdw  zwiekszajgcych  przyczepnos$¢. Przygotowanie podtoza przed
wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z  substancji
ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajgcym nasigkliwo$s¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze.
Grubos$¢ pojedynczej warstwy gtadzi nie powinna przekracza¢ 2 mm. Jedli
nierdwnosci lub uszkodzenia podtoza sg wieksze, mozna zastosowac kilka warstw
masy szpachlowej. W przypadku wystepowania znacznych ubytkéw bgdz
nierdbwnosci, nalezy odpowiednio wczesniej uzy< zaprawy wyrdwnujgcej lub
gipsu budowlanego zgodnie z technologig ich stosowania. Szczegdling uwage
nalezy zwrdécic na przygotowanie sufitu. Stanowi on powierzchnie, na ktérej
najtrudniej wykonac¢ gtadz gipsowq. Na suficie zbierajq sie pyty i kurz, powstate
podczas uzytkowania mieszkania. Dlatego tez przed gruntowaniem nalezy
oczysci¢ z tego typu zabrudzen zarbwno jego powierzchnie, jak i powierzchnie
scian.

5.6.2. Wzmocnienie narozy

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy zajgc sie wszelkiego
rodzaju narozami zewnetrznymi (okien, drzwi, stupdw, scian itp.). Nawet jesli sg
one rowne i nieuszkodzone, to trzeba je odpowiednio wzmocnic, by nie ulegty
uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu nalezy uzy¢ naroznikdw
aluminiowych. Zamontowane narozniki wptyng na doktadnos¢ i estetyke
wykonania naroza. Wzdtuz catego naroza okiennego, co kilkanascie
centymetréw nanosimy topatkg placki masy szpachlowej. Powinny by¢ one na
tyle duze, by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego (do zatozonej pozyciji),
masa gipsowa zostata wycisnieta przez oczka perforacji. Profil naroznikowy
nalezy wtopi¢ w Swiezo naniesiong mase i ustabilizowac w pozycji pionowej, az
do wyschniecia gipsu. Nalezy pamietal, ze czas otwartej pracy masy
szpachlowe] (od momentu jej natozenia do zakonczenia obrobki) jest
ograniczony . Po uptywie tego czasu nie nalezy zmieniac potozenia zatopionego
w masie elementu. Po zatopieniu naroznika rozprowadzamy wycisniety przez
oczka nadmiar gipsu po catej dtugosci naroza. PoOki masa jeszcze nie jest
zaschnieta, nalezy skontrolowac¢ poziomnicg doktadnos¢ ze stabilizowanego
elementu. Sprawdzeniu podlegac powinna pionowos¢ naroznika oraz to, czy nie
jest on zbyt wysuniety poza lico $ciany.

5.6.3. Wykonanie gtadzi
Pierwszym etapem jest naniesienie na sciany warstwy masy gtadzi gipsowe|.
Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac pacqg stalowqg nierdzewnqg. Czynimy to za
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pomocqg dtugiej pacy, przesuwajgc jg w kierunku od dotu do goéry Sciany. Przy
duzych powierzchniach S$ciane nalezy podzielic na mniejsze pola
technologiczne tak, aby mozna byto wykonywac kolejne operacje bez
przestojow. Mase gipsowq rozprowadzamy ruchami potkolistymi i jednoczesnie
ja wyréwnujemy. Zachowujemy przez caty czas kierunek od dotu ku gorze. Pace
nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowac réwnomierne
roztozenie masy na powierzchni i dostosowanie ilosci naktadanej masy do
stopnia nierédwnosci  powierzchni. Naktadanie pierwszej warstwy nalezy
rozpoczgc¢ od miejsc najbardziej odbiegajgcych od ptaszczyzny zaktadanego
lica Sciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie kolejnych
parti gipsu musi stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej
powierzchni. Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie
zwigzany, mozna zeskrobac ewentualne nieréwnosci, przygotowujgc w ten
sposdb powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzic w przeciwnym
kierunku do naktadania gipsu, pod niewielkim kgtem w stosunku do podtoza. Do
ostatecznego wyrdwnywania nierébwnosci uzywamy krétkiej pacy stalowe;.
Podczas tego etapu, konsystencja masy powinna by¢ rzadsza od tej, ktdrg
przygotowywalismy do warstwy wyrbwnawczej.

5.6.4. Szlifowanie gtadzi

Kohcowq fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy
do niego po catkowitym wyschnieciu gtadzi. Ewentualne, pozostate jeszcze
nierdbwnosci usuwa sie papierem Ssciernym /60-80/, lub pacg z siatkg do
szlifowania /60-120/. Gtadz mozna rowniez szlifowac mechanicznie, np. szlifierkg
z pochtaniaczem pytu. Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia, lecz do szlifowania
warto zaopatrzy¢ sie w maske przeciwpytowq. Dodatkowo, przy szlifowaniu
sufitu, zaleca sie zatozenie okulardw ochronnych. Po zakonhczeniu szlifowania,
gtadz nalezy doktadnie odpylic. Pozostawienie pytu na powierzchni gtadzi
spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej, naktadanej warstwy np. farby.
Odpylanie mozna przeprowadzi¢ za pomocq szczotki z miekkim wtosiem bqgdz
odkurzacza z odpowiednig kohcodwkg i pochtaniaczem pytu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 6. Badania tynkéw w czasie odbioru powinny by¢ przeprowadzane w
sposdb podany w normie PN-70/10100 p.4.3. | umozliwiac ocene wszystkich wymagan,
a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacjqg projektowq i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— przyczepnosci tynkdw do podtoza,
— grubosci tynkéw,
- wyglgdu powierzchni tynkdw,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,
— wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacii technicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.
Jednostkg obmiarowqg tynkdéw i oktadzin jest metr kwadratowy (m2). Powierzchnie
tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej
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od wierzchu cokotu lub terenu do gdérnej krawedszi sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub
goérnej krawedzi tynku, jezeli sciana jest tynkowana do pewnej wysokosci. Powierzchnie
pilastrow wlicza sie do powierzchni tynkdw w rozwinieciu, jezeli ich szerokos$¢ nie
przekracza 30 cm. Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nie tynkowanych,
ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, ST i wymaganiami, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6
daty pozytywny wynik.

8.1. Rodzaje odbioréow

= QOdbidr czesciowy — polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z projektem
pewnego fragmentu prac (prawidtowos$¢ ich wykonania jest warunkiem
poprawnosci wykonania dalszych prac)

= Odbiér kohcowy — obejmuje sprawdzenie zgodnosci z projektem wykonania
catosci zaprojektowanych prac budowlanych w zakresie scian dziatowych.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
robot oktadzinowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz kgty
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq. Dopuszczalne
odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie mogqg byc¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej 2 m taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego nie mogq by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1Tm i ogdtem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne sq:

- wykwity w postaci nalotdw roztwordw soli  przenikajgcych z podtoza
wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw, plesniitp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
powstate wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikdw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

Przy odbiorze tynkdw sprawdzeniu podlegajqg:

— wyglgd ptaszczyzny, pionowos¢ wykonania, krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn
tynkéw, narozniki, styki z oscieznicami,

— powierzchnie tynkéw powinny by¢ poziome, przeciecia ptaszczyzn tynkdw
powinny by¢ liniami prostymi,

— odchylenie od pionu powierzchni ptaskich nie powinno przekracza¢ 3 mmna 1 m
oraz nie wiecej niz 3 mm na wysokosci pomieszczenia.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikaciji technicznej -
czes$¢ ogodina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 196-1:2016 Metody badania cementu - Cze$s¢ 1. Oznaczanie
wytrzymatosci

PN-EN 196-3:2016 Metody badania cementu - Czesc¢ 3: Oznaczanie czasow
wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu - Czes$¢ 6: Oznaczanie stopnia
zmielenia.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania

probek, badania i oceny przydatnosci wody zarobowej do

betonu, w tym odzyskanej z procesdw produkciji betonu.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 002, 2003 i 2004)

Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i

zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety Scian
dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okresSlonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety Scian
dziatowych

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Cze$¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

Informator — Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie"-
wydanie IV — Krakéw 1996 .

Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-3

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
KOD CPV 45421000-4
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce montazu i odbioru stolarki okiennej oraz parapetéw podokiennych w
zwigzku z przebudowqg istniejgcej sali  konferencyjnej oraz pomieszczenia
technicznego w budynku powiatowego centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu

Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegétowej specyfikacji technicznej

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych szczegoétowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie:

— dostarczenia i montazu stolarki okiennej wewnetrznej w postaci przeszklenia
statego z ramqg aluminiowq i przyciemniong szybq, w systemie $cianowym (klasa

odpornosci El60),
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— dostarczenia i montazu podokiennika wewnetrznego z ptyty z konglomeratow
kamiennych w howym otworze okiennym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w specyfikacji technicznej - czese
ogdlna pkt 1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw i wykonywanych
robot oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowqg oraz firmowymi wytycznymi
producenta systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 2.

2.1. Stolarka okienna aluminiowa

Projektuje sie ogniochronne (klasa odpornosci ElIé0) state przeszklenie w
projektowanym nowym otworze okiennym, w systemie stuzgcym do wykonywania
przeciwpozarowych scian o klasie odpornosci ogniowej od El 15 do El 60, ktére sq
stosowane jako przegrody budowlane ogniowe zewnetrzne i wewnetrzne. Umozliwia
takze wykonywanie konstrukcji dymoszczelnych (w klasie Sa, $200).

Profile termoizolowane systemu sktadajg sie z dwdch czesci aluminiowych
oddzielonych od siebie przektadkami termicznymi. Role izolacji w profilach spetniajg
przektadki termiczne o szerokoéci 32 mm. Srodkowa komora profilu wypetniona jest
wktadami izolacyjnymi, ogniochronnymi. Klasyfikacja materiatéw uzytych do
produkcji jako nierozprzestrzeniajgcych ognia (NRO). Proponuje sie zastosowanie
szkta barwionego w masie tzw. Anfisol o odpornosci El 60 wykonane z szyb ptaskich.

PARAMETRY TECHNICZNE

Przepuszczalno$¢ powietrza klasa 2 wg PN-EN 12207:2001
Wodoszczelnose klasa 3A wg PN-EN 12208:2001
Klasyfikacja ogniowa El 60 wg PN-EN 13501-2+A1:2016
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem klasa C1 wg PN-EN 12210:2001

Ur = 2,55+2,6 W/ (m2K)

Wspotczynnik przenikania ciepta wg PN-EN 1SO 6946:1999

Izolacyjns¢ akustyczna Rw= 35+40 dB wg PN-EN ISO 140-3
Gtebokose profilu 74,8 mm / 82 mm (okna state)
Wypetnienie do 62 mm

Rozwigzanie charakteryzuje sie bardzo korzystnymi wartosciami wspotczynnikdw
przenikania ciepta oraz bardzo dobrymi wtasciwosciami izolacyjnosci akustycznej,
odznacza sie tez wysokim stopniem bezpieczenstwa, izolujgc przed ogniem, dymem i
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toksycznymi gazami. Najwazniejszym parametrem dla stolarki przeciwpozarowej jest
klasa wytrzymatosci ogniowej oznaczana symbolem El. Wskazuje ona okres, przez jaki
drzwi zabezpieczajg obiekt przed przedostaniem sie ognia. W tym przypadku czas
ten wynosi frzydziesci minut. Wysoki poziom odpornosSci ogniowe] zapewniqjq
ogniochronne wktady izolacyjne, ktérymi wypetniona jest srodkowa komora profilu.
Rozwigzania sg w petni bezpieczne i posiadajg wszystkie niezbedne badania wraz z
Krajowymi Ocenami Technicznymi oraz rekomendacjami Instytutu Techniki
Budowlanej.

2.2. Podokienniki z konglomeratéw kamiennych

Zastosowanym materiatem do wykonania parapetéw wewnetrznych jest
konglomerat kamienny (kamien sztuczny, przetworzony, kamien syntetyczny) w
kolorze bezowym. Konglomeraty mogq posiada¢ charakterystyczne dla kamienia
przebarwienia, odcienie, tworzgc kazdy wyréb niepowtarzalnym, dlatego dobodr
kolorystyki nalezy skonsultowac z Zamawiajgcym i Projektantem.

Parapety z konglomeratu to doskonata alternatywa dla parapetéw PVC,
naturalnych granitowych oraz marmurowych. Bardzo czesto wykorzystywane i
doskonale spetniajg swojg role w warunkach wewnetrznych. Powszechnie
wykorzystywany w budownictwie i do wystroju wnetrz, produkcji parapetdw, blatow,
potek, schoddéw. Konglomerat marmurowy to kompozyt kamienny sktadajgcy sie z
marmuru naturalnego (95%) oraz zywic poliestrowych (5%), czesto z dodatkiem
odpowiedniego pigmentu. Jego zaleta jest brak wad ukrytych (peknie¢
wewnetrznych), mniejsza nasigkliwo$¢ od marmuru naturalnego (mniej podatny na
zaplamienie), a tym samym tatwos¢ pielegnacji i utrzymania w  czystosci.
Standardowe wykonczenie parapetu to boki zaokrgglone i fazy 2 mm. Zastosowano
parapety grubosci 3 cm. Na czas prowadzenia prac okno oraz parapet
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikaciji technicznej - czes¢
ogdina pkt 3.

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie bqgdz recznie. Rodzaqj sprzetu
uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi
odpowiadac przyjetej technologii. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora. Mieszanie zaprawy odbywal sie bedzie na
miejscu przy pomocy mieszadta elekirycznego.

Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia kompletnego zestawu narzedz,
niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonania prac.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkdw transportu podano w  specyfikacii
technicznej - cze$¢ ogdina pkt 4.

4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca  zobowigzuje sie do  zapewnienia  Srodkéw  transportu
niezbednych do prawidtowego iterminowego wykonywania prac oraz roztadunku
materiatdw. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem. Do fransportu  materiatdw nalezy wykorzystac samochody
skrzyniowe, posiadajgce mozliwos¢ zabezpieczenia tadunku przed czynnikami
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atmosferycznymi. Materiaty nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ zgodnie z instrukcjg
producenta, w petnych, fabrycznie zamknietych opakowaniach z nienaruszonymi
etykietamiw suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgociq.

Okna w czasie fransportu nalezy przewozic w pozycCji pionowej, dobrze
zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem mechanicznym
w czasie transportu .

4.2. Przechowywanie wyrobow

Stolarka okienna - nalezy jg przechowywac w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, wyposazonych w podtoge lub zabezpieczonych od przenikania
wilgoci z gruntu. Do celdw sktadowania mogg stuzy¢ inne kondygnacje budynku z
wyjgtkiem piwnic.

Imontowane komplety ram okiennych z oknami ustawia sie w potozeniu
pionowym, oparte o siebie z nachyleniem 5-10%.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkdw transportu podano w  specyfikacii
technicznej - czes¢ ogdina pkt 4.

4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca  zobowigzuje sie do  zapewnienia  Srodkéw  transportu
niezbednych do prawidtowego iterminowego wykonywania prac oraz roztadunku
materiatdw. Materiaty i sprzet mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposdb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem. Do fransportu  materiatdw nalezy wykorzystac samochody
skrzyniowe, posiadajgce mozliwos¢ zabezpieczenia tadunku przed czynnikami
atmosferycznymi. Materiaty nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ zgodnie z instrukcjg
producenta, w petnych, fabrycznie zamknietych opakowaniach z nienaruszonymi
etykietami w suchych warunkach. Chronic¢ przed wilgocia.

Okna w czasie fransportu nalezy przewozic w pozycji pionowej, dobrze
zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem mechanicznym
w czasie transportu .

4.2. Przechowywanie wyrobow

Stolarka okienna - nalezy jg przechowywac w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, wyposazonych w podtoge lub zabezpieczonych od przenikania
wilgoci z gruntu. Do celdw sktadowania mogg stuzy¢ inne kondygnacje budynku z
wyjgtkiem piwnic.

Imontowane komplety ram okiennych z oknami ustawia sie w potozeniu
pionowym, oparte o siebie z nachyleniem 5-10%.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna
pkt 5.

5.1. Roboty montazowe stolarki okiennej aluminiowej

Montaz stolarki moze zosta¢ wykonany wytgcznie przez firme montazowq
dysponujgcg specjalistycznym wyposazeniem i wykwalifikowanq sitg roboczqg. Przed
zabudowaniem stolarka powinna by¢ poddana przeglgdowi, majgcemu na celu
stwierdzenie, czy nie posiada widocznych uszkodzen i czy jest kompletna. Stolarka z
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widocznymi uszkodzeniami, ktdére ograniczajg bgdz uniemozliwiajg jej prawidtowe
funkcjonowanie nie moze by¢ zabudowana.

Przed osadzeniem okien nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylegac¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu
o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze naprawic i oczysci¢. Oscieza
muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie. Brak
prostokgtnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy muszg miec zatartg
zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszqg by¢ uzupetnione.

Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice
nalezy umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz
zamocowa¢ mechanicznie do osciezy. Przed wtasciwym zamocowaniem oscieznica
powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w osciezu za pomocq klindw
montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych sciskdw montazowych.

Po wypoziomowaniu i ustawieniu w pionie powinny by¢ zachowane
jednakowe luzy przy stojakach i nadprozu. Prég oscieznicy powinien zostac
podparty na klinach lub klockach podporowych, ktére zostang na state. Punkty
wstepnego mocowania  oscieznicy (klinowania w osciezu) powinny byc
rozmieszczone przy narozach oscieznicy, aby nie spowodowac wygiecia
elementéw oscieznic. Do wtasciwego zamocowania oscieznicy w osciezu sq
stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkrety.

Z uwagi na konstrukcje Sciany kotwy mogg byc¢ stosowane do wszystkich
rodzajéw Scian, natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie mogq byc¢ stosowane do
Scian szczelinowych, w ktérych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termiczne;.

Rodzaje tgcznikdw, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby
spetnione byty wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg
w  eksploatacji.  Wszystkie  stosowane tgczniki muszg by<¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Kotwy mocuje sie w okreSlonych rozstawach na obwodzie oscieznicy
(wczepia sie w profil lub przykreca wkretami) przed jej wstawieniem w oscieze.
Drugi koniec kotwy przytwierdza sie do muru kotkami rozporowymi lub specjalnymi
wkretami. Mocowanie oscieznic na wkrety lub tuleje rozpierane wymaga
przewiercenia elementdw oscieznic. Przy wierceniu otwordw i dokrecaniu
wkretow lub $rub nalezy stosowac¢ pomocnicze kliny zabezpieczajgce przed
przesunieciem oscieznicy lub wygieciem mocowanego elementu.

Orientacyjne, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie
lub cegle dziurawce 60 mm. Te same zasady powinny by¢ stosowane przy
mocowaniu kotew do muru.

Oscieznice z aluminium osadza sie w oscieza nieotynkowane z
przewidzianym luzem na wbudowanie przy stojokach i nadprozu po 1+1,5 cm. Do
zamocowania  oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie  z zachowaniem
prostokgtnosci ramy.

Liczoba i rozstaw punktdéw mocowania oscieznic sg okre$lone w krajowych
ocenach technicznych. Zwykle sq to trzy punkty mocowania na wysokosci stojakdéw.

Stolarke wewnetrzng uszczelnia sie rozprezng piankg poliuretanowq, wetng
mineralng lub watqg szklang. Szczeliny pomiedzy osciezami i oscieznicami wypetnic
piankg poliuretanowq, ktérej nadmiar po wyschnieciu nalezy usungé. W celu
ochrony oscieznice nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem i zabrudzeniem do
czasu zakonhczenia prac budowlanych. Zabezpieczenia elementdéw usungé po
zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.
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Przy montazu stolarki nalezy stosowac sie do wymogdw okreslonych przez
producentdow. Uszczelnienie piankg poliuretanowg wykonywacé ostroznie, aby nie
spowodowano  wykrzywienia oscieznic, tak aby puchngé miata mozliwose
wydostawania sie ze szczeliny na zewngtrz i tam tezata. Po stezeniu, nadmiar pianki,
ktéry wyptynat obcigé nozem.

Uwagi dotyczgce zamawianych wymiaréw stolarki: Przy ustaleniu  wymiaru
Swiatta oscieza nalezy bra¢ pod uwage zardwno wymiary przekroju elementéw
oscieznicy, jak i wymiary luzu na wbudowanie.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do
ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystgpienia wad lub zabrudzenia,
oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Wszelkie uszkodzenia osciezy oraz podtoza, powstate w wyniku demontazu
nalezy naprawi¢. OSscieza wewnetrzne nalezy wykonczyC tynkiem cementowo-
wapiennym kat. lll oraz pomalowa¢ w nawigzaniu do malatury istniejgcej. Kolor do
uzgodnienia z inspektorem nadzoru i projektantem.

UWAGA:

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z zamdwieniem i montazem stolarki
okiennej, dostawca jest zobowigzany do dokonania pomiardw bezposrednio na
obiekcie i skorygowania ich wymiarow.

MONTAZ - OGOLNE ZASADY | WYTYCZNE

1. Prawidtowy montaz wyrobdw i towardw decyduje o ich pdznigjszym sprawnym i
bezawaryjnym funkcjonowaniu oraz osiggnieciu wszystkich  wymaganych
parametrow w  zakresie izolacyjnosci cieplnej, akustycznej i ochrony przed
przenikaniem wod  opadowych. Montaz powinien by¢é  prowadzony w
temperaturze otoczenia powyzej 0°C. Dopuszczalny jest montaz przy
temperaturach ujemnych pod warunkiem uzywania odpowiedniej jakosci
materiatdw montazowych.

2. Przed montazem nalezy doktadnie sprawdzic czy wymiary sg odpowiednie
do istniejgcych otwordw (przy wymianie nalezy sprawdzi¢ przed demontazem
starej stolarki) oraz czy nie ma nieréwnosci osciezy i nadproza.

3. Wymiary wyrobdéw i fowardw muszg by¢ tak dobrane w stosunku do
wymiardw otworu, aby zapewniaty szczeline montazowq zawierajgcqg sie w
przedziale 10-30mm na szerokosci i wysokosci z kazdej strony. W przypadku
wegarkdw nalezy zastosowac ok. 5mm odstep miedzy wegarkiem a
oscieznicg.

4. W przypadku nowobudowanych budynkdéw zaleca sie przeprowadzenie montazu
wyrobdw i towardw przed wykonaniem tzw. ,mokrych robdt budowlanych”,
takich jak tynki, wylewki, itp. W przypadku prowadzenia ,,mokrych robot
budowlanych” po zamontowaniu wyrobdw i towardw nalezy bezwzglednie
zapewni¢ prawidtowqg wentylacje w celu odprowadzenia nadmiaru wilgoci.

5. Przed rozpoczeciem montazu nalezy zabezpieczy<E szyby, ramy, skrzydta i
akcesoria przed zabrudzeniem zaprawqg murarskg, farbqg i chemig budowlang,
za pomocq folii i tasm malarskich.

6. Materiaty uzupetniajgce takie jak: podktadki pod szyby, kleje do uszczelek oraz
materiaty do uszczelniania z elementami budynku (pianki poliuretanowe,
silikony itp.) mozna dobiera¢ z ogdlnodostepnych na rynku i uzywac zgodnie z
dokumentacjqg systemowq i zaleceniami producenta.
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7. Podczas mocowania wyrobdw i towardw nalezy przestrzegac, aby
potgczenie mechaniczne za posrednictwem tqcznikdw byto wytrzymate, a pianki
poliuretanowe i tasmy uszczelniojgce byty stosowane nie jako materiaty
mocujgce, lecz jako uszczelnienie i izolacja potgczenia.

8. Nalezy réwniez uwzgledni¢ nastepujgce zalecenia:

a) do wiercenia otwordw nie wolno stosowac wiertarek udarowych (za
wyjgtkiem wiercenia w betonie),

b) przy wierceniu otwordw w oscieznicach zaleca sie stosowanie wiertet
dtuzszych od wysokosci oscieznicy,

c) do montazu wyroby i towary powinny by¢ oklejone tasmami ochronnymi,

d) nalezy dobiera¢ odpowiednig dtugos¢ i Srednice kotka rozporowego
(dostosowanqg do przenoszonych obcigzen i materiatu osciezal),

e) nalezy zachowa¢ minimalng odlegtos¢ od brzegdw muru, aby nie
spowodowac odprysniecia jego krawedzi,

f) sruby powinny by¢ wkrecane w oscieznice réwnomiernie i z wyczuciem,
aby nie spowodowacé naprezen i odksztatcen,

g) wiasciwie wypetni¢ luz montazowy pomiedzy ramg oscieznicy a murem
osciezq,

h) stosowac¢ w bezposrednim kontakcie z konstrukcjg aluminiowq tylko kotki i sruby
ze stali nierdzewne.

9. Podczas prac montazowych nalezy przestrzegac przepisdéw BHP i stosowac
wytgcznie materiaty posiadajgce wymagane atesty.

10. Przed zabrudzeniami chemig budowlang, S$Srodkami zrgcymi oraz przed
rozpoczeciem prac murarskich, tynkarskich, malarskich, nalezy bezwzglednie
zabezpieczyC szyby, ramy, skrzydta, parapety, akcesoria i okucia, Za
pomocgqg folii i taSm malarskich oraz innych dostepnych produktéw na rynku.

UWAGAI!

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z zamdwieniem i montazem stolarki,
dostawca jest zobowigzany do dokonania pomiardw bezposrednio na obiekcie i
skorygowania ich wymiardow.

MONTAZ STOLARKI OTWOROWEJ

1. Przed przystgpieniem do montazu nalezy w pierwszej kolejnosci zdemontowac
skrzydta.

2. W przypadku montazu wyrobdw i towardw w zestawie nalezy ramy potgczycé
za pomocq listew potgczeniowych i skrecic.

3. Do przygotowanego i sprawdzonego ofworu mozna wstawic oscieznice i
unieruchomi¢ jg za pomocg klinbw. Nalezy sprawdzic prawidtowose
ustawienia oscieznicy w pionie, poziomie, dokonac pomiaru przekgtnych, oraz
sprawdzi¢ gteboko$¢ usytuowania od zewnetrznego i wewnetrznego lica
sciany.

4. Prawidtowo  ustawiong oScieznice nalezy zamontowaé za pomocq
metalowych fulei rozpreznych (dybli) lub kotew montazowych, ktére jednym
konhcem przytwierdza sie do zewnetrznej scianki oScieznicy, drugim mocuje do
osciezy za pomocg kotkdw rozporowych.

5. Profile  aluminiowe nalezy mocowa¢ przez komore wewnetrzng do
wewnetrznej czesci Sciany budynku. Tylko w ten sposdb mozna zachowad
izolacyjnos¢ cieplng konstrukcji aluminiowe;.

6. Mocowanie powinno uwzgledniac mozliwos¢ dylatacii.
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7. Nalezy stosowa¢ co najmniej dwa punkty mocowania po kazdej stronie. Nalezy
przy tym pamieta¢, aby punkt mocowania znalazt sie na wysokosci kazdego
zawiasu.

8. Punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie
oscieznicy zgodnie z wytycznymi:

a) odlegtos¢ mocowania od narozy, stupkdw i rygli powinna wynosi¢ 100-
200mm.
b) odlegtos¢ pomiedzy dwoma mocowaniami nie moze przekraczac 600mm.

9. Po zamocowaniu oscieznicy nalezy zatozy¢ skrzydta i sprawdzi¢ prawidtowosc
ich dziatania. W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ regulacje okuc.

10. Po zatozeniu skrzydet nalezy oscieznice zwilzy¢é wodq (w celu zwiekszenia
przyczepnosci pianki). Nastepnie uszczelnic przestrzeh miedzy oscieznicqg
(ramqg) a osciezem piankg poliuretanowg lub taSmg uszczelniajgcg.
Przystosowaniu pianki nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg producenta w
zakresie sposobodw jej stosowania.

11. Usungc¢ kliny i wypetni¢ ich miejsce pianka.

12. Po zakonczeniu montazu nalezy obcigé nadmiar pianki, a po wykonaniu
obrébek usung¢ tasme zabezpieczajgcqg profile  (zbyt dtugie  jej
pozostawienie  moze  spowodowac  pozostanie  Sladdw  kleju  na
powierzchniach zabezpieczanych).

13. Parapety zewnetrzne mogqg by¢ mocowane bezposrednio do dolnego elementu
oscieznicy lub do dodatkowego profilu, w taki sposdb aby nie zakrywaty
otworéw odwadniajgcych.

REGULACJA WYROBOW | TOWAROW

Regulacje wyrobdéw i towardw, ze wzgledu na wystepujgcq rozszerzalnose
cieplng materiatéw, z ktérych sq zbudowane, jak réwniez przez wzglad na normalne
zuzycie eksploatacyjne, nalezy wykonywac w nastepujgcych przypadkach:

a) po montazu.

b) po okresie zmowym i letnim.

c) w pozostatych przypadkach, gdy wymaga tego sytuacija.

KONSERWACJA WYROBOW | TOWAROW

1. Nalezy dba¢, aby kanaty odprowadzajgce wode byty drozne. W oknach PCV i
aluminiowych oscieznica w dolnej poziomej czesci wyposazona jest w otwory
odwadniajgce, ktérych zadaniem jest odprowadzenie wody, ktdéra moze
dostac sie do srodka okna podczas opaddw atmosferycznych. Okna drewniane
posiadajg specjalny okapnik - nalezy dba¢ o to, aby odwodnienia w
okapniku byty drozne, a ich wyloty od strony zewnetrznej pozwalaty na
odprowadzenie wody na parapet.

2. PCV nalezy czyscic domowymi Srodkami czystosci z wytgczeniem $rodkdw
zrgcych i preparatédw do szorowania.

3. Zarbwno anodowane, jak i lakierowane aluminium wymaga regularnej
konserwaciji. Na terenach o matej gestosci zaludnienia (niewielka zawarto$c
agresywnych substancji w powietrzu) wystarczy¢ czyscic elementy aluminiowe
2 razy do roku. Na terenach miejskich gesto zaludnionych, w dzielnicach
przemystowych czy na terenach nadmorskich konstrukcje aluminiowe powinny
by¢ czyszczone 4 razy do roku. Fragmenty $lusarki nie wystawione na dziatanie
deszczu wymagajg czestszego czyszczenia niz elementy narazone na deszcz.
Do mycia nalezy stosowa¢ wode z dodatkiem tagodnego detergentu. Po
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umyciu konstrukcje trzeba doktadnie optukac¢ czystg wodqg i wytrze¢ do sucha
szmatkg. Do zamaskowania Sladdw gtebokich rys lub innych uszkodzen powtoki
mozna stosowac lakiery do metalu wg palety RAL.

4. Powtoki lakiernicze w wyrobach i ftowarach drewnianych nalezy czyscic¢
i zabezpiecza¢ wytqcznie preparatami do tego specjalnie przeznaczonymi.
Co 2 do 5 lat nalezy uzupetnia¢ ubytki lub odnawiac powtoke lakierniczg
(wg instrukcji na opakowaniu lakieru).

5. Uszczelki nalezy konserwowac dwa razy w roku przez ich nattuszczenie
wazeling techniczng lub gliceryng.

W  przypadkach nieopisanych w ninigejszych warunkach, zastosowanie majg

wytyczne i rekomendacje Broszury ITB Montaz okien i drzwi balkonowych.

5.2. Montaz parapetow

Dla petnego wykonania zakresu obsadzenia parapetdéw wewnetrznych nalezy
wykonac: uzupetnienie ubytkdw w murze po rozkuciu do demontazu istniejgcych
(szpatdowanie), uzupetnienie tynkdw wewnetrznych na Scianie i osSciezach z
potgczeniem z istniejgcymi min. poprzez wyrdwnanie szpachlg gipsowq. Konieczne
wypoziomowanie parapetu z dostosowaniem do poziomu zewnetrznych spadkéw
pod obrobki. Podokienniki muszg zachodzi¢ 0,5-1 cm pod dolny profil oscieznicy
okien i posiadac szczeline do wypetnienia silikonem. Podokienniki nalezy montowac
w gniazdach po wykuciach i na $cianie na zaprawie cementowej. Montaz powinien
odbywac sie zgodnie z normg PN-72/B-06190.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢

ogdlna pkt 6.

Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na

biezgco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych robét z kosztorysem i wymaganiami STWIOR.

Ocena jakosci stolarki okiennej powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

sprawdzenie jakos$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéow
konstrukcyjnych,

sprawdzenie wykonania potgczen,

sprawdzenie szklenia,

sprawdzenie stanu powierzchni,

sprawdzenie barwy powtok,

sprawdzenie uszczelek,

kontrole prawidtowosci osadzenia elementdw (geometrii i technologii),
kontrole poprawnosci dziatania skrzydet i funkcjonowania ruchomych elementéw,
kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
sprawdzenie dziatania oku¢ oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia,

ocene estetyki wykonanych robét.

sprawdzenie certyfikatéw i krajowych ocen technicznych.
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Przed rozpoczeciem montazu parapetdw nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
zachowania pionu i poziomu miejsc montazu. Dostarczane parapety nalezy sprawdzic
czy nie sqg uszkodzone, czy sg kompletne, i czy kolor dostarczonych parapetéw jest
zgodny z zamowieniem. Do kazdej parti dostarczonych elementéw powinno byc¢
dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajq
one wymaganiom tfechnicznym, podanym w S$wiadectwie dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Biezgca konfrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna
pkt 8.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdot zanikajgcych. Odbioru
wbudowania okien dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbidr
osadzenia oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem osciezy lub
Scian. OSscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie mogqg wykazywac luzow w
miejscach potgczen z murem. Ocenia sie prawidtowos¢ funkcjonowania stolarki,
wizualnie ocenia sie wystepowanie uszkodzen, zabrudzen powierzchni oscieznic i
skrzydet oraz oku¢, a takze uszczelnienie potgczen z tynkiem Scian.

Odchylenie oscieznic okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekraczac 2 mm
na 1m oscieznicy, nie wiecej jednak niz 3 mm na catg oscieznice. Luzy przy pasowaniu
wbudowanych okien jednoskrzydtowych nie mogq by¢ wieksze niz 3mm, a przy
pasowaniu dwuskrzydtowych nie wieksze niz 6 mm. Zamkniete skrzydta okien nie
powinny przy poruszaniu klamkg wykazywac zadnych luzéw. Otwarte skrzydta nie
mogg sie same zamykac. Wyniki odbioru montazu okien nalezy wpisa¢ do dziennika
przebiegu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikaciji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 9. Podstawqg ptatnosci sqg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji
zawartych w kosztorysie sporzgdzonym przez Wykonawce, a zakres czynnosci objetych
ceng okredlony jest w ich opisie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001
PN-75/B-24000

PN-EN 130:1998
PN-EN 951:2000

PN-EN 952:2000
PN-EN 1121:2001

PN-EN 1191:2002
PN-EN 1529:2001

PN-EN 1906:2003
PN-ISO 3443-7

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Okucia budowlane. Podziat.

Metody badan drzwi - Badanie zmian sztywnosci skrzydet
drzwiowych przez wielokrothe wichrowanie
Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,

grubosci i prostokgtnosci

Skrzydta drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa - Metoda pomiaru
Drzwi - Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami —
Metoda badania

Okna i drzwi - Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badan

Skrzydta drzwiowe - Wysokos¢, szerokosc, grubosc i prostokgtnose -
Klasy tolerancji

Okucia budowlane - Klamki i gatki - Wymagania i metody badan
Ogdlne zasady ustalania kryteridw odbioru, kontrola zgodnosci
wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,

okien, zaluzji i scian ostonowych — Czes¢ 1: Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-4

ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45442100-8

SPIS TRESCI

1.

SR NN

9

WSTEP
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikaciji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
MATERIALY
2.1. Woda
2.1. Srodki gruntujgce
2.2. Farby budowlane gotowe
2.3. Rozcienczalniki
2.4. Materiaty pomocnicze
2.5. Folia malarska
. SPRZET
TRANSPORT
. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystgpienia do robét malarskich
5.2. Przygotowanie podtozy
5.3. Gruntowanie
5.4. Wykonywanie powtok malarskich
. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania podtozy
6.2. Badania w czasie robot
6.3. Badania w czasie odbioru robét
OBMIAR ROBOT
. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podtoza
8.2. Odbidr robdt malarskich
PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1

. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych emulsyjnych,
lateksowych przewidzianych do wykonania w zwigzku z przebudowq istniejgcej sali
konferencyjnej oraz pomieszczenia technicznego w budynku Powiatowego Centrum
Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.
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1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegdtowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujqg
prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok,
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych szczegoétowq specyfikacjq techniczng
Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg

wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie malowania:

— przygotowanie powierzchni pod malowanie — oscieza otwordw okiennych i
powierzchnie $cian (czyszczenie, odftuszczanie, gruntowanie),

— przygotowanie farb,

— roboty zabezpieczajgce np. folia malarska,

— wykonanie powitok malarskich farbami  emulsyjnymi i lateksowymi (sala
konferencyjna, pomieszczenie techniczne) — malowanie podtozy gipsowych $cian
z przygotowaniem podtoza (poszpachlowaniem nierdbwnosci i gruntowaniem
podtozal),

— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z malowaniem jakie
wystepujqg przy realizacji umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podane w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina.

llekroC w ST jest mowa o:
Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np., szpachldwkg)

powierzchnia (np. muru, tynku, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i
rozprowadzona na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach
estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub pdtptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych
ciat statych (np. pigmentu -barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje
kolor farbom lub emaliom.

Lakier — nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory
tworzy powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu;

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklista powtoke;

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu, szkta wodnego itp.) pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkdw pomocniczych
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i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia
wodq lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki;

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.)
pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych, produkowana w postaci
suchych mieszanek lub past do zarobienia wodg;

Farba lateksowa wewnetrzna - to najczesciej emulsyjna farba akrylowa, w ktérej
wysoka zawarto$¢ zywic sprawia, ze powierzchnia pomalowana takg farbg jest
odporna na szorowanie lub zmywanie wodq. Poprzez zastosowanie najczesciej
wykonczen pétmatowych powtoka jest elastyczna i daje sie jg tatwo zmywac.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czese
ogdlna pkt 1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych
robo6t oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq oraz firmowymi wytycznymi
producenta systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny miec: Oznakowanie
znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowana norma
europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejskg oceng techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej Ilub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodnq z
wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje wtasciwosci uzytkowych i zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg albo oznakowanie
znakiem budowlanym, co oznacza, ze sq to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub krajowq
ocenq techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.

2.1. Woda

Do przygotowania farb zarabionych wodqg nalezy stosowaé wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008: 2004 ,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu”. Bez
badan laboratoryjnych moze byc¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

44-313 WODZISEAW SL. UL. KOKOSZYCKA 176 TEL. (32) 456-68-45, E-MAIL: MICHAL@ARBET.NET

str. 44



K OLARSK!

_DORADZITWO TECHNICINE _PRACOWNIA PROJEKTOWA _WYKONAWSTWO

2.1. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkdw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— gotowe grunty zalecane przez producenta,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe gruntujgcg lub
farbe emulsyjng lub lateksowqg rozcienczong wodg zgodnie z zaleceniami
producenta — w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powtoki malarskiej.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego

wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy

zagruntowac rozcienczonqg benzyng lakierniczg 1:1.

2.2. Farby budowlane gotowe

Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie
przystosowanej do uzycia na budowie. Dopuszcza sie stosowanie farb o wybranegj
kolorystyce, mieszanych komputerowo. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub Swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Farby powinny by¢é pakowane zgodnie z
PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-ENISO 90-2:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5°C.

KOLORYSTYKA — SALA KONFERENCYJNA

= Sciany i osScieza ofworu okiennego w sali konferencyjnej nalezy malowac¢ w
kolorze granatowym pdétmatowq farbg lateksowq odporng na szorowanie — RAL
5003.

KOLORYSTYKA — POMIESZCZENIE TECHNICZNE

= Sciany i oscieza ofworu okiennego w pomieszczeniu technicznym nalezy
malowac w kolorze biatym pdtmatowq farbq lateksowqg odporng na szorowanie —
RAL 9010.

Kolorystyke scian i sufitdbw pomieszczen objetych zakresem robdt ostatecznie ustalic z
Zamawiajgcym.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

le wzgledu na rodzgj spoiwa zywicznego wsrdd farb emulsyjnych rozréznic
mozemy: farby winylowe, akrylowe, lateksowe i bedqgce emulsyjng mieszankg
roznych zywic np. akrylowo-lateksowe. Najobardziej odporne farby akrylowo-
lateksowe tworzg na powierzchni Scian catkowicie niewrazliwe na wode i wilgo¢
powtoki o wtasnosciach zblizonych do ptytek ceramicznych. Ich powtoka nie jest
paro-przepuszczalna. Sg odporne na przebarwienia pod wptywem zabrudzen np.
ttuszczem, smarem, olejem. Wykazujg tez odporno$S¢ na wysoka ftemperature i
uszkodzenia mechaniczne. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie powinny byc¢
pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-ENISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
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— farba lateksowa odporna na szorowanie na mokro — klasa | wg PN-C 81914:2002,
klasa | (zalecana) lub II (minimum) wg PN-EN 13300.
Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wtasciwosciach informujg parametry dwdch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli
sie na klasy od pierwszej do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i ll) pozwalajg
na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro. Z kolei w przypadku normy PN-C-81914:2002
wyodrebniono trzy rodzaje klas odpornosci: od pierwszej do trzeciej. Analogicznie,
jak w poprzednim przypadku, stosowanie emulsji posiadajgcej | klase odpornosci
wg normy PN-C-81914:2002 (farby odporne na szorowanie na mokro) to
gwarancja o wysokiej odpornos$ci mechaniczne;.

PARAMETRY FARB LATEKSOWYCH (WYKONCZENIE POtMAT):

Rodzaqj Lateksowa farba do Scian i sufitbw wodorozcienczalna,
akrylowo-kompozytowa. Przeznaczona do dekoracyjno-
ochronnego malowania Scian i sufitbw  wewnqgtrz
pomieszczen mieszkalnych, biurowych i uzytecznosci
publiczne;.

Stopien potysku POtmat

Naktadanie Watek, pedzel, natrysk (zalecany watek i pedzel)

Naktadac minimum 2 warstwy farby. Moze nastgpic
koniecznos¢ natozenia dodatkowych warstw.

Odpornosc¢ Odpornos¢ na szorowanie na mokro: klasa 1 wedtug

na zmywanie najnowszej normy PN-EN 13300: 2002P, PN-EN ISO
11998:2007P. W przypadku zabrudzenia powtoki mozna uzy<
roztworu wody i delikatnych detergentéw myjgcych.
Uwaga: Petne wtasnosci odpornosciowe na zmywanie na
mokro, zgodnie z PN-EN 13300 powtoka uzyskuje po 28
dniach od zakonczenia prac malarskich.
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Zawartos$c
czesci statych Ok. 42% - 50% wag. (w zaleznosci od koloru)
Gestosce ok. 1,15 g/cm3-1,30 g/cm?3 (w zaleznosci od koloru)
Warunki Wszystkie powierzchnie malowane muszqg byc¢ suche,
naktadania temperatura powietrza od +5°C do +25°C, przy wilgotnosci

wzglednej powietrza ponizej 80%.

Rozciehczanie wodorozcienczalna, w razie potrzeby do 5% wodg.
Informacije Stopien potysku: Pétmat, wg PN-EN 13300.
Dodatkowe Farba daje pétmatowe wykonczenie powierzchni.

Spoiwo: Dyspersja akrylowa.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode - do farb emulsyjnych i lateksowych,

— inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne
z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

Rozcienczalniki powinny mie¢ cechy techniczne zgodnie z zaswiadczeniem o jakosci

wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda,

srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeh podtoza,

Srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitdw,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Srodki odttuszczajgce i gruntujgce musza spetni¢ warunek wtasciwego odttuszczenia
i zagruntowania podtoza oraz zapewni¢ warunki przyczepnosci dla jego
szpachlowania lub malowania. Wszystkie ww. materiaty muszg miec wtasnosci
techniczne okre$lone przez producenta Ilub odpowiadajgce wymaganiom
odpowiednich krajowych ocen technicznych bgdz PN.

2.5. Folia malarska
Folia polietylenowa budowlana ostonowa, gr. 0,12 - 0,20 mm.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikaciji technicznej - czes¢
ogodlna pkt 3.Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu
materiatdw oraz drobnym sprzetem do wykonania robdt objetych niniejszg
specyfikacjg. Do wykonywania rob 6t malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
pedzle i watki, ggbki, taSma malarska,
— agregaty malarskie ze sprezarkami, drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkdw transportu podano w specyfikaci
technicznej - czes¢ ogdina pkt 4.

Transport materiatdbw do robdét malarskich w  opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzgdzen i Ssrodkdw transportu. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami fransportu gwarantujgcymi ich  ochrone przed zanieczyszczeniami i
szkodliwym wptywem czynnikdw atmosferycznych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczyC przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku oraz roztadunku urzgdzeh mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w
opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé samochoddw zamknietych. Do
przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac samochody pokryte
plandekami lub zamkniete. Farby powinny by¢ przewozone w  oryginalnych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina pkt
5.

5.1. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by<¢ nizsza
niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni
pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc ponizej +1°C. Przemrozenie farby powoduje jej
nieodwracalne zniszczenie. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i
urzgdzeh ogrzewczych. W warunkach letnich roboty malarskie powinny by¢
prowadzone w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by
temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C  (np. w  miejscach bardzo
nastonecznionych).

Do wykonywania robdét malarskich mozna przystgpi¢c po catkowitym
zakonhczeniu poprzedzajgcych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli
podtozy pod malowanie i kontroli materiatdw. Gruntowanie i frzykrotne malowanie
Scian i sufitdbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonhczeniu robdt instalacyjnych sanitarnych,
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— catkowitym ukonczeniu robdét elekirycznych, z wyjgtkiem zatozenia armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytqgczniki itp.),

— wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

— catkowitym utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych),

— usunieciu usterek na stropach i tynkach,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub
rozcienczalniki organiczne nalezy:

— W pomieszczeniach roboty wykonywac przy zapewnieniu skutecznej wentylacji,
— przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi moggcych
spowodowac iskrzenie.

Warunki powadzenia prac malarskich na elementach stalowych: prace
malarskie nalezy prowadzi¢ przy parametrach temperaturowo-wilgotnosciowych
okreSlonych przez producenta farb. W przypadku braku takich danych nalezy
malowac przy nastepujgcych warunkach klimatycznych: temperatura powietrza od
10°C do 35°C, temperatura podtoza 3°C powyzej punktu rosy, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza ponizej 80%. Niedopuszczalne jest prowadzenie prac malarskich na
wolnym powietrzu w nastepujgcych warunkach: we wczesnych godzinach rannych,
pbdznym wieczorem oraz w poblizu duzych zbiornikdw wodnych i rzek bez statej
kontroli wilgotnosci i punktu rosy, w czasie opaddw atmosferycznych, mgty i sinego
wiatru.

5.2. Przygotowanie podtozy

Przed malowaniem istniejgcych elementow stalowych czy tynkdw nalezy
powierzchnie doktadnie przygotowac. Stare powtoki malarskie usungc i zmy< wodg
z dodatkiem Srodka dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg
zamieszczong na opakowaniu tego Srodka). Oczys¢ za pomocgq szczotki lub szpachli.
Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.
Ewentualne ubytki i spekania uzupetni¢c odpowiednig zaprawg. Powierzchnie
powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdéw, naciekdw zaprawy
itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzye i ponownie wypetnic zaprawq
cementowo-wapienng.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:2007, dla danego typu farby podktadowe;.
Natozenie pierwszej warstwy powtok ochronnych powinno nastgpic nie pdzniej niz é
godzin od zakohczenia procesu przygotowania powierzchni.

5.3. Gruntowanie

Podtoze nalezy zagruntowac zgodnie z instrukcjg producenta farby. Przy
malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania podtozy chtonnych mozna
stosowac farbe gruntujgcqg lub farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma byc¢
wykonana powtoka lecz rozciehczong wodg w stosunkul:3-5. Gruntowac¢ podtoze
nanoszgc farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.
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5.4. Wykonywanie powtok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjgcych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglgd
powierzchni. Barwa powtok powinna byc¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia
powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladdw pedzia.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg
ulec uszkodzeniu Ilub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyC | ostonic przez
zabrudzeniem farbami. Prace malarskie nalezy prowadzi¢c zgodnie z instrukcjg
producenta farby, ktéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,

- sposdb przygotowania farby do malowania,

— sposdb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki,
agregaty malarskie),

— krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

— czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

— zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

— zalecenia w zakresie bhp.

Wilgotnos¢ tynkdw nie powinna przekraczac 4% (wg zalecen producenta farby).
Prace malarskie nalezy prowadzic w temperaturze 5-30°C. Przed uzyciem wyrdb
nalezy doktadnie wymiesza¢. Malowanie moze odbywac sie pedzlami, i watkami. W
razie potrzeby farbe rozcienczy¢ woda pitng w iloSci max. 5% obj. Do pierwszego
malowania farbe nalezy rozcienczy¢ wodg w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna
naktadac¢ po wyschnieciu poprzednich fj. po 2-3 godzinach, uzywajgc farby o
lepkosci handlowej. Do petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne
natozenie farby. Po zakohczeniu malowania narzedzia umy¢ wodg. Farby nanosi¢
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach, az do
osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok. Pomieszczenia po
malowaniu farbami emulsyjnymi nalezy wietrzy¢ 1-2 dni do zaniku zapachu i po tym
czasie nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywac
wodg z dodatkiem detergentow.

Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach
metalowych. Podstawowq technikg naktadania farb jest malowanie pedzlem lub
watkiem. Mozna tez przeprowadzi¢ natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny), w
przypadku zdemontowanych elementéw (np. kratek klimatyzacii), dla ktérych
istnieje  mozliwo$s¢ malowania na warsztacie. Dobierajgc sprzet do rodzaju
natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry: lepkosc.
gestos¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.
Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie rGwnomiernie i bez pozostawienia
miejsc nie pokrytych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlina pkt 6. Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow
procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez
Wykonawce dokumentdéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:
— zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami  w  dokumentacji

powykonawczej,
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jakosc¢ zastosowanych materiatow i wyrobdw

przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

spOjnosSC powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej
powierzchni,

grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekow irys,

wykonhczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przejs¢

koloréw muszq tworzy¢ linie prostq,

kohcowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac¢ jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdbwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Badania podtozy

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzic badanie
podtozy pod malowanie. Doktadno$¢ wykonania murdw nalezy badac metodami
opisanymi w normie PN-68/B-10020. Rownos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdzac
metodami podanymi w normie PN-70/B-10100. Sprawdzenie jakos$ciowe stanu
przygotowania podtoza - tynku nalezy dokonac¢ po uzyskaniu protokotu odbioru
tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do robdt malarskich. Badanie podtoza
nalezy przeprowadzac przy temp. min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powiefrza max.
65%.

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez
ogledziny zewnetrzne. Wyglgd powierzchni podtozy nalezy oceniac wizualnie, z
odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym. Badanie
powinno obejmowac:

— okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego,
cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie
zeskrobanego miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystgpi
zabarwienie ciemnorézowe - tynk nalezy uzna¢ za niedostatecznie
skarbonizowany.

— okredlenie utwardzenia przygotowanych tynkdéw, poprzez kilkakrotne potarcie
dtonig powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka
piasku,

— Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow.

— sprawdzenie wsigkliwosci  nalezy wykonac przez spryskanie  powierzchni
przewidzianej do malowania wodqg. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

W przypadku elementéw stalowych kontroli oczyszczenia powierzchni dokonuje
sie organoleptycznie poréwnujgc powierzchnie stali z wzorcami fotograficznymi
normy PN-ISO-8501-1. W przypadku okreslania chropowatosci nalezy postuzy¢ sie
wzorcowymi komparatorami. Zapylenie powierzchni stalowych nalezy oceni¢ przez
przetarcie czystg szmatkg. Wilgotno$¢ ocenic przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by< naprawione prze
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo — wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiedniq szpachlowkg. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
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6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych
robot malarskich z dokumentacjg projektowq, specyfikacjg techniczng i instrukcjami
producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyC sprawdzenia
technologii wykonywanych robdét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione

zostaty wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w

szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowq, specyfikacjg techniczng

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw, prawidtowosci przygotowania
podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy

przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania i ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

= sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

» sprawdzenie sumaryczne grubosci zestawu powtok,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

» sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie,

= dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami pahstwowymi.

Roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo jezeli przeprowadzone

badania dadzg wynik pozytywny. W przypadku gdy ktérekolwiek z badan dato

wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i

wykonac je powtdmie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robdt:

a) sprawdzenie wyglgdu zewnetfrznego powtoki malarskiej - wizualnie, okiem
nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m, czyli stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitdw i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzéw odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych okiem Sladdw pedzla itp., w
stopniu  kwadlifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez pordbwnanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne
pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w  kolorze
kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystgpity Slady farby,

d) sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
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e) sprawdzenie przyczepnosci powtoki: na podtozach mineralnych i mineralno-
wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos$c powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie. W przypadku podtozy metalowych nalezy stosowac
metode opisang w PN EN - ISO-2409. Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza
polegajgce na probie oderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

f) sprawdzenie odpornosci na szorowanie - przez pieciokrotne siine potarcie
powtoki mokrg namydlong szczotkq z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne
sptukanie jej wodg za pomocqg miekkiego pedzia; powtoke nalezy uznac za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowq barwe
i nie powstanq przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ opisane w protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 8.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do
robot tynkowych Ilub odpowiedniq szpachldwkg. Podtoze powinno byc
przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbidr
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robét malarskich

= Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw,
pecherzy odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych okiem Sladdw pedzia itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci
wykonania.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg
kontrastowego koloru.

= Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

» Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na  probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodq polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkkakrotne potarcie mokrg miekkqg szczotkg
lub szmatkaq.
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Wyniki odbioréw materiatdw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

dziennika przebiegu roboét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
technicznej - cze$¢ ogdina pkt 9.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdinych pozycji zawartych w
kosztorysie sporzgdzonym przez Wykonawce, a zakres czynno$ci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie. Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg
ceny jednostkowe] wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub  drabin malarskich  oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Zamawiajgcego i sprawdzonych w
naturze.

podano w specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-69/B-10280

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-B-01302
PN-B-30042

PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81911:1997
PN-ENV 13381-4:2004
PN-62/C-81502
PN-EN 21513:1993
PN-EN ISO 2808:2000
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521

PN-EN ISO 6272:1999

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozciehczalnymi farbami emulsyjnymi.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji
betonu.

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
gipsowy.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne

Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczeh na
odpornos¢ ogniowq elementdw konstrukcyjnych — Czesc 4:
Zabezpieczenia elementdw stalowych.

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wyroby lakierowe - Wstepne proby techniczne

Wyroby lakierowe - Oznaczanie grubosci powtoki

Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosci powtok
lakierowych.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu
wysychania.

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych
na dziatanie wody oraz na oznaczanie nasigkliwosci.
Wyroby lakierowe - Pomiar odpornosci powtok lakierowych
na uderzenie za pomocg aparatu DuPont'a
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K OLARSK!

_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNIA PROJEKTOWA _WYKONAWSTWO

PN-EN 24624:1994 Wyroby lakierowe - Okreslanie przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

BN-77/6701-04 Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie.
Oznaczenie trwatosci barwy metodqg przyspieszonq.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do malowan wewnetrznych.

PN-C 81901:2002 Farby i podktady olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowanestyrenowane.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnqtrz.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-EN 971-1:1999 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdw
lakierowych. Terminy ogdine

PN-EN 1062-1:2004 (U) Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnqgtrz na mury i beton.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja

PN-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i
czasu catkowitego wyschniecia

PN-EN ISO 1519:2002 Farby i lakiery. Proba zginania (sworzen cylindryczny)

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktdéw. Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni. Wytyczne dotyczqce oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogdine wprowadzenie

PN-EN ISO 8501-1:2007 (U) Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem

farb i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czesc¢ 1:

Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych

oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, tom 1, czesc 4,
wydanie Arkady, Warszawa 1990 .

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa
2003 r.

— Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobdw wraz z ich krajowq oceng
techniczng ITB.
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