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CZESC ARCHITEKTONICINO-BUDOWLANA
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Michat Kolarski, Magdalena Kolarska
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OPRACOWANIE inz. Michat Kolarski, mgr inz. Marek Trojanski

KODY CPV

45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

45262500-6 ROBOTY MURARSKIE | MUROWE
45410000-4 TYNKOWANIE

454271000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
45432100-5 KLADZENIE | WYKEADANIE PODEOG
45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
45421152-4 INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

45432210-9 WYKEADANIE SCIAN

39153000-9 MEBLE KONFERENCYJNE
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WODZISLAW SLASKI, 28 luty 2018
SPIS ZAWARTOSCI SPECYFIKACJI

Strona tytutowa
Spis zawartosci opracowania

WYMAGANIA OGOLNE (ST-0)
ROBOTY BUDOWLANE — KOD CPV 45000000-7

SZICZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICINE

1.

ROBOTY ROZBIORKOWE (SST-1)
ROBOTY ROZBIORKOWE — KOD CPV 45111300-1

ROBOTY MURARSKIE | MUROWE (SST-2)
ROBOTY MURARSKIE | MUROWE — KOD CPV 45262500-6

TYNKOWANIE (SST-3)
TYNKOWANIE - KOD CPV 45410000-4

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ (SST-4)
ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ — KOD CPV 45421000-4

KEADZENIE | WYKEADANIE PODLOG (SST-5)
KEADZENIE | WYKEADANIE PODLOG - KOD CPV 45432100-5

INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH,
INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH (SST-4)
INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZONYCH — KOD CPV 45421146-9
INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH — KOD CPV 45421152-4

ROBOTY MALARSKIE (SST-7)
ROBOTY MALARSKIE - KOD CPV 45442100-8

WYKLADANIE $CIAN (SST-8)
WYKLADANIE SCIAN — KOD CPV 45432210-9

MEBLE KONFERENCYJNE (SST-9)
MEBLE KONFERENCYJNE - KOD CPV 39153000-9

_WYKONAWSTWO
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH - WYMAGANIA OGOLNE ST-0

ROBOTY BUDOWLANE
KOD CPV 450000000-7
SPIS TRESCI
1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamowienia
1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
1.3. Zakres stosowania specyfikacji technicznych
1.4. Zakres rob o6t objetych specyfikacjami technicznymi
1.5. Podziat opisu robét na specyfikacje z uwzglednieniem podziatu szczegdtowego
wedtug WSZ
1.6. Wyszczegdlnienie prac towarzyszgcych i roboét tymczasowych
1.7. Informacje o terenie budowy
1.8. Organizacja robodt, przekazanie terenu budowy
1.9. Zabezpieczenie interesdw osdéb trzecich
1.10. Wymagania dotyczgce ochrony srodowiska
1.11. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie
1.12. Warunki dotyczgce organizacji ruchu
1.13. Ogrodzenie terenu budowy
1.14. Okredlenia podstawowe
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce wtasciwosci materiatdéw i wyrobdw
2.2. Wymagania ogdlne zwigzane z przechowywaniem, tfransportem, warunkami
dostaw, sktadowaniem i kontrolg jakosci materiatéw i wyrobow
2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie
2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1. Transport poziomy
4.2. Transport pionowy
5. WYMAGANIA DOTYCZACE W+ASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW
6.1. Zasady kontroli jakosci rob ot
6.2. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego
6.3. Dokumentacja budowy
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Rodzaje odbioréw robot
8.2. Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
8.3. Odbidr czesciowy
8.4. Odbidr koncowy robot
8.5. Odbidr ostateczny
9. ROZLICZENIE ROBOT
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamowienia

~Modernizacja Powiatowego Centrum Konferencyjnego”
Lokalizacja: ul. Pszowska 92a, 44-300 Wodzistaw Slgski
Zamawiajgcy: Powiat Wodzistawski, ul. Boguminska 2, 44-300 Wodzistaw Slgski

1.2. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt, wspdlne dla wszystkich rodzajow robdt objetych
przedmiotem zamdwienia publicznego, zwigzanych z modernizacjg Powiatowego
Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.3. Zakres stosowania STWiOR

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w
przedmiocie zamodwienia, wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia jako zatgcznik zawierajgcy zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonania
robot budowlanych iinstalacyjnych (objetych przedmiotem zamdwienia), obejmujgcy w
szczegdolnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania i
oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robdt oraz okreslajgcy zakres prac,

ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlinych pozycji przedmiaru. STWIOR jako
element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres robot objetych STWIOR

Przedmiotem opracowania jest projekt modernizacji istniejgcej sali konferencyjnej w
budynku Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim przy ul.
Pszowskie] 92a. Budynek wchodzi w sktad budynkdw stanowigcych Zespdt Szkot
Technicznych i jednej z siedzib Starostwa Powiatowego w Wodzistawiu Slgskim. Potozony
jest na dziatce nr 2535/19. Wykonany jest w konstrukcji murowanej tradycyjnej z cegty na
zaprawie wapiennej i cementowo — wapienne.

Pomieszczenie ktére wchodzi w zakres opracowania znajduje sie na parterze
obiektu. Po przeprowadzeniu planowanych prac, pomieszczenie nie zmieni swojego
przeznaczenia i zachowa dotychczasowe funkcje. Widoczne elementy konstrukcyjne
obiektu - stropodach zelbetowy na podciggach zelbetowych podpartych stupami o
przekroju okrggtym. Obecnie sala jest wyposazona w meble konferencyjne — stoty oraz
krzesta. Pomieszczenie przylegajgce przeznaczone jest dla osoby obstugujgcej sale.
Pomieszczenie stanowi zaplecze techniczne sali. Przeznaczenie obiekiu pozostaje bez
zmian, program uzytkowy obiektu bez zmian.

Charakterystyczne parametry techniczne aranzowanej przestrzeni: kubatura 763,5
ms3, powierzchnia254,5 m2, wysokos$¢ 3,00 m.

Na posadzce sali potozona jest wyktadzina dywanowa w kolorze niebieskim, w stanie
niezadowalajgcym (dosy¢é mocno zniszczona, liczne zabrudzenia i odbarwienia,
wymagana wymiana ze wzgleddw wizualnych), pozostate warstwy podtogi to wylewka
betonowa gr. 10cm oraz strop wtasciwy gr. 30 cm. Listwy cokotowe z paskdw wyktadziny,
kwalifikujg sie do wymiany wraz z wyktadzing. Na podtodze przesuwny podest drewniany
obtozony wyktadzing, takg samg jok posadzka. Sciany pokryte  tynkiem
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prawdopodobnie cementowo-wapiennym, pomalowane sq farbg emulsyjng akrylowq
w kolorze biatym, na stupach oraz na powierzchni osciezy drzwiowych tynk mozaikowy w
kolorze bezowym. Na czesci scian sali opaska z ptyty meblowej w kolorze niebieskim.
Sciany miejscowo mocno zabrudzone, szczegdlnie w okolicy elementéw ogrzewania
pomieszczenia, wymagajg odmalowania. Sufity i podciggi otynkowane, pomalowane
farbg akrylowg w kolorze biatym. Pod sufitem podwieszone miejscowo sufity z ptyt g-k
zastaniajgce wiloty wentylacyjne. Sufit podwieszany rowniez nad podestem,
wykorzystany do ukrycia zwijanego ekranu projekcyjnego oraz podwieszenia
dodatkowego oswietlenia. Za podestem, w przestrzeni miedzy dwoma centralnymi
stupami, Scianka dziatowa w lekkiej konstrukciji z ptyt gipsowo-kartonowych, stanowigca
tto wystgpien, ozdobiona Godtem Rzeczypospolitej Polskiej. Stolarka drzwiowa — drzwi do
korytarza Powiatowego Centrum Konferencyjnego aluminiowe z szybg mleczng,
niedawno wymienione, w stanie dobrym, drzwi do pomieszczen tgcznika z budynkiem
Starostwa Powiatowego drewniane ptytowe, jednoskrzydtowe, z szybqg, w stanie
niezadowalajgcym, nie odpowiadajgce przysztemu wyglgdowi pomieszczenia, wiec
kwalifikujg sie do wymiany podczas prac budowlanych. Okna PVC dwuskrzydtowe ze
stupkiem statym i naswietlem ze stupkiem statym, w kolorze biatym, w dobrym stanie, po
stronie wewneftrznej w oknach zaluzje pionowe tekstylne w kolorze niebieskim. W oknach
oraz we wnekach po oknach parapety PVC w kolorze biatym, mocno zniszczone.
Wyposazenie pomieszczen stanowiq krzesta biurowe konferencyjne — stoty oraz krzesta,
nagtosnienie oraz klimatyzatory stojgce. Instalacja centralnego ogrzewania w postaci
grzejnikdw dwuptytowych o rozmiarach 140x50 z zaworami odpowietrzajgcymi na
pionach, w ilosci 11 sztuk we wnekach podokiennych. Sala wyposazona w instalacje
klimatyzaciji. Instalacja wentylacji w postaci kratek w suficie, ostonietych zabudowqg g-k.
Instalacja elekiryczna, oprawy (plafony) i o$wietlenie awaryjne, obecnie w stanie
dobrym.

Sala konferencyjna to pomieszczenie wykorzystywane na wiele réznych sposobow —
sesje Rady Powiatu, narady, konkursy, wystepy, egzaminy, spotkania, itp. Nie jest to
miejsce pracy. Maksymalna ilos¢ oséb mogqgcych sie znajdowac jednoczes$nie w
pomieszczeniu to 190 osdb. Wysokos$c pomieszczenia 300 cm  (doktadno$c wymiarowa
waha sie w granicach +/- 5 cm ze wzgledu na krzywizny istniejgcego budynku).
Wieloletnie uzytkowanie sali konferencyjnej oraz brak wiekszych remontow spowodowat,
ze wyposazenie jest przestarzate, zuzyte i odbiega od obecnych standardéw. Zakres
robot polega na uwspodtczesnieniu jej wyglgdu oraz poprawie funkcjonalnosci. Wysokose
pomieszczenia bez zmian, lokalne obnizenia — sufit podwieszany do wysokosci 270 cm.

Zakres robot obejmuje rozbidrke podestu, zabudowy z ptyt g-k na sufitach i Scianki,
skucie tynkéw mozaikowych, wykonanie tynkdw i gtadzi gipsowej na stupach, wykonanie
niezbednych bruzd instalacyjnych, wymiane drzwi drewnianych na aluminiowe,
wymiane parapetéw, malowanie $cian i sufitdbw, wymiane wyktadziny, a takze montaz
dekoracyjnych paneli z ptyty meblowej i paneli akustycznych na scianach oraz sufitow
podwieszanych i przedscianek z ptyt g-k. Prace instalacyjne polegac¢ bedg na montazu
nowych grzejnikdw z ukryciem rur, klimatyzaciji, montazu nowego oswietlenia (lamp
sufitowych), nagto$nienia i kamer, zwijanego ekranu projekcyjnego oraz rzutnika, a takze
telewizorow LED.

Zakres prac budowlanych obejmuje rowniez przylegajgcy do sali konferencyjnej oraz
pomieszczenie stanowiqce jej zaplecze techniczne. Pomieszczenie techniczne wraz z
pomieszczeniem  przechodnim bedgcym  tgcznikiem  Powiatowego  Centrum
konferencyjnego z budynkiem Starostwa Powiatowego oraz przedsionkiem do
pomieszczenia technicznego. Pomieszczenie techniczne zostanie powiekszone kosztem
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czesci korytarza tak by umoZliwi¢ umieszczenie w nim szaf sterujgcych nowymi
instalacjami sali konferencyjne;.

Na posadzce potozone jest lastriko, pozostatych warstw  podtogi nie
zinwentaryzowano. Sciany i sufif w pomieszczeniu pokryte gtadzig gipsowa,
pomalowane sqg farbg akrylowq. Drzwi ze sali konferencyjnej do pomieszczenia tgcznika
z budynkiem Starostwa Powiatowego oraz drzwi z tgcznika do pomieszczenia
technicznego drewniane  ptytowe, jednoskrzydtowe, z szybg, w stanie
niezadowalajgcym, nie odpowiadajgce przysztemu wyglgdowi pomieszczenia,
kwalifikujgce sie do wymiany podczas prac budowlanych. Drzwi do pomieszczen
Starostwa z tgcznika PVC w kolorze biatym, w stanie dobrym, nie objete zakresem.

Wyposazenie pomieszczenia stanowig meble biurowe i krzesta, oraz sprzet do obstugi
urzgdzen audio i mikrofony. Pomieszczenie techniczne to pomieszczenie, z ktdérego
odpowiednie osoby sterujg sprzetem w czasie korzystania z sali konferencyjnej
(nagtosnienie). Zakres robdt obejmuje wymiane posadzki na wyktadzine dywanowq i
malowanie pomieszczenia. Pomieszczenie techniczne bedzie wyposazone w urzgdzenia
do obstugi nowego systemu nagtosnienia, wideo i oswietlenia.

Zestawienie pomieszczen:

01. SALA KONFERENCYJA 235,21m?

02. KORYTARZ 4,26m?

03. PRZEDSIONEK 5,32m?

04. ZAPLECZE TECHNICZNE 9.71m?2
RAZEM 254,5 m?2

Zakres i rodzaj roboét budowlanych, ktérych dotyczy STWiOR

Roboty rozbidrkowe:

Roboty rozbiérkowe bedqg polegac na:

— demontazu i wyniesieniu wyposazenia meblowego z sali i pomieszczenia
technicznego, klimatyzatoréw, demontazu Scianki g-k i zabuddw sufitow
podwieszanych,

— demontazu zaluzji pionowych, ekranu projekcyjnego, oswietlenia i nagtosnienia,

— skuciu tynkdw mozaikowych ze stupow,

— demontazu cokolikdw z paskdw wyktadziny, zerwaniu wyktadziny z posadzki,

— demontazu istniejgcych drzwi ptytowych drewnianych wraz z wykuciem z muru
o$cieznic, demontazu parapetow PVC,

— usunieciu istniejgcej instalacji elektrycznej — demontaz przewoddw w wymaganym
zakresie, wg projektu w czesci instalacyjnej - elektrycznej,

— usunieciu istniejgcej instalacji oswietlenia i nagtosnienia — demontaz urzgdzen
i przewoddéw w wymaganym zakresie, wg projektu w czesci instalacyjnej - elekirycznej,

— usunieciu elementow istniejgcej instalacji C.O — demontaz grzejnikdw i rur,

— zeskrobaniu starych warstw farb ze Scian i sufitdéw w przypadku odspajania sie warstw.

Roboty instalacyjne:

Roboty instalacyjne bedq polegac na:

— wykonaniu nowej instalacji elektrycznej zasilania urzgdzen — dostosowanie do
istniejgcej instalacii, nowe przewody w wymaganym zakresie, wg projektu w czesci
instalacyjnej - elektrycznej,

44-313 WODZIStAW SL. UL.KOKOSZYCKA 176 TEL. (32)456-68-45, E-MAIL: MICHALQ@ARBET.NET
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— wykonaniu nowej instalacji o$wietlenia, nagtosnienia i wideo (ekran projekcyjny,
rzutnik, telewizory) w wymaganym zakresie, wraz z wykonaniem dostosowania
istniejgcej instalacji elekirycznej do nowego wyposazenia, wg projektu w czesci
instalacyjnej - elektrycznej,

— montaz nowych opraw os$wietleniowych sufitowych LED, z wykuciem nowych bruzd,
wg projektu w czesci instalacyjnej - elekirycznej,

— montaz klimatyzatorow na dachu obiektu, montaz przewodow i kratek
wentylacyjnych, wg projektu w czesci instalacyjnej - sanitarnej,

— wykonanie nowej instalacji C.O. w wymaganym zakresie— montaz nowych grzejnikow
stalowych w miejscach zdemontowanych grzejnikbw, wkucie rur do $ciany, préba
szczelnosci instalacii, wg projektu w czesci instalacyjnej - sanitarnej.

Roboty budowlane:

Roboty budowlane bedg polegac na:

— wykonaniu $cianki dziatowe] murowanej z bloczkow z betonu komobrkowego, na
zaprawie cienkowarstwowej systemowe], z pokryciem obustronnym tynkiem
gipsowym,

- montazu parapetow z ptyty z konglomeratéw kamiennych, w miejscach
zdemontowanych parapetéw PVC (wytgcznie pod oknami),

— gruntfowaniu podtozy scian, sufitdw i otwordw preparatami gruntujgcymi pod gtadzie i
tynki,

— wykonaniu gtadzi gipsowej na Scianach i suficie w miejscach nie zakrytych
oktadzinami (w razie wystgpienia koniecznosci zeskrobania starych warstw farb ze
scian i sufitdw), po wykonaniu dostosowania instalacji elekirycznej, na nowej sciance
dziatowej,

— oczyszczeniu podtoza pod posadzki z wyktadziny dywanowe], z ewentualnym
wyréwnaniem z masy szpachlowej samopoziomujgcej, pod wyktadziny (wylewka
korygujgco-wyrownujgca grubosci 2,0 mm) z gruntowaniem podtozy preparatami
gruntujgcymi,

— utozeniu posadzki z wyktadziny dywanowej w ptytkach, bez klejenia do podtoza, z
uzyciem srodka antyposlizgowego do wyktadzin tekstylnych,

— utozeniu listew progowych, montazu listwy przysciennej z paskéw wyktadziny,

— wykonanie sufitdbw podwieszonych jednowarstwowych z ptyt gipsowo-kartonowych
na ruszcie metalowym, wykonanie przedscianek z ptyt g-k,

— malowaniu $cian i sufitbw  z  przygotowaniem podtoza (poszpachlowaniem
nierdwnosci i gruntowaniem podtoza - wykonanie powtok malarskich farbami
emulsyjnymi, lateksowymi (sala, tgcznik, pomieszczenie techniczne, korytarz PCK),

— malowaniu rurek miedzianych c.0.— wykonanie powtok malarskich farbami do
gruntowania (do metalu) i ffalowymi,

— dostarczenie i montaz lamelowych, poziomych zaluzji okiennych nasciennych, w
kolorze RAL?006, na wymiar — 2,30 x 2,30 m,

— montazu paneli dekoracyjnych z ptyty meblowej na czesci Scian, dekoracyjnych
paneli akustycznych we wnekach.

1.5. Podzial opisu robdét na specyfikacje z uwzglednieniem podziatu szczegétowego
wediug WSZ
Nazwy i kody grup, klas i kategorii rob6t budowlanych objetych zamodwieniem,
zgodnie z klasyfikacjg robot wg. Wspdlnego Stownika Zamowien:
45000000-7 Roboty budowlane
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Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:
45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE

45262500-6 ROBOTY MURARSKIE | MUROWE
45410000-4 TYNKOWANIE

45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
45432100-5 KL ADZENIE | WYKEADANIE PODLOG
45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
45421152-4 INSTALOWANIE SCIANEK DZIALtOWYCH
45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

45432210-9 WYKELADANIE SCIAN

39153000-9 MEBLE KONFERENCYJNE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.6. Wyszczegodlnienie prac towarzyszqcych i robét tymczasowych

Do robét towarzyszgcych i tymczasowych nalezq:

— urzgdzenie pomieszczen higieniczno-sanitarnych i socjalnych,

— urzgdzenie sktadowisk materiatow i wyrobodw,

— W organizacji placu budowy i prowadzeniu robdt musi by¢ uwzglednione normalne
funkcjonowanie budynku administracyjnego,

— wykonanie zabezpieczen z folii,

— wyniesienie i zabezpieczenie mebli z korytarza,

— malowanie korytarza ze szpachlowaniem nierdbwnosci — na skutek ewentualnych
zabrudzen i uszkodzen powstatych przy pracach budowlanych na Sali konferencyjnej i
pomieszczenia technicznego w budynku administracyjnym powiatowego Cenfrum
Konferencyjnego.

1.7. Informacje o terenie budowy

Inwestycja znajduje sie wewnaqtrz budynku uzytecznosci publicznej. Zamawiajgcy w
uzgodnieniu z uzytkownikiem okresli zasady wejscia pracownikbw do budynku i wjazdu
pojazddw wykonawcy na teren, a takze udostepni wykonawcy pomieszczenie z
przeznaczeniem na zaplecze socjalne oraz pomieszczenie na sktadowanie narzedzi i
materiatow.

Zamawiajgcy wspodlnie z uzytkownikiem wskaze dostep do wody i energii
elekirycznej. Warunki uzytkowania mediow inwestor okresli w protokole przekazania
terenu budowy. Wykonawca jest zobowigzany do:

— zabezpieczenia instalacji i urzgdzen w  miejscu  wykonywanych robdt  przed
uszkodzeniem,

— dbania o porzadek,

— utrzymania pomieszczen, korytarzy i klatki schodowej w stanie wolnym od przeszkdd
komunikacyjnych.
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1.8. Organizacja roboét, przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy (Inwestor) przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w
terminie okreSlonym w umowie o wykonanie robdt, oraz przekaze jeden egzemplarz
dokumentaciji projektowej i jeden komplet specyfikacji techniczne;.

1.9. Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdw oraz
powinien zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Istniejgce w terenie
instalacje naziemne i podziemne lub znaki geodezyjne powinny byc¢ szczegdtowo
zaznaczone na planie sytuacyjnym i wskazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego
(Inwestora) przy przekazywaniu terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do szczegdtowego oznaczenia instalacji i urzgdzen,
zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia
inspektora nadzoru inwestorskiego i wtasciciela instalacji i urzgdzen, jezeli zostang
przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za
szkody w instalacjach i urzgdzeniach naziemnych i podziemnych pokazanych na planie
zagospodarowania terenu, spowodowane w frakcie wykonywania robot budowlanych.

1.10. Wymagania dotyczqce ochrony srodowiska
Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie

do przepisdw i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na terenu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i
otoczenia czynnikdbw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robot
budowlanych. Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje sktadowisk, drog dojazdowych,
2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.11. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca w szczegolnosci jest zobowigzany wykluczyE prace personelu w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa, oraz zapewni wyposazenie w urzgdzenia socjalne i odziez
wymagang dla personelu zatrudnionego na budowie.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniaomi odpowiednich przepisow bezpieczenstwa
przeciwpozarowedgo.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami, w pomieszczeniach magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach. Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob frzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.12. Warunki dotyczqce organizaciji ruchu
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Wykonawca jest zobowigzany do utrzymywania w czystosci drog publicznych i ulic
przy terenie budowy, szczegdlnie w okresie wywozu gruzu.

1.13. Ogrodzenie terenu budowy

Ze wzgledu na indywidualny charakter robdt, obszar pomieszczen przeznaczonych
do wydzielenia musi by¢ oznakowany i zabezpieczony przed dostepem oséb trzecich.
Obszar prac oznakowac tablicqg informacyjna.

1.14. Okreslenia podstawowe
Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke

certyfikujgcg, potwierdzajgcy, ze wyréb i proces jego wytwarzania sq zgodne ze
zharmonizowanq specyfikacjqg techniczng.

Krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych - o$wiadczenie producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnose, ze
wyréb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczng.

Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z dokumentacji budowy z
naniesionymi zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w trakcie
wykonywania robot.

Wspdlny Stownik Zamodwien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robodt
budowlanych, stworzonym na poftrzeby zamdwien publicznych. Sktada sie ze stownika
gtdbwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii
Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie kodow
CPV do okreslania przedmiotu zamdwienia przez zamawiajgcych z dwczesnych Panstw
Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo
zamowien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy
od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Grupy, klasy, kategorie robdt - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone
w rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie Wspdlnego Stownika
Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z pdzn. zm.). Patrz wyzej: hasto Wspdlny Stownik
Zamowien (CPV).

Odbidr czesciowy (robdét budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych

zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzgdzen
technicznych i przewoddw kominowych.

Odbidr gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnosci, zwanych fez
"odbiorem koncowym", polegajgcym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe Ilub grupe oséb o
odpowiednich kwadlifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie
bedqgcq inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje sie po
zgtoszeniu przez kierownika robdét faktu zakonczenia robdt budowlanych, tgcznie z
zagospodarowaniem i uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie ferendw
przylegtych, wykorzystywanych jako teren budowy, oraz po przygotowaniu przez niego
dokumentacji powykonawcze.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
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2.1. Wymagania ogélne dotyczgce wiasciwosci materiatéw i wyrobow
Przy wykonywaniu robd6t budowlanych mogg byc¢ stosowane wytgcznie wyroby
budowlane o) wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo

zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie  wymagan
podstawowych, okresSlonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane -
dopuszczone do obrotu i powszechnego Iub jednostkowego stosowania w

budownictwie. Wtasciwosci  wyrobow budowlanych powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Materiaty
uzyte do wykonania przedmiotu zamodwienia muszg by¢ gatunku |.

Wykonawca robdt powinien przedstawic inspektorowi nadzoru inwestorskiego
szczegotowe informacje o zrédle produkcii, zakupu wyrobdw budowlanych i urzgdzen
przewidywanych do realizacji robdt - wtasciwie oznaczonych, posiadajgcych certyfikat
na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych
stwierdzajgcg zgodnos$c¢ z Polskg Normg, a takze inne prawnie okreslone dokumenty.
Kierownik robdt jest obowigzany przez okres wykonywania robdt budowlanych
przechowywac¢ dokumenty stanowigce podstawe ich wykonania, a takze oswiadczenia
dotyczgce wyrobdéw budowlanych jednostkowo zastosowanych w  obiekcie
budowlanym.

2.2. Wymagania ogodlne zwigzane z przechowywaniem, fransportem, warunkami dostaw,
sktadowaniem i kontrolq jakosci materiatéw i wyrobow

Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatdéw na
terenie budowy. Tymczasowe miejsca sktadowania powinny byC uzgodnione z
inspektorem nadzoru inwestorskiego. Sktadowane materiaty, elementy i urzgdzenia
powinny by¢ dostepne inspektorowi nadzoru w celu przeprowadzenia inspekcii.

Przed wbudowaniem dtuzej sktadowanych materiatow, elementow budowlanych i
urzgdzen konieczna jest akceptacja inspektora nadzoru inwestorskiego.

Miejsce do sktadowania materiatow i wyrobdw na terenie budowy nalezy utwardzi¢
i odwodnic.

W  pomieszczeniach magazynowych nalezy umiescic tablice okreslajgce
dopuszczalne obcigzenie regatdbw magazynowych, a takze dopuszczalne obcigzenie
powierzchni stropu.

Sktadowiska materiatdw, wyrobdw i urzgdzenh technicznych muszg zostac wykonane
w sposob wykluczajgcy mozliwosc wywrdcenia, zsuniecia, rozsuniecia sie lub spadniecia
sktadowanych wyrobdw i urzgdzen. Materiaty sktaduje sie w miejscu wyrobwnanym do
poziomu.

Materiaty drobnicowe uktada sie w stosy o wysokosci nie wiekszej niz 2m,
dostosowane do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatow. Stosy materiatéw workowych
uktada sie w warstwach krzyzowo do wysokosci nieprzekraczajgcej 10 warstw.

Przy sktadowaniu materiatéw odlegtosc stosdw nie powinna by<¢ mniejsza niz:

1) 0,75m - od ogrodzenia lub zabudowan;
2) 5m - od statego stanowiska pracy.

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatow lub wyrobdw o ptoty, stupy
napowietrznych linii elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnej lub
sciany obiektu budowlanego, a wchodzenie i schodzenie ze stosu utworzonego ze
sktadowanych materiatow lub wyrobdw jest dopuszczalne tylko przy uzyciu

drabiny lub schodni.

2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie
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Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i
urzgdzenia wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji roboét
budowlanych odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo
budowlane oraz w szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Wykonawca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposdéb i termin
przekazania informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatdw oraz
elementéw konstrukcyjnych do wykonania robdét, a takze o krajowych ocenach
technicznych lub certyfikatach zgodnosci.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na teren budowy,
ktére nie uzyskajg akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny byc
niezwtocznie usuniete z terenu budowy.

W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w uzgodnieniu z
projektantem oraz Zamawiagjgcym (inwestorem) moze pozwolic Wykonawcy na
wykorzystanie materiatdw lub elementdw budowlanych nie odpowiadajgcych
wymaganiom okreSlonym w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach
technicznych. Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych materiatéw lub
elementow.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujqg sie nie zbadane i nie zaakceptowane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego materiaty, elementy budowlane lub urzgdzenia,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko i ponosi petng odpowiedzialno$¢ techniczng i
kosztowaq.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Jezeli dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidujg wariantowe
stosowanie materiatéw i elementéw budowlanych oraz urzgdzeh w wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego i autora projektu o
proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru inwestorskiego, po uzgodnieniu z autorem
projektu oraz Zamawigjgcym, podejmuje odpowiedniq decyzie. Wybrany i
zaakceptowany przez inspektora nadzoru inwestorskiego materiat nie moze byc
ponownie zmieniany bez jego zgody.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet powinien byc¢ zgodny z
wymaganiami okreslonymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych dla konkretnych
rodzajow roboét. Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, fam gdzie jest to
wymagane przepisami.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia niegwarantujgce realizacji umowy lub
kontraktu mogqg byc¢ zdyskwalifikowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego i

niedopuszczone do realizacji robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdw fransportu, kidre
bedq okreslone w projekcie organizacji robdt oraz jakie nie wptyng niekorzystnie na stan i
jakos¢ transportowanych materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedq spetniac wymagania dotyczgce
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych.
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Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojozdach do terenu
budowy.

4.1. Transport poziomy

Wykonawca jest zobowigzany uzywac tylko takich srodkdw fransportu poziomego, jakie
nie spowodujg uszkodzeh przewozonych materiatdw i elementéw, (szczegdinie
wielkogabarytowych) oraz urzgdzen. Liczba i rodzaje srodkdéw transportu bedg okreslone
W projekcie organizacji robdt. Powinny zapewnic prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w szczegodtowych specyfikacjach technicznych.

4.2. Transport pionowy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania srodkdw fransportu pionowego ustalonych
w specyfikacjach technicznych; przy braku takich ustalen srodki te Wykonawca uzgadnia
z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z
dokumentacijq projektowqg, wymaganiami ST, projektem o organizacji robdt opracowanym
przez Wykonawce oraz poleceniami inspektora nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny
za stosowane metody wykonywania robdt.

Realizacja projektowanych prac odbywac sie bedzie przy zapewnieniu kierownictwa i
nadzorowania rob ot przez osobe do tego uprawniong, zgodnie z ogdlnymi przepisami BHP
w budownictwie, z zachowaniem szczegdtowych warunkdw technicznych wykonania
robot, przepisobw Prawa Budowlanego, oraz przepisdw przeciwpozarowych —w
budownictwie. Zwraca sie szczegdlna uwage na konieczno$¢ bezwzglednego
przestrzegania obowigzujgcych przepiséw BHP, stosowanie wtasciwych narzedzi, sprzetu
ochronnego i ubran ochronnych. Ktadzie sie szczegdlny nacisk na zabezpieczenie i
kwalifikacje pracownikéw pracujgcych na wysokosci.

Teren, na ktérym prowadzi sie roboty budowlane, nalezy ogrodzi¢ i oznakowac
tablicami ostrzegawczymi. Do usuwania gruzu w czasie robdt rozbidrkowych nalezy
stosowac zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe, ktére powinny mie¢ zabezpieczenie przed
wypadaniem gruzu. Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego
uporzgdkowania terenu wokdét budowy. Uprzgtniecie terenu budowy stanowi wymog
okreslony przepisami administracyjnymi o porzgdku.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW

Kontrola jakosci robdt powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie aby zapewnic
petne bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji i otrzymanie efektu zgodnego z projektem. Wszelkie
odstepstwa od projektu powinny by<¢ opisane, wyjasnione i uzasadnione. Konfroli podlega
kompletnie wykonany zestaw jak rowniez poszczegdlne jego elementy. Kontroli podlega
ocena zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacjg projektowq jak rowniez z
dokumentacijg warsztatowq, w zakresie oceny estetycznej jak réwniez oceny technicznej
prawidtowosci wykonania.

6.1. Zasady kontroli jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng konfrole robdt, jakosci materiatow i
elementow.
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6.2. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli
pobierania préobek i badania materiatdw u zrédta ich wytwarzania. Na zlecenie
inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadzat badania tych
materiatow, ktére budzg wagtpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia niezgodno$ci z normami lub
krajowymi ocenami technicznymi; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiagjgcy.

6.3. Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane, obejmuje:

— zgtoszenie robot wraz z zatgczonym projektem budowlanym,

— dziennik przebiegu robdt,

— protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych,

- certyfikaty na znak bezpieczenstwa, krajowe deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub
krajowe oceny techniczne, protokoty koniecznosci dotyczgce robdt dodatkowych i
kosztorysy na te roboty.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentaciji budowy, przechowywania

jej we witasciwie zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do wglgdu

przedstawicielom uprawnionych organdw.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Obmiar roboét — nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen z Zamawiajgcym, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

— odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

— odbiorowi kohcowemu robét,

— odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegajqg zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot.

GotowosS¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca powiadomieniem
kierownika robét lub inspektora nadzoru.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu
(podtozy) oraz materiatdw nalezy zapisac w protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru inwestorskiego) i wykonawcy (kierownik robot).
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8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy, jesli taki przewidziano w umowie, polega na ocenie ilosci i jakosci
wykonanej czesci robdt. Odbioru czeSciowego robdt dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
roboft.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach iich usuniecie przed odbiorem koncowym.

8.4. Odbidér koncowy robét

8.4.1. Zasady koncowego odbioru robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru konhcowego bedzie
stwierdzona przez wykonawce bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Zamawiajgcego.

Odbidr konhcowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczgc od dnia potwierdzenia przez kierownika robot zakonczenia robdt i przyjecia
dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest
protokdt odbioru koncowego robdét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego wykonawca jest zobowigzany przygotowac
nastepujgce dokumenty:

— deklaracje wtasciwosci uzytkowych lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych
materiatdw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa

W  przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedqg gotowe do odbioru koncowego, komisja w
porozumieniu z wykonawcqg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego roboét.

8.4. Odbidr ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie: ,,Odbidr kohcowy robot™.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Forma wynagrodzenia ryczattowego. Cena ofertowa (z wtasciwym podatkiem VAT)
musi uwzgledniac wszelkie koszty, jakie poniesie wykonawca z tytutu nalezytej, zgodnej z
dokumentacja projektowqg, STWIOR, obowigzujgcymi przepisami i umowqg readlizacji
zamowienia, uwzgledniajgcej caty zakres przedmiotu zamowienia.

Kwota ryczattowa bedzie uwzgledniac wszystkie czynnosci, wymagania sktadajgce sie
na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIOR i w dokumentacii projektowej, oraz
ewentualne ryzyko wynikajgce z okolicznosci, ktére mozna byto przewidzie¢ w terminie
opracowania oferty do czasu jej ztozenia.

Przedmiary robo6t bedqgce czescig dokumentacii projektowej nalezy fraktowac jako
materiat pomocniczy w przygotowaniu ceny ofertowej. Kazdy wykonawca we wtasnym
zakresie winien ocenic zakres robdt na podstawie dokumentacii projektowej, STWIOR.
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le wzgledu na przyjety model wynagrodzenia ryczattowego wykonawca przed
ztozeniem oferty powinien zdoby¢, na swojg wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko wszelkie
dodatkowe informacje, ktére mogqg byc¢ konieczne do przygotowania oferty, zawarcia
umowy i wykonania zamadwienia.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r — Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89,p00z.414 z pd&zniejszymi
zZmianami),

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (t.j. Dz. U. z 2006 r. Nr
164, poz. 1163z pdzn.zm.),

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,poz. 881),

- Zarzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001r w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 15550),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastrukiury z dnia 12.04.2002 r. W sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003 r. W sprawie informaciji
dotyczqcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowiq,

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zm.),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobdw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.
U. Nr 249, poz. 2497),

- Rozporzgdzenie MSWIA z 22.04.1998 r. W sprawie wyrobdéw stuzgcych do ochrony
przeciwpozarowej, ktére mogqg by<¢ wprowadzane do obrotu i stosowania wytgcznie na
podstawie certyfikatu,

- Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko z dnia 9.11.2000 r. ( Dz. U. Nr 109/2000, poz. 1157),

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 48, poz. 401),

- Rozporzgdzenie Ministra  Przemystu z  dnia  26.11.1990r. W sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac urzqgdzenie elektroenergetyczne w zakresie
ochrony przeciwporazeniowej. Dz. U. Nr 81 z dnia 26.11.1990r.,

- Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r., Nr 169, poz. 1650
tj.),

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. z2003 r. Dz. U. Nr 169, poz. 1650 z
pdin. zm.),

- WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt - ITB,

- Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcqg a Zamawiagjgcym wrdz z harmonogramem
robot,

- Krajowe oceny techniczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-1

ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45111300-1

SPIS TRESCI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikaciji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegodtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
MATERIALY
SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
3.2. Sprzet do rozbidrek
4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

4.2. Transport materiatdw z rozbidrki
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
5.2. Roboty przygotowawcze
5.3. Roboty rozbiérkowe
5.4. Ochrona przeciwpozarowa
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT
. PODSTAWA PLATNOSCI
O PRZEPISY ZWIAZANE

w N

SO®Noe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt rozbidrkowych zwigzanych z robotami budowlanymi
istniejgcej sali konferencyjnej i pomieszczenia technicznego w budynku Powiatowego
Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych szczegoétowq specyfikacjqg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu

wykonome robot rozbidrkowych. Roboty rozbidrkowe bedq polegac na:
demontazu i wyniesieniu  wyposazenia meblowego, biurowego i sprzetu
komputerowego z sali i pomieszczenia technicznego, klimatyzatorow, demontazu
scianki g-k i zabudodw sufitobw podwieszanych,

- demontazu zaluzji pionowych, ekranu projekcyjnego, oswietlenia i nagtosnienia,

— skuciu tynkdw mozaikowych ze stupow,
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— demontazu cokolikdw z paskdw wyktadziny, zerwaniu wyktadziny z posadzki,

— demontazu istniejgcych drzwi ptytowych drewnianych wraz z wykuciem z muru
o$cieznic, demontazu parapetow PVC,

— zeskrobaniu starych warstw farb ze scian i sufitow w przypadku odspajania sie warstw,

— usunieciu istniejgcej instalacji elekirycznej i oswietlenia — demontaz przewodow w
wymaganym zakresie — wg odrebnego opracowania, (wymiana na podstawie
STWIOR instalacja elektryczna),

— usunieciu istniejgcej instalacji nagtosnienia - demontaz urzgdzen
i przewoddw w wymaganym zakresie — wg odrebnego opracowania (wymiana na
podstawie STWIOR),

— usunieciu elementow istniejgcej instalacji C.O — demontaz grzejnikdw i rur — wg
odrebnego opracowania (wymiana na podstawie STWIOR instalacje sanitarne).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegodtowej specyfikacji tfechnicznej sq zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej - czesc
ogdina.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$S¢ ogdina
pkt 1. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych
robot oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq, szczegdtowq specyfikacjq
techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIAL
W powyzszych robotach nie wystepujg materiaty do zabudowy.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu do rozbidrek zawarte zostaty w ST Ogdinej

3.2. Sprzet do rozbidrek

Wykonawca przystepujgc do wykonania roboét rozbidérkowych powinien sie wykazac

mozliwosciqg korzystania z ponizszego sprzetu:

— do odspajania — mtoty, przecinaki, kilofy, mtoty elekiryczne, wiertarki, szlifierki kgtowe,
szpachle,

— do wydobywania i tadowania - topaty, tasmociqgi, taczki, wiadra, zsypy,

— do fransportu — samochody samowytadowcze, tadowarki,

— do zabezpieczenia - stemple, kliny.

Sprzet powinien posiadac¢ aktualne niezbedne badania i przeglgdy. Powinien byc w

petni sprawny i bezpieczny w obstudze, zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.]

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Ogdlne;.

4.2. Transport materiatéw z rozbiorki

Wybor srodkdw transportu i sposdb zatadunku powinien by¢ dostosowany do rodzaju
materiatdw rozbidrkowych i ich wielkosci oraz odlegtosci fransportu. Wydajnos$c¢ srodkow
transportu powinna by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu do rozbidrek. Zaktada sie,
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ze Wykonawca korzystat bedzie z samochoddéw samowytadowczych o tadownosci do
St

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST Ogdline;.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:

— teren rozbidrki  ogrodzic w  sposdéb  uniemozliwiajgcy  przejsicie  osobom
nieupowaznionym,

odpowiednio oznakowac teren rozbidrki,

zabezpieczy¢ elementy pozostajgce przed uszkodzeniem,

zdemontowac elementy instalacji prowadzonej po rozbieranym elemencie.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.03.2006 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
rozbidrkowych. Rozbidrki prowadzic pod statym nadzorem technicznym w celu
unikniecia awarii.

5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca zobowigzany jest zapewnic niezbedny sprawny sprzet przeciwpozarowy
podczas prac rozbidrkowych, szczegdlnie podczas ciecia i spawania elementow w
poblizu materiatow tatwopalnych. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem  wynikajgcym z  niewystarczajgcego  zabezpieczenia
przeciwpozarowedgo.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST Ogdinej pkt.é Kontrola jakosci
robot powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie aby zapewnic petne bezpieczenstwo
ludzi i konstrukcji i otrzymanie efektu zgodnego z projektem. Wszelkie odstepstwa od
projektu powinny by¢ opisane, wyjasnione i uzasadnione.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacii technicznej - cze$¢ ogdina pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane z p&zniejszymi zmianami

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia é lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-2

ROBOTY MURARSKIE | MUROWE
KOD CPV 45262500-6

SPIS TRESCI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikaciji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegoétowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres robot objetych szczegdtowq specyfikacjg fechniczng
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
2. MATERIALY
2.1. Elementy murowe
2.2. Zaprawy murarskie
2.3. Nadproza systemowe
2.4. Inne wyroby i materiaty
2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobdéw do robdt murowych
2.6. Warunki przechowywania materiatow i wyrobdw do robdt murowych
SPRZET
TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
5.2. Mury z bloczkéw z betonu komdrkowego
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badanie jakosci materiatéw przed przystgpieniem do robot
6.2. Badania w czasie robot i przy odbiorze
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT
9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

ok

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt murowych wykonywanych podczas prac
budowlanych na istniejgcej sali konferencyjnej i pomieszczenia technicznego w
budynku Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych szczegétowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujqg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie rob 6t zwigzanych z:
— przygotowaniem zaprawy murarskiej,
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— wykonaniem wewnetfrznych muréw (spajanie elementéw murowych zaprawqg) -
Scianki dziatowej z bloczkdw z autoklawizowanego betonu komdrkowego,
— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty murowe jakie wystepujq przy realizacji
umowy.
Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci
materiatdw wykorzystywanych do robdét murowych oraz wymagan dotyczgcych
wykonania i odbiorow konstrukcji murowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej - czesc
ogdina.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczqgce robdét podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogodlna pkt 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$s¢ materiatow i wykonywanych robot
oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowaq, szczegdtowq specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 2.

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:

- elementy murowe - bloczki z autoklawizowanego betonu komdrkowego, 599x199x115, kl.
4,

— zaprawa murarska — fabrycznie przygotowana, systemowa zaprawa do cienkich spoin,
klasy min. M10,

— nadproze systemowe,

— inne wyroby dodatkowe i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, krajowych

ocenach technicznych).

2.1. Elementy murowe

Rodzaje zastosowanych w projekcie elementéw murowych - Dbloczki z
autoklawizowanego betonu komérkowego, klasy 4. Bloczki przewidziane do wykonania
prac murarskich fo lekkie elementy z betonu komdrkowego, ktdre umozliwiajg tatwe i
szybkie wykonanie prac budowlanych wewngtrz i na zewngtrz budynkdw. Bloczki te
idealnie sprawdzajg sie do budowy lekkich scianek dziatowych i przepierzen. Proste w
montazu — tatwa obrdbka i przycinanie bloczkéw nie wymagajg duzych naktadow sity i
czasu. Dzieki swojej porowatej strukturze sg o ponad 60% lzejsze od innych materiatow
sciennych. Wygodne w transporcie - bloczki sqg lekkie, aprzez to tatwe do
przefransportowania i utatwiajg murowanie. Trwate — S$cianki dziatowe z bloczkow
stanowiq trwate i stabilne rozwigzanie oraz zapewniajg komfortowe warunki akustyczne.
Bezpieczne izdrowe — bloczki sg niepalne, trwate i produkowane jedynie z naturalnych
surowcow. Do tgczenia bloczkdw stosuje sie zaprawe do cienkich spoin. Zaprawy zwyktej
uzywa sie tylko do osadzenia pierwszej warstwy bloczkéw, kolejne warstwy wymagaijqg
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tylko niewielkiej ilosci zaprawy do cienkich spoin. Wtasciwosci elementéw murowych

deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacii projektowe;:

DANE TECHNICZNE BLOCZKOW Z BETONU KOMORKOWEGO
(gtadkie, bez pidro-wpustdw, bez uchwytdw montazowych)

Zastosowanie Budowa $cian dziatowych wewngtrz budynkéw
Dtugosc 599 mm

Wysokos¢ 199 mm

Szerokosc 115 mm

Masa ok. 8.22 kg/szt

Gestos¢ objetosciowa 600 kg/m?

Klasa wytrzymatosci 4,0 N/mm?

Zuzycie 8,33 szt/m?2

Zuzycie zaprawy cienkospoinowej ok. 0,28 kg/m?
Izolacyjnos¢ akustyczna RAIR sciana wew. [dB]:37
Klasa odpornosci ogniowej El 120

2.2. Zaprawy murarskie

Do wykonania konstrukcji murowych z bloczkéw z autoklawizowanego betonu
komodrkowego stosowac nalezy specjalne fabrycznie przygotowane, systemowe
zaprawy murarskie do cienkich spoin, najczesciej suche workowane, przeznaczone do
wznoszenia $cian z bloczkédw oraz innych elementdw o wysokiej doktadnosci wymiarowej
z betonu komodrkowego i silikatowych. Grubos¢ spoiny wynosi w tym wypadku jedynie 1-
3 mm.

Biata zaprawa do cienkich spoin przeznaczona jest do murowania Scian
konstrukcyjnych i dziatowych w budownictwie jednorodzinnym, wielorodzinnym i
przemystowym oraz wszelkich robdt murarskich wewngtrz i na zewnaqtrz pomieszczen.
Rekomendowana do wszelkich prac zwigzanych z renowacjqg i robotami wewnagtrz.

Przygotowanie zapraw do robdét murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu.

DANE TECHNICZNE ZAPRAWY DO CIENKICH SPOIN

Wytrzymato$¢ na Sciskanie M10 (10 N/mm?2)
Poczgtkowa wytrzymatosc 0,3 N/mm? (warto$¢ tabelaryczna wg EN 1745)
na scinanie

Minimalna temperatura prac +5°C
Maksymalna temperatura prac +30°C
Czas przydatnosci do uzycia ok.2-4 h

Czas obrobki ok.15 minut

Czas korekty ok.10 minut

Zuzycie wody Do przygotowania mieszanki z suchej zaprawy
4 kg nalezy uzy¢ ok.1,0 litra wody

Reakcja na ogien Klasa Al

Normy produktowe PN-EN 998-2: 2012

2.3. Nadproza systemowe

Belki systemowe do $cian dziatowych to nadproza nieno$ne zaprojektowane do
przekrywania otworéw w Sciankach dziatowych i przenoszgcych tylko obcigzenia
spoczywajgcych na nich bloczkéw. Minimalna dtugo$s¢ oparcia wynosi 11,5 cm,
natomiast maksymalna szerokos$c¢ przekrywanego otworu to 102 cm.
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2.4. Woda

Do przygotowania zapraw nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008: 2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesdw produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych moze byc stosowana tylko
wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych

bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyroboéw do robét murowych
Wyroby i materiaty do robdt murowych mogqg byc¢ przyjete na budowe, jesli
spetniajg nastepujgce warunki:

- sq zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— kazda jednostka tadunkowa lub partia elementéw murowych luzem jest zaopatrzona
w etykiete identyfikacyjnqg,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete
(bez oznak naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
(normy, krajowe oceny techniczne),

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robdt murowych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem termindw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie wyrobow i materiatdw na budowe powinno by¢ potwierdzone protokotem

przyjecia materiatow.

2.6. Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robét murowych

Materiaty i wyroby do robdt murowych powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich
dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz krajowych ocen technicznych.

Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny byc
wygrodzone, wyrownane i utwardzone z odpowiednimi spadkami na odprowadzenie
wod opadowych oraz oczyszczone z zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyroboéw
niemrozoodpornych lub opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w  oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby
pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub instrukcja
producenta nie stanowiqg inacze;.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu podano w specyfikaciji technicznej - cze$¢ ogdina
pkt 3.
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Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Roboty murarskie wykonuje sie przy uzyciu
nastepujgcych narzedzi:

— piony murarskie stalowe mate o srednicy 20 mm i dtugosci 250 mm,

— tata murarska o dtugosci 1,5 m i przekroju 28x66 mm, stuzy do sprawdzania rownosci
krawedszi i ptaszczyzn oraz poziomu przy uzyciu poziomicy,

— poziomica uniwersalna, zaopatrzona w dwie libelle rurkowe,

— skrzynia do zaprawy tzw. kastra, drewniana, stalowa lub z tworzywa sztucznego o
pojemnosci znormalizowanej 79I,

— kielnie murarska blaszana do cienkich spoin - umozliwiajg doktadne rozprowadzenie
zaprawy do cienkich spoin. Szeroko$¢ kielni dostosowana jest do szerokosci blokdw,

— prowadnica kgtowa - utatwia doktadne przycinanie bloczkéw za pomocqg pity reczne;.
Zastosowanie prowadnicy kgtowej pozwala na zachowanie duzej doktadnosci ciecia,

— pita reczna widiowa - stuzy do ciecia bloczkéw do wymaganego wymiaru,

— paca do szlifowania - narzedzie przeznaczone do wyrdbwnywania drobnych nierdbwnosci
murdéw  z bloczkdw. Wyrdwnanie powierzchni zwieksza przyczepnos$¢ zaprawy do
bloczkow.

— Strug - stuzy do wyrébwnywania drobnych nieréwnosci murdw z bloczkdw,

— Rylec - narzedzie do recznego wycinania bruzd w scianach z bloczkow,

— mtotek gumowy - umozliwia korygowanie ustawienia bloczkdw w murze i nie uszkadza ich
powierzchni.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych roboft.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce $srodkéw transportu podano w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 4.

Zatadunek i wytadunek elementodw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe
nalezy prowadzi¢ urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy,
kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany
recznie zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np.
kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Warunki transportu elementdw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe lub
przechowywanych luzem powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych
dotyczgcych tych wyrobdw oraz PN-B-12030.

Transport materiatdw do robdt murowych w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzqgdzen i Srodkéw tfransportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyC przewozone
materiaty w sposdéb wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku
duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzgdzeh mechanicznych. Materiaty murowe mogg by¢ przechowywane
na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona,
wyréwnana i przystosowana do odprowadzania opaddw atmosferycznych. Zaleca sie
sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

Do transportu wyrobdéw i materiatdéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywac samochoddw zamknietych. Do przewozu wyrobdw i
materiatdbw w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte
plandekami lub zamkniete.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 5.

5.1. Wymagania ogoélne

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt murowych wewnetrznych nalezy:

— zakonczy¢ roboty stanu surowego,

— oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpaddow,

- sprawdzi¢ wymiary oraz kgty skrzyzowan scian,

Roboty murowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjqg projektowq, niniejszg
specyfikacjg techniczng i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentaciji projektowej
i/lub specyfikacji fechnicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobdw murowych nie
podano inaczej, to:

a) mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania
elementédw murowych i grubosci spoin, do pionu, fak, aby Sciana stanowita jeden
element konstrukcyjny, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem.

b) spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny byc
usytuowane mijankowo,

c) mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catejich dtugosci,

d) elementy murowe uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

e)wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
murow,

f) konstrukcje murowe grubosSci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia,
gzymsy itp.) mogqg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

Organizacja robdt murowych - podstawowe zasady prawidtowej organizaciji robot
murowych:

g) wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

h) racjonalne urzgdzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem
materiatdw budowlanych (najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej
materiaty, a za materiatami drogi fransportowe),

i) wznoszenie murdw pasami o odpowiedniej wysokosci,

j) zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie
uzasadnionych),

k) zaopatrzenie robotnikdw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny.

Roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespdt pod nadzorem maijstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sq
wykonywane na budowie to konfroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymatose
zaprawy, natomiast jako$¢ robdt kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach,
niezalezna od wykonawcy.

5.2. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego

Wykona¢ na zaprawie cienkospoinowej 1-3 mm o wytrzymatos$ci na Sciskanie nie
mniejszej niz 5 MPa. Bloczki tgczy¢ spoinami poziomymi i pionowymi na zaprawie
producenta (dostarczana jako goftowy sypki produkt) i stosowac wg jego wytycznych.
Doktadnos$¢ technologii produkcji zapewnia mozliwos$¢ klejenia bloczkdw na spoiny o
grubosci 2 mm w spoinach, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna przekraczac 3
mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych
do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy zewnetfrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm. Liczba bloczkéw uzytych w potdéwkach do murdw nosnych nie
powinna byc¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby bloczkow.
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Wznoszenie $cian dziatowych przebiega w ten sam sposdb i przy uzyciu tych samych
narzedzi, co murowanie $cian nosnych. Do obrébki bloczkéw stosuje sie systemowe
narzedzia: kielnie do cienkich spoin o szerokosci dopasowanej do bloczkdw; reczng pite
widiowq; packe do szlifowania.

Z uwagi na izolacyjnos¢ akustyczng Scianki dziatowe nalezy wymurowac przed
wykonaniem szlichty. Murowanie rozpoczyna sie od wyznaczenia linii przebiegu Sciany.
Murowanie nalezy rozpoczg¢ od precyzyjnego utozenia pierwszej warstwy elementow
murowych na spoinie z zaprawy cementowej. Jej wyrbwnanie i wypoziomowanie pozwoli
na szybkie wzniesienie Sciany bez koniecznosci mozolnego wyrownywania kazdego
bloczka.

Aby prawidtowo przygotowac zaprawe do cienkich spoin, zawartos¢ worka nalezy
wsypac¢ do ok. é | wody i wymiesza¢ za pomocqg wiertarki wolnoobrotowej z mieszadtem
srubowym az do uzyskania jednorodnej masy o konsystencji gestej Smietany. Po odczekaniu
ok. 3-5 minut zaprawe nalezy ponownie zamieszac. Zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu od 2 do
4 godzin w zaleznosci od panujgcych warunkéw atmosferycznych. Gotowqg zaprawe
rozprowadza sie na powierzchni bloczkdw za pomocg odpowiednio dobranej kielni
systemowej. Podtoze musi by¢ nosne, czyste oraz wolne od kurzu. W tym celu po utozeniu
kazdej warstwy bloczkdw nalezy przeszlifowac jej gérng powierzchnie (w przypadku
bloczkéw z betonu komdrkowego) oraz oczyscic z kurzu szczotkg.

Potgczenie Scian dziatowych z noSnymi wykonuje sie na dotyk przy uzyciu tgcznikdw
metalowych. Potgczenie wykonuje sie poprzez wygiecie tgcznikdw pod kgtem prostym iich
zamocowanie do $ciany nosnej. Scianek dziatowych nie mozna murowaé na styk ze
stropem. Na - lezy zostawi¢ szczeline o szerokosci okoto 10-30 mm w zaleznosci od
rozpietosci stropu, ktérg nastep - nie wypetnia sie piankg montazowq, wetng mineralng lub
innym elastycznym materiatem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina pkt 6.

6.1. Badania materiatéw przed przystgpieniem do robét murowych

Przed przystgpieniem do robot murowych nalezy przeprowadzi¢ badania wyrobow i
materiatdw, ktére bedqg wykorzystywane do wykonywania robdt. Badania nalezy
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

— deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,
— deklaracji producentow uzytych wyrobdw.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta
parametry techniczne odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentagii
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej. Przy odbiorze elementéw murowych
nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

» sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na elementach z zamdwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

» préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow i ksztattu,
— odpornosci na uderzenia.

6.2. Badania w czasie robét i przy odbiorze

Badania w czasie odbioru robdét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaty wszystkie wymagania dotyczgce wykonania robdt murowych. Badania
sprawdzajgce jakoS¢ wykonania robdét murowych, wedtug pkf. 4. Warunkow
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technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje

murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez
porownanie wykonanych konstrukcji z dokumentacjg projektowq, specyfikacjg
techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i
pomiaréw; pomiar dtugosci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z doktadnoscig
do 10 mm; pomiar grubosci murdw i osciezy wykonuje sie z doktadnosciqg do 1 mm; za
wynik nalezy przyjmowac sSredniqg arytmetyczng z pomiardw w trzech rdéznych
miejscach,

b) sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach —
nalezy przeprowadzac przez ogledziny w frakcie robdt na zgodnos$¢ z wymaganiami
podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacii,

c) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadzac przez ogledziny
zewnefrzne i pomiar; pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnoscig do 1
mm nalezy zawsze wykonac¢ w przypadku muréw licowych, natomiast w przypadku
murow nielicowych — gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubos¢ spoiny moze by
przekroczona; Srednig grubos$¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie
przecietnej grubosci elementu murowego od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka
muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych; srednig grubos¢ spoiny
poziomej nalezy okreslac identycznie, mierzgc poziomy odcinek muru; w przypadku
razgcych réznic grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy
przeprowadzac¢ oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na sciSle okreSlonych odcinkach
muru,

d) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi
muru — nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwoch prostopadtych do siebie
kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty
kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci
przeswitu miedzy tatg a powierzchniq lub krawedzig muru,

e) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzac z
doktadnoscig do 1 mm; badanie mozna wykonac pionem murarskim i przymiarem z
podziatkg milimetrowq,

f) sprawdzenie poziomosci warstw murowych - nalezy przeprowadzac przyrzgdami
stosowanymi do takich pomiardw np. poziomnicg murarskg i tatg kontrolng lub
poziomnicq wezowq, a przy budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,

g) sprawdzenie kgtdw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwdch sgsiednich
murow — nalezy przeprowadzac mierzgc z doktadnoscig do 1 mm odchylenie
(prze$wit) przecinajgcych sie ptaszczyzn od kgta przewidzianego w  projekcie;
odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kgta;
badanie mozna przeprowadzac stalowym kgtownikiem murarskim, tatg kontrolng i
przymiarem z podziatkg milimetrowq.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkf. 5.

Niniejsze] specyfikacji technicznej i opisane w protokole podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacii technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 8.
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Odbidr robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robot

wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce

dokumenty:

a) dokumentacja projektowa,

b) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

c) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajgeych,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdow,

e) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zZliecane przez budowe,

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkie roboty objete kodem CPV 45262500-6 podlegajg zasadom odbioru robot

zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik

pozytywny mozna uznac elementy ulegajgce zakryciu za wykonane prawidtowo, fj.

zgodnie z dokumentacjg projektowqg oraz specyfikacjg techniczng i zezwolic na

przystgpienie do nastepnych faz robdt tynkarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest

negatywny zbrojenie i inne elementy robdt ulegajgce zakryciu nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy ustalic zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do

usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie

przeprowadzi¢ badania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-B-12069:1997
PN-B-12050:1996
PN-68/B-10020
PN-B-03002:1999
PN-B-03340:1999
PN-EN 196-1:2016
PN-EN 196-3:2016

PN-EN 196-6:2011
PN-B-19701:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 413-1:2005
PN-86/B-30020
PN-EN 459-1:2003
PN-88/B-32250
PN-79/B-06711

PN-920/B-14501
PN-85/B-04500
PN-EN 13139:2003

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty, pustaki, elementy poryzowane.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.
Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczanie.

Metody badania cementu - Czes$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
Metody badania cementu - Czes¢ 3: Oznaczanie czasdw wigzania i
statos$ci objetosci.

Metody badania cementu - Czes$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.
Cementy powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéow
powszechnego uzytku.

Cement murarski. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

Wapno.

Wapno budowlane. Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Zaprawy budowlane zwykte.
Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Kruszywa do zaprawy.

44-313 wobzIstaw Sr.

UL.KOKOSZYCKA 176 TEL. E-MAIL: MICHALG@ARBET.NET

str. 29

(32)456-68-45,



K oOLARSK.!I

_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNTIA PROJEKTOWA _WYKONAWSTWO

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek,
badania i oceny przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 998-2 Wymagania dotyczgce zapraw do murdw. Czes$¢ 2 Zaprawa murarska.

PN-B-10104:2005  Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia —
Zaprawy o okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu
budowy.

PN-B-12030:1996  Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczgce elementdw murowych — Czesc 1:

Elementy murowe ceramiczne.

PN-EN 1996-1-1:2006(U)  Eurokod é: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-1:
Reguty ogdline dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcii
murowych.

PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokod é: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-2:
Reguty ogdlne — Projektowanie konstrukciji na wypadek pozaru.

PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czesc¢ 2:
Uwarunkowania projektowe, dobér materiatow i wykonawstwo
konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokod é: Projektowanie konstrukcji murowych — Czesc¢ 3:
Uproszczone metody obliczania niezbrojonych konstrukci
murowych.

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontfrola wymiarowa robot
PN-ISO 7976-1:1997 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkdéw i elementow
budowlanych. Metody i przyrzgdy
PN-ISO 7976-2:1997 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkdéw i elementow
budowlanych. Usytuowanie punktow pomiarowych
USTAWY
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004
r. Nr 204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

ROZPORZADZENIA

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, fablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczqce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z
pozniejszymi zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pdzn. zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. 22004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji

— dotyczqgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
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technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynkiiich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr
75, poz. 690 z pézn. Zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, Czes¢ A — Roboty ziemne i

konstrukcyjne, zeszyt 3 ,, Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 rok.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, tom 1, cze$¢ 2, wydanie
Arkady — 1990 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-3

TYNKOWANIE
KOD CPV 45410000-4

SPIS TRESCI

1.

o

o

® N

9

WSTEP

1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikaciji technicznej

1.2. Zakres stosowania szczegodtowej specyfikacji technicznej

1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

MATERIALY

2.1. Woda

2.2. Piasek

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.4. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie,
tynki, posadzki

2.5. Szpachléwka do tynkow

2.6. Gtadz gipsowa

2.7. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

2.8. Kontrola wyrobdow

2.9. Przygotowanie wyrobow

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robot

5.2. Przygotowanie podtoza

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.4. Wykonywanie tynkéw gipsowych

5.5. Wykonanie cienkowarstwowej szpachlowki — na ewentualne ubytki

5.6. Wykonywanie gtadzi gipsowych

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw

8.2. Wymagania przy odbiorze

PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt tynkarskich (tynkéw zwyktych wewnetrznych) oraz
gtadzi gipsowych na scianach, wykonywanych podczas prac zwigzanych modernizacjq
istniejgcej sali konferencyjnej i pomieszczenia technicznego w budynku Powiatowego
Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
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Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwigjgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robdt  zwigzanych
z wykonaniem robot tynkarskich oraz gtadzi gipsowych na scianach, przewidzianych w
projekcie. Obejmuje prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonaniem

i wykohczeniem robdt montazowych.

1.3. Zakres robot objetych szczegotowq specyfikacjqg techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie:

— gruntfowania podtozy preparatami gruntujgcymi pod gtadzie i tynki,

— uzupetnienia tynkdw cementowo-wapiennych w miejscach ubytkéw po rozbiérkach
na scianach,

— tynkdw gipsowych na sciankach dziatowych,

- gtadzi na Scianach i suficie w widocznych miejscach nie zakrytych tynkami
dekoracyjnymi, oktadzinami z ptyt meblowych (w razie wystgpienia koniecznosci
zeskrobania starych warstw farb ze Scian i sufitow).

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidziec i

wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac

podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sq zgodne
z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej - cze$c
ogdlna.

llekro¢ w ST jest mowa o:

Robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce
na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego;

Terenie budowy — nalezy przez to rozumiec przestrzen, w ktdrej prowadzone sqg roboty
budowlane wraz z przestrzeniq zajmowana przez urzgdzenia zaplecza budowy;

Krajowej ocenie technicznej — nalezy przez to rozumie pozytywng ocene techniczng
wyrobu, stwierdzajgcq jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie;

Wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisdw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako
wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdw do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng catos$¢ uzytkowq;

Kierowniku robdt — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszgca ustawowqg odpowiedzialno$¢ za prowadzone prace;

Materiatach - nalezy przez to rozumiecC wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak
rowniez rozne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie
z dokumentacja projektowq i specyfikacjomi technicznymi zaokceptowane przez
Inspektora Nadzoru;

Poleceniu Inspektora Nadzoru — nalezy przez to rozumiec wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru dotyczgce sposobu realizacji robdt lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy;
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Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych

dodatkéw przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm;
Podtoze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie
wyprawe;

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu
budowlanego;

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodq lub specjalng substancjg
suchej mieszanki tynkarskiej;

Gtadz szpachlowa - materiat budowlany oparty gtdwnie na gipsie joko materiale
wigzgcym i wypetniagjgcym z dodatkiem kredy, dolomitu i materiatdbw pomocniczych
(plastyfikatorow, opdzniaczy wigzania gipsu). Suchg gtadz miesza sie z wodg uzyskujgc
zaprawe o konsystencji gestej Smietany, ktérg naktada sie na Sciane cienkg warstwq i
wyrownuje. Gtadz szybko wigze i twardnieje (od 1 do 2 godzin). Po wyschnieciu jest
krucha, dzieki czemu tatwo poddaje sie szlifowaniu papierem Sciernym. W gtadziach
szpachlowych wystepujqg tez jako sktadniki: wapno i cement petnigc role materiatéw
wigzgcych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqce roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina
pkt 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych robdt
oraz za zgodno$¢ z dokumentacjqg projektowq oraz firmowymi wytycznymi producenta
systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptacii
zarzqdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w specyfikaciji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 2.

W obiekcie zastosowano tynki wewnetrzne kat. lll, tynki gipsowe, gotowe gtadzie gipsowe.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw tynkarskich, zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza
stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty
budowlane. Woda do betondw i zapraw™.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ kazdg wodociggowqg wode pithg wg
PN-EN 1008:2004. Niedozwolone jest wuzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych"i PN-EN 13139:2003, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do

warstw wierzchnich -Srednioziarnisty odmiany 2.
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Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng,
wyrownawczg lub  ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajgce wymaganiom norm lub krajowych norm technicznych. Tynki zwykte ze
wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze".

= marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
wZaprawy budowlane zwykte".

» przygotowanie zapraw do robdt  tynkarskich  powinno  by¢é  wykonywane
mechanicznie.

» zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

» do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701:1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodqg Inspektora
nadzoru inwestorskiego mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotdw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

» do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetoSciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobierac
dos$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

Zaprawy gotowe do wykonania tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom

normy PN-90/B-14501,,Zaprawy budowlane zwykte" lub krajowym ocenom technicznym.

Uwagi:

1. Podtoza silnie chtongce (np. gips, gazobeton) nalezy zagruntowac emulsja
gruntujgcg - podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byC przygotowane
zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

2. Iniszczone podtoza o znacznych ubytkach i uszkodzeniach lub z innych powoddow
wymagajgce wyrdwnania i wypoziomowania nalezy wyrdwnac  zaprawq
wyrownawczg.

2.4. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie,

tynki, posadzki

Emulsia powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i
wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w
tym wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-
karfonowych, tynkdw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja
powinna by¢ doskonatym Srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem
tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢
impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja
najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac siinie w gtgb podtoza,
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powodujgc jego wzmochienie i ujednorodnienie parametfréow catej gruntowanej
powierzchni. Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podtoza i zapobiegac
odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadz
szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczyniac sie
do osiggniecia przez nie zaktadanych 4 parametrow tfechnicznych, w tym
przyczepnosci.

Parametry techniczne emulsji:
» uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach,
= gestos¢ emulsji: 1,0 g/cma3.

2.5. Szpachlowka do tynkéw

Mineralna  szpachldwka do naprawy tynkdw  tradycyjnych i wykonania
cienkowarstwowych  przecierek wewnagtrz budynku. Mieszanka cementéw  z
wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami do rozrobienia z wodg. Wtasciwosci:

— paroprzepuszczalng,

— 0 dobrej przyczepnosci,

— zbrojona mikrowtoknami.

Sktadowanie do 12 miesiecy od daty produkcji, w nieuszkodzonych oryginalnych
opakowaniach, na paletach i w suchych warunkach.

2.6. Gladz gipsowa

Gtadzie gipsowe (gtadz gipsowq) stosuje sie do wykonania prac wewngirz
pomieszczen jako ostateczng warstwe wykonczeniowq oraz do napraw powierzchni
scian i sufitow. Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrdbce. Charakteryzuje sie
wydtuzonym czasem wigzania i dobrg przyczepnosciq do podtoza. Wykonywanie gtadzi
gipsowych, moze odbywa¢ sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki
cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy
zwrdcic uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Gtadzi gipsowej nie stosuje
sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia
wykonana gtadzig gipsowq jest idealnym podtozem do malowania.

2.7. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masqg szpachlowq, przeznaczong do wykonywania
gtadzi gipsowych oraz do wypetniania ubytkdw na powierzchniach scian i sufitdéw. Masa
szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach
mineralnych, takich jok beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-
wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania wewngtrz pomieszczen, przy czym
grubos$¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowaq,
suchg mieszankg, produkowang na bazie mqgczki anhydrytowe], wypetniaczy
wapiennych oraz dodatkdw modyfikujgcych nowej generaciji. Parametry techniczne
powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate
podtoze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowe;:

* przyczepnosc: min. 0,50 MPa;

»= gesto$¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3,
* max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm.
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2.8. Kontrola wyrobow

Podczas przyjmowania na budowe wyrobdw przeznaczonych do wykonania tynkéw
i oktadzin wykonawca powinien sprawdzi¢ zgodnosc:

— materiatow i wyrobdw z dokumentacjqg projektowq,

- wyglgdu zewnetfrznego, stanu skupienia, stanu zawilgocenia, wymiardw itp.
wtasciwosci technicznych losowo wybranej partii dostarczonego materiatu/wyrobu z
podanymi w dokumentach wartosciami tych wtasciwosci.

Materiat i wyrdb, ktéry zostat przyjety na podstawie powyzszego sprawdzenia,
powinien byc¢ sktadowany zgodnie z warunkami jego przechowywania. Warunki
przechowywania powinny by¢ podane w projekcie lub w dostarczonych wraz z
materiatami dokumentach.

2.9. Przygotowanie wyroboéw

Przygotowanie wyrobdw do zastosowania powinno odbywac sie zgodnie z
instrukcjami ich stosowania dotgczonymi przez producenta z partig materiatu lub wyrobu
i powotanymi w projekcie.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej— cz. ogdina pkt 3.

Norzedzm i sprzet do wykonania tynkdéw i gtadzi gipsowych:
mieszarki do zapraw,
— agregatu tynkarskiego,
— betoniarki wolnospadowe;j,
— pompy do zapraw,
— przenosnych zbiornikdw na wode,
— elektronarzedzia, wiertarka z mieszadtem do gipsu,
— wiadro plastikowe,
- typowe narzedzia do robdét tynkarskich wykonane ze stali nierdzewnej,
— papier scierny lub siatka scierna.
Narzedzia nalezy czyscic czystqg wodg, bezposrednio po uzyciu.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce $srodkéw transportu podano w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 4.

Transport materiatdw workowanych:

— Cementizaprawy workowane i masy szpachlowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozic dowolnymi  Srodkami  fransportu  w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

— Transport tynku gipsowego, gtadzi gipsowej oraz kleju i masy szpachlowej - mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 5.
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Przystgpienie do robdt tynkarskich powinien poprzedzic odbidr podtoza w celu
oceny jego przydatnosci pod tynkowanie. Przez podtoze tynkarskie nalezy rozumiec
powierzchnie przeznaczong do otynkowania, zapewniajgcg pewne i trwate
potgczenie. Badanie podtoza frzeba przeprowadzi¢ zgodnie z normg, na podstawie
ogledzin, préby S$cierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, uwzgledniajgc aktualne
zalecenia producenta. Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ doswiadczenie
zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.

Do czynnosci zalecanych do wykonania przed otynkowaniem zaliczajg sie: ocena
wilgotnosci, réwnosci i chtonnosci podtoza, sprawdzenie wystepowania luznych czesci
podtoza , kontrola wymiardw Scian lub stropdw wg normy, weryfikacja dopuszczalnych
odchytek powierzchni $cian murowanych wg normy, ocena gtebokosci spoin i
przyczepnosci zagruntowanego podtoza, sprawdzenie stopnia oczyszczenia z wykwitow
solnych, kurzu i ttustych plam. Przygotowujgc podtoze do tynkowania nalezy oczyscic je
z kurzu i substanciji ttustych.

Badania majg postuzyC upewnieniu sie, ze podtoze pod tynk jest: rowne (nieregularna
grubosc tynku zwieksza ryzyko powstawania rys), wolne od wykwitdw, nie zamarzniete, o
temp. pow. 5 st. C, noSne i mocne, wystarczajgco stabilne, jednorodne, rbwnomiernie
chtonne, hydrofilne, szorstkie, suche. Przy  przygotowaniu zapraw  tynkarskich i
wykonywaniu tynkow nalezy scisle przestrzegac¢ rygorow technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.1. Warunki przystgpienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych (tynkdw, gtadzi gipsowych i
oktadzin) powinny byC¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz +25°C.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze byc zbyt wysoka. Wykonywang wyprawe
nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem stonca, az do petnego zwigzania
tynku. Czas wigzania w przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza i/lub niskigj
temperatury moze sie znacznie przedtuzycC.

— Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia 1j. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodq.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
p. 3.3.2. Spoiny w murach - w Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetniac zaprawq spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji tftustych mozna usungc¢ 10-
proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajgc je lampg benzynowaq.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych
w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i
wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi kreSlonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-
10100.
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Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100. Tynki zwykte kategorii Il i lll
nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposdb standardowy.
Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadszi.

Obrzutke nalezy wykonac z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencii
odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki
powinna wynosi¢ 3-4 mm. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych. Konsystencja zaprawy powinna odpowiadac¢ 7-10 cm.
zanurzenia stozka pomiarowego. Grubos¢ narzutu powinna wynosic  8-15 mm.
Narzut powinien byc¢ zatarty na gtadko. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-
wapienne w tynkach narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych
1:2:10. Dopuszczalne odchytki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na catej dt. taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 mi ogdtem nie wiecej niz 4 mm.
— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Gtadz nalezy wykona¢ z gipsu szpachlowego dwukrotnie naktadanego z
przeszlfowaniem. Gtadz naktadamy po stwardnieniu warstwy narzutu. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa
stosowana do wykonywania gtadzi powinna miec¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10
cm zanurzenia stozka pomiarowego

5.4. Wykonywanie tynkéw gipsowych

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podtoza. Do wtasciwosci
podtoza nalezy zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike
wykonawczqg. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie
wystepuje jeden z czynnikow, ktére mogg powodowac odpadanie tynkdw gipsowych:
niewtasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami
technologicznymi,
zamarzniete podtoze,
tynkowanie mokrego betonu,
brak lub niewtasciwy srodek gruntujgcy.

W przypadku podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. murow
mieszanych nalezy zadbac, aby spoiny miaty podobng chtonnos¢. Ubytki muszg byc¢
wypetnione zaprawqg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym. Rodzaje gruntéw do robdt
tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg w instrukcjach
producentow. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technikg malarskg. Aby
utrzymac¢ jednorodnos$¢ zawiesiny przed oraz w frakcie nanoszenia, nalezy jg
odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku. Przed rozpoczeciem prac tynkarskich grunt
musi wyschngc.

Zaprawy muszg byC przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez
wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku
postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie tfrudna do wtasciwego
zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowac¢ mieszadta
mechaniczne, np. naktadki na wiertarki. Dobrze przygotowana zaprawa ma
konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu majg
szybki czas wigzania, nalezy przygotowac takg ilos¢ zaprawy, ktdéra zostanie
wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje
plastyczne wtasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany
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byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci mogg znacznie przyspieszy<
czas wigzania i utrudni¢ prace.

Prace tynkarskie mozna rozpoczgé w pomieszczeniach, w ktérych zakonczono
wszelkie prace instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed
korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i przygotowano podtoze, zastonieto folig okna,
oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na
odpowiednio przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie ofrzymac
jednolitg, gtadkg powierzchnie. Natozony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien
by¢ skrapiany rownomiernie wodg, a nastepnie ,,szZlamowany" przy uzyciu pacy z ggbkaq.
Wchodzgce w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w frakcie tej czynnosci
swyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nierbwnosci, istotne jest
zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma
zasadniczy wptyw na jakos¢ gotowej powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac przy uzyciu
odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna
powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietq, chociaz nie pozbawiong
porow powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowacl tworzenie sie
pecherzykdéw powietrza.

Po wykonaniu tynkdw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
pomieszczeh. Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz
niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu
czynnosci nalezy okreslic na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest
bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie
moze byC skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy
powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie" wody wigzqgcej z tynku, a tym samym
prowadzi do jego uszkodzenia.

5.5. Wykonanie cienkowarstwowej szpachléwki — na ewentualne ubytki

Podtoze powinno by¢ wolne od ttuszczow, bitumow, pytdw i innych substanciji
zmniejszajgcych przyczepnosC. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatosci frzeba
catkowicie usungc¢. Podtoze mato nasigkliwe i niejednolicie wilgotne nalezy obficie
nawilzy¢ wodq. Przed naktadaniem szpachlowki podtoze musi by¢ wilgotne ale nie
mokre. Szpachlowke przygotowac mieszajgc z wodg do uzyskania jednorodnej masy. Na
przygotowane podtoze szpachlowke naktadac i wygtadzac pacg metalowq. Po
stezeniu masy zaciera¢ pacg filcowq lub styropianowqg. Do wypetniania gtebokich
ubytkdw szpachldwke mieszac z mniejszg iloscig wody. Po wyschnieciu wypetnien,
szpachldbwkg o normalnej konsystencji, wykona¢ warstwe wyréwnujgca. Prace
wykonywac¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od 5°C do
25°C. Wykonane przecierki nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem przez
delikatne rozpylanie wody, zapobieganie przeciggom, zmniejszenie temperatury
pomieszczen.

5.6. Wykonywanie gtadzi gipsowych
5.6.1. Przygotowanie podtoza
Pierwszym  etapem  przygotowania  podtoza jest  oczyszczenie  go
z elementéw moggcych ostabi¢ przyczepnos¢ gtadzi, zwtaszcza z kurzu, brudu
i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku bqdz powtok malarskich. Dla
utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna Sciane przed
skrobaniem zmoczy¢ czystg wodg lub wodg zmieszang z mydtem malarskim. Do
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zeskrobania starych powtok farb mozemy uzy< szpachelki lub szczotki drucianej. Co
jednak zrobi¢, gdy na Scianie pozostaje warstwa nie do usuniecia, ktéra nie zapewni
gipsowi odpowiedniej przyczepnoscie Wtedy nalezy zastosowac srodki chemiczne,
tugujgce stare powtoki np. z farb olejnych lub uzy¢ specjalnych gruntow
zwiekszajgcych przyczepnos¢. Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi
gipsowych polega na oczyszczeniu z substancii ttuszczowych i powtok malarskich,
odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym  nasigkliwos¢ i
wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze. Grubos¢ pojedynczej warstwy gtadzi nie
powinna przekraczac¢ 2 mm. Jesli nierdbwnosci lub uszkodzenia podtoza sg wieksze,
mozna zastosowac kilka warstw masy szpachlowej. W przypadku wystepowania
znacznych ubytkdw bgdz nieréwnosci, nalezy odpowiednio wczesniej uzyC zaprawy
wyrownujgcej lub gipsu budowlanego zgodnie z technologig ich stosowania.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci€ na  przygotowanie sufitu.  Stanowi  on
powierzchnie, na ktérej najtrudniej wykonac gtadz gipsowq. Na suficie zbierajg sie
pyty i kurz, powstate podczas uzytkowania mieszkania. Dlatego tez przed
gruntowaniem nalezy oczysci¢ z tego typu zabrudzen zarédwno jego powierzchnie,
jak i powierzchnie scian.

5.6.2. Wzmocnienie narozy

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy zajg¢ sie wszelkiego
rodzaju narozami zewnetrznymi (okien, drzwi, stupdw, scian itp.). Nawet jesdli sg one
rowne i nieuszkodzone, to frzeba je odpowiednio wzmocni¢, by nie ulegty
uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu nalezy uzyE naroznikdw
aluminiowych. Zamontowane narozniki wptyng na doktadnosc i estetyke wykonania
naroza. Wzdtuz catego naroza okiennego, co kilkanascie centymetrow nanosimy
topatkg placki masy szpachlowej. Powinny byc one na tyle duze, by po zatopieniu w
nich profilu aluminiowego (do zatozonej pozycji), masa gipsowa zostata wycisnieta
przez oczka perforaciji. Profil naroznikowy nalezy wtopi¢ w Swiezo naniesiong mase i
ustabilizowac w pozycji pionowej, az do wyschniecia gipsu. Nalezy pamietac, ze
czas otwartej pracy masy szpachlowej (od momentu jej natozenia do zakonczenia
obrébki) jest ograniczony . Po uptywie tego czasu nie nalezy zmieniaC potozenia
zatopionego w masie elementu. Po zatopieniu naroznika rozprowadzamy wycisniety
przez oczka nadmiar gipsu po catej dtugosci naroza. Poki masa jeszcze nie jest
zaschnieta, nalezy skontrolowac poziomnicg doktadno$¢ ze stabilizowanego
elementu. Sprawdzeniu podlegac powinna pionowos$¢ naroznika oraz to, czy nie jest
on zbyt wysuniety poza lico sciany.

5.6.3. Wykonanie gtadzi

Pierwszym etapem jest naniesienie na Sciany warstwy masy gtadzi gipsowe;.
Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac¢ pacqg stalowqg nierdzewng. Czynimy to za
pomocqg dtugiej pacy, przesuwajgc jg w kierunku od dotu do goéry Sciany. Przy
duzych powierzchniach sciane nalezy podzielic na mniejsze pola technologiczne
tak, aby mozna byto wykonywac kolejne operacje bez przestojow. Mase gipsowq
rozprowadzamy ruchami poétkolistymi i jednoczesnie jg wyréwnujemy. Zachowujemy
przez caty czas kierunek od dotu ku gorze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podtoza,
co pozwoli kontrolowac¢ rdéwnomierne roztozenie masy na powierzchni i
dostosowanie ilosci naktadane] masy do stopnia nierdbwnosci powierzchni.
Noktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpoczg¢é od miejsc najbardziej
odbiegajgcych od ptaszczyzny zaktadanego lica Sciany, np. powierzchni przy
montowanych narozach. Naktadanie kolejnych parti gipsu musi  stopniowo
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doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej powierzchni. Po naniesieniu kolejnej
warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskrobac
ewentualne nieréwnosci, przygotowujgc w ten sposéb powierzchnie do szlifowania.
Pace nalezy prowadzi¢ w przeciwnym kierunku do naktadania gipsu, pod niewielkim
kgtem w stosunku do podtoza. Do ostatecznego wyrdwnywania nierownosci
uzywamy krotkiej pacy stalowej. Podczas tego etapu, konsystencja masy powinna
by¢ rzadsza od tej, ktorg przygotowywalismy do warstwy wyréwnawcze;.

5.6.4. Szlifowanie gtadzi

Kohcowq fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do
niego po catkowitym wyschnieciu gtadzi. Ewentualne, pozostate jeszcze nierdwnosci
usuwa sie papierem Sciernym /60-80/, lub pacq z siatkg do szlifowania /60-120/.
Gtadz mozna réwniez szlifowaé mechanicznie, np. szlifierkg z pochtaniaczem pytu.
Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia, lecz do szlifowania warto zaopatrzy¢ sie w maske
przeciwpytowq. Dodatkowo, przy szlifowaniu sufitu, zaleca sie zatozenie okularéw
ochronnych. Po zakonczeniu szlifowania, gtadz nalezy doktadnie odpylic.
Pozostawienie pytu na powierzchni gtadzi spowoduje ostabienie przyczepnosci
kolejnej, naktadanej warstwy np. farby. Odpylanie mozna przeprowadzi¢ za
pomocq szczotki z miekkim wtosiem lbqdz odkurzacza z odpowiednig koncodwkq i
pochtaniaczem pytu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob ot podano w specyfikacii technicznej - cze$¢ ogdlna
pkt 6. Badania tynkdw w czasie odbioru powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w
normie PN-70/10100 p.4.3. | umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacijq projektowq i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— przyczepnosci tynkdw do podtoza,
— grubosci tynkow,
- wyglgdu powierzchni tynkow,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,
— wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacii technicznej - cze$¢ ogdina pkt 8.
Roboty uznagje sie za zgodne z dokumentacjqg projektowaq, STi wymaganiami, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 daty pozytywny
wynik.

8.1. Rodzaje odbiorow
» Odbidér koncowy — obejmuje sprawdzenie zgodnosci z projektem wykonania catosci
zaprojektowanych prac budowlanych w zakresie scian dziatowych.

8.2. Wymagania przy odbiorze
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt
oktadzinowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami. Jezeli odbidr
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podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ wodaq.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz kgty
dwuscienne powinny by¢ zgodne 1z dokumentacjg projektowq. Dopuszczalne
odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogqg by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m
taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego nie mogq by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego nie mogq byc¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne sq:

- wykwity w  postaci nalotdw  roztwordw  soli  przenikajgcych z  podtoza
wykrystalizowanych na powierzchni tynkow, plesni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikdw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

Przy odbiorze tynkdw sprawdzeniu podlegajqg:

— wyglgd ptaszczyzny, pionowos¢ wykonania, krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn
tynkow, narozniki, styki z oscieznicami,

— powierzchnie tynkdw powinny by¢ poziome, przeciecia ptaszczyzn tynkdw powinny
by¢ liniami prostymi,

— odchylenie od pionu powierzchni ptaskich nie powinno przekracza¢ 3 mm na 1 m
oraz nie wiecej niz 3 mm na wysokosci pomieszczenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej -
czesc ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 196-1:2016 Metody badania cementu - Czes$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-3:2016 Metody badania cementu - Czes$¢ 3: Oznaczanie czasdw
wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu - Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia
zmielenia.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-86/B-30020 Wapno.
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PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek,

badania i oceny przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym odzyskanej z procesdw produkcji betonu.

Norma ISO (Seria 92000, 2001, 2002, 2003 i 2004)
Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakosci.

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno oftwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety scian dziatowych
PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreSlonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety scian dziatowych
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych Cze$S¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.

Informator — Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartfonowych w budownictwie"-wydanie
IV — Krakow 1996 .

Instrukcja montazu wybranego producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

Dokumentacja i specyfikacje w zamodwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-4

ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
KOD CPV 45421000-4

SPIS TRESCI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikaciji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegoétowej specyfikacji technicznej
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5. WYKONANIE ROBOT
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5.2. Roboty montazowe zaluzji poziomych
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT
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0. PRZEPISY ZWIAZANE

o

= 0™ N

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sg wymagania dotyczgce
montazu i odbioru stolarki drzwiowej, wymiany parapetéw podokiennych oraz montazu
lamelowych zaluzji poziomych w zwigzku z modernizaciji isthiejgcej sali konferencyjnej
oraz pomieszczenia technicznego w budynku powiatowego centrum Konferencyjnego
w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych szczegétowq specyfikacjq techniczng
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie:

— dostarczenia i montazu stolarki drzwiowej wewnetrznej w postaci drzwi aluminiowych
szklonych,
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— dostarczenia i montazu podokiennikdw wewnetrznych z ptyty z konglomeratéw
kamiennych, w miejsce zdemontowanych parapetow PVC (wytgcznie pod oknami),
oraz w nowym ofworze okiennym,

— dostarczenia i montazu lamelowych, poziomych zaluzji okiennych nasciennych, w
kolorze RAL 9006, na wymiar — 2,30 x 2,30 m, ze sterowaniem recznym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqce robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogodlna pkt 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych robdt
oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq oraz firmowymi wytycznymi producenta
systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptacii
zarzqdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczqgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 2.

2.1. Stolarka drzwiowa aluminiowa

Projektuje sie wymiane drzwi. Nowe drzwi montowane bedqg na istniejgcy otwor
drzwiowy. Drzwi jednoskrzydtowe o wym. zew. 100 x 210 cm, szeroko$C przejscia po
otwarciu min. 90 cm. System stuzy do wykonywania niewymagajgcych izolacji termicznej
przegrdd i konstrukcji do zabudowy wewnetrznej i zewnetrznej, takich jak: drzwi, okna,
nienosne sciany dziatowe, witryny, boksy. Na bazie systemu mozna wykonac takze drzwi i
sciany dymoszczelne. Przeznaczony jest do stosowania w obiektach budownictwa
mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i przemystowych jako przegrody wewnetrzne.
Wykorzystywany jest do ekonomicznej zabudowy wnetrz o wysokim standardzie
estetycznym i uzytkowym. Jako wypetnien uzywa sie wszelkiego rodzaju szkta
dostepnego na rynku. Mogg fo byc¢ szyby pojedyncze, zespolone lub kuloodporne,
wykonane ze szkta przezroczystego, absorpcyjnego, ornamentowego lub refleksyjnego.
Maksymalna grubos¢ wypetnienia wynosi 24 mm. Projektuje sie szybe w drzwiach ze szkta
bezpiecznego VSG 33.1 matowego o stopniu wytrzymatosci O2. System sktada sie z profili
aluminiowych bez izolacji termicznej o wymiarze charakterystycznym 40 mm (gtebokose
zabudowy) zaréwno dla futryny jak i dla skrzydet. W systemie mozna stosowac réznego
typu wypetnienia przezroczystego i nieprzezroczystego o grubosci od 4 do 24 mm.

Walory estetyczne konstrukcji sq podkreslone przez wysokqg jako$s¢ wykonhczenia
powierzchni profili. malowanie lakierem proszkowym i anodowanie. Oferowane sg
wyroby malowane w dowolnych kolorach wg oznaczen RAL.

PARAMETRY:
Trwato$¢ mechaniczna klasa 5 wg PN-EN 12400:2004
Dymoszczelnos$c klasa Sa, S200 wg PN-EN 13501-2+A1:2010
44-313 WODZISLAW SL. UL.KOKOSZYCKA 176 TEL. (32)456-68-45, E-MAIL: MICHALQ@ARBET.NET

str. 46



Narbet

K oOLARSK.!I

_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNTIA PROJEKTOWA _WYKONAWSTWO

Odpornosc na Wle]olfrofne . klasa 5 PN-EN 12400
cykliczne otwieranie i zamykanie

Izolacyjnos¢ akustyczna Rw =22-32 dB wg PN-B-02151-3:2015
Odpornos¢ profili na korozje C1-C4 PN-EN 12944-2

Wymagania dotyczqgce stolarki otworowej okreslajg katalogi, normy przedmiotowe i
publikacje techniczne. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w
okucia zamykajgce, tgczqce, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny
odpowiada¢ wymaganiom Polskich Norm, a w przypadku braku takich norm,
wymaganiom okreslonym w krajowej ocenie technicznej, dopuszczajgcej do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona
norma. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptaciji dokumenty
potwierdzajgce, ze materiaty spetniajg warunki okreSlone w art. 10 Ustawy Prawo
Budowlane. Slusarke jako gotowy wyréb — wraz z okuciami, malowaniem itp. nalezy
przygotowac fabrycznie. Gotowy wyrdb nalezy oznaczyé w sposéb czytelny dla
prawidtowego montazu. Skrzydta otwierana powinny by¢ tak wykonane, aby
gwarantowaty otwarcie do kgta 90°. Okucia, zamki, klamki montowane sg na budowie.
Elementy mobilne (rozwieralne lub rozwieralno — uchylne) powinny by¢ zabezpieczone
przed niekontrolowanymi ruchami oraz ewenftualnym powstaniem zwiséw. Narozniki
nalezy zabezpieczy¢ ptytqg pilsniowq lub grubym kartonem. Caty element owingc¢ folig.

Bez wzgledu na podane wymiary Wykonawca przed montazem powinien dokonac
doktadnych pomiaréw otworu drzwiowego. Oscieznica montowana na kotki rozporowe.
Materiaty pomocnicze: kotwy elastyczne, silikon, pianka.

2.2. Zaluzje poziome

W istniejgcych oknach zaprojektowano zaluzje aluminiowe poziome z precyzyjng
regulacjq ilosci $wiatta przenikajgcego do wnetrza, bez koniecznosci podnoszenia zaluzji.
Stanowig one ochrone wnetrza przed nagrzaniem oraz dziataniem promieni UV.

Wtasciwosci:

— odwrdécona szyna gtowna z ekstrudowanego aluminium,

- Mozliwo$¢ montazu zaluzji we wnece lub suficie podwieszanym
— Ptaskie pidra o grubosci max. 0.3 mm

— lamele o szerokosci 50 mm, z dodatkiem magnezu

— kolor zaluzji — szary (jasne aluminium) zblizony do RAL 2006,

— Wersja wolnowiszgca

— sterowanie (naped) reczny.

2.3. Podokienniki z konglomeratéw kamiennych

Zastosowanym materiatem do wykonania parapetdéw  wewnefrznych  jest
konglomerat kamienny (kamien sztuczny, przetworzony, kamien syntetyczny) w kolorze
bezowym. Konglomeraty mogg posiadac charakterystyczne dla  kamienia
przebarwienia, odcienie, tworzgc kazdy wyréb niepowtarzalnym, dlatego dobdr
kolorystyki nalezy skonsultowac z Zamawiajgcym i Projektantem.

Parapety z konglomeratuto doskonata alternatywa dla parapetdw  PVC,
naturalnych granitowych oraz marmurowych. Bardzo czesto wykorzystywane i doskonale
spetniajg swojg role w warunkach wewnetrznych. Powszechnie wykorzystywany w

budownictwie i do wystroju wneftrz, produkcji parapetdéw, blatdw, potek, schodow.
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Konglomerat marmurowy to kompozyt kamienny sktadajgcy sie z marmuru naturalnego
(95%) oraz zywic poliestrowych (5%), czesto z dodatkiem odpowiedniego pigmentu.
Jego zaleta jest brak wad ukrytych (peknie¢ wewnetrznych), mniejsza nasigkliwos¢ od
marmuru naturalnego (mniej podatny na zaplamienie), a tym samym tatwose
pielegnacji i utrzymania w czystosci. Standardowe wykonczenie parapetu to boki
zaokrgglone i fazy 2 mm. Zastosowano parapety grubosci 3 cm. Na czas prowadzenia
prac okno oraz parapet zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikaciji technicznej - cze$¢ ogdlna
pkt 3.

Roboty mogqg by¢ wykonywane mechanicznie bqgdz recznie. Rodzqj sprzetu
uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi odpowiadac
przyjetej technologii. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora. Mieszanie zaprawy odbywac sie bedzie na miejscu przy pomocy
mieszadta elekirycznego.

Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia kompletnego zestawu narzedsz,
niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonania prac.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce srodkdw transportu podano w specyfikacii technicznej
- cze$¢ ogdlna pkt 4.

4.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia Srodkéw transportu niezbednych
do prawidtowego i terminowego wykonywania prac oraz roztadunku materiatow.
Materiaty i sprzet mogqg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami  fransportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem.
Do transportu materiatdéw nalezy wykorzysta¢ samochody skrzyniowe, posiadajgce
mozliwos¢ zabezpieczenia tadunku przed czynnikami atmosferycznymi. Materiaty nalezy
przewozi¢ i przechowywac zgodnie z instrukcjg producenta, w petnych, fabrycznie
zamknietych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami w  suchych  warunkach.
Chronic¢ przed wilgocig.

Drzwi w czasie transportu nalezy przewozi¢ w pozycji pionowej lub utozone ptasko
na podtodze, dobrze zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem
mechanicznym w czasie fransportu.

4.2. Przechowywanie wyrobow

Stolarka drzwiowa - nalezy jg przechowywac¢ w pomieszczeniach — suchych,
przewiewnych, wyposazonych w podtoge lub zabezpieczonych od przenikania wilgoci z
gruntu. Do celdow sktadowania mogq stuzy¢ inne kondygnacije budynku z wyjgtkiem
piwnic.

Skrzydta drzwiowe uktada sie na podktadach w stosy, przylgami do dotu z
podziatem na typy i wymiary, przy czym miejsca oznakowania wyrobdw powinny byc¢
tatwo dostepne. Kazdqg sztuke nalezy przedziela¢ przektadkami z suchych desek lub
listew.

Zmontowane komplety oscieznic z drzwiami ustawia sie w potozeniu pionowym,
oparte o siebie z nachyleniem 5-10%. W taki sam sposéb ustawia sie réwniez komplety
drzwiowe ze stalowymi oscieznicami, progami do dotu.
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4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce srodkéw transportu podano w specyfikacji technicznej
- cze$¢ ogdlna pkt 4.
4.1. Wymagania ogoélne
Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia Srodkéw transportu niezbednych
do prawidtowego i terminowego wykonywania prac oraz roztadunku materiatow.
Materiaty i sprzet mogqg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami  fransportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem.
Do fransportu materiatdw nalezy wykorzysta¢ samochody skrzyniowe, posiadajgce
mozliwos¢ zabezpieczenia tadunku przed czynnikami atmosferycznymi. Materiaty nalezy
przewozi¢ i przechowywac zgodnie z instrukcjg producenta, w petnych, fabrycznie
zamknietych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami w  suchych  warunkach.
Chronic¢ przed wilgocig.

4.2. Przechowywanie wyrobow

Stolarka drzwiowa - nalezy jg przechowywac¢ w pomieszczeniach  suchych,
przewiewnych, wyposazonych w podtoge lub zabezpieczonych od przenikania wilgoci z
gruntu. Do celéw sktadowania mogg stuzy¢ inne kondygnacje budynku z wyjatkiem
piwnic.

Zmontowane komplety oscieznic z drzwiami ustawia sie w potozeniu pionowym,
oparte o siebie z nachyleniem 5-10%.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 5.
5.1. Roboty montazowe stolarki drzwiowej aluminiowej

Montaz stolarki drzwiowej moze zostac¢ wykonany wytgcznie przez firme montazowq
dysponujgcg specjalistycznym wyposazeniem i wykwalifikowanqg sitg roboczq. Przed
zabudowaniem stolarka powinna by¢ poddana przeglgdowi, majgcemu na celu
stwierdzenie, czy nie posiada widocznych uszkodzen i czy jest kompletna. Stolarka z
widocznymi uszkodzeniami, ktére ograniczajg bgdz uniemozliwiajq jej prawidtowe
funkcjonowanie nie moze by¢ zabudowana.

Przed osadzeniem nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze naprawi¢ i oczyscic. Oscieza muszg byc
wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie. Brak prostokgtnosci
wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy muszg mie¢ zatartq zaprawe, a wszelkie
wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione.

Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy
umiescic w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowac
mechanicznie do osciezy. Przed wtasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zostac
ustawiona i zablokowana w osciezu za pomocqg klinbw montazowych, poduszek
pneumatycznych lub specjalnych sciskdw montazowych.

Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny by¢ zachowane
jednakowe luzy przy stojakach i nadprozu. Prég oscieznicy powinien zosta¢ podparty
na klinach lub klockach podporowych, ktére zostang na state. Punkty wstepnego
mocowania oscieznicy (klinowania w osciezu) powinny by<¢ rozmieszczone przy
narozach oscieznicy, aby nie spowodowac wygiecia elementéw oscieznic. Do
wtasciwego zamocowania oscieznicy w osciezu sq stosowane kotwy, tuleje rozpierane
lub specjalne wkrety.
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Z uwagi na konstrukcje sciany kotwy mogg by¢ stosowane do wszystkich rodzajow
scian, natomiast tuleje rozpierane i wkrety nie mogg byc¢ stosowane do Scian
szczelinowych, w ktérych oscieznica jest osadzona w strefie izolacji termiczne;.

Rodzaje tgcznikdw, ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby
spetnione byty wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg w
eksploatacji  drzwi.  Wszystkie  stosowane tgczniki muszg byc¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Kotwy mocuje sie w okreslonych rozstawach na obwodzie oscieznicy (wczepia
sie w profil lub przykreca wkretami) przed jej wstawieniem w oscieze. Drugi koniec
kotwy przytwierdza sie do muru kotkami rozporowymi lub specjalnymi  wkretami.
Mocowanie oscieznic na wkrety lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia
elementéw oscieznic. Przy wierceniu otwordéw i dokrecaniu wkretdw lub srub nalezy
stosowac pomocnicze kliny zabezpieczajgce przed przesunieciem oscieznicy lub
wygieciem mocowanego elementu.

Orientacyjne, minimalne zagtebienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub
cegle dziurawce 60 mm. Te same zasady powinny byc¢ stosowane przy mocowaniu
kotew do muru.

Oscieznice z aluminium osadza sie w oscieza nieotynkowane z przewidzianym
luzem na wbudowanie przy stojokach i nadprozu po 1+1,5 cm. Do zamocowania
oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem prostokgtnosci ramy.

Liczba i rozstaw punktdw mocowania oscieznic sg okreslone w krajowych ocenach
technicznych. Zwykle sq to trzy punkty mocowania na wysokosci stojakow.

Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie rozprezng piankg poliuretanowq, wetng mineraing
lub watg szklang. Szczeliny pomiedzy osciezami i oScieznicami wypetnic piankg
poliuretanowaq, ktérej nadmiar po wyschnieciu nalezy usung¢. Po osadzeniu skrzydet
nalezy je wyregulowac i uzbroic w okucia. W celu ochrony oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem do czasu zakonhczenia prac
budowlanych. Zabezpieczenia elementéw drzwiowych usungé po zakonczeniu
wszystkich prac wykonczeniowych.

Przy montazu drzwi nalezy stosowac sie do wymogdw okreslonych przez ich
producentow. Uszczelnienie piankg poliuretanowqg wykonywac ostroznie, aby nie
spowodowano  wykrzywienia oscieznic, tak aby puchng¢ miata mozliwosc
wydostawania sie ze szczeliny na zewnagtrz i tam tezata. Po stezeniu, nadmiar pianki,
ktéry wyptyngt obcigé nozem.

Uwagi dotyczgce zamawianych wymiardw drzwi: Przy ustaleniu wymiaru $Swiatta
oscieza nalezy bra¢ pod uwage zardwno wymiary przekroju elementéw oscieznicy,
jok i wymiary luzu na wbudowanie. W wysokosSci oscieza powinien byc
uwzgledniony poziom posadzki (podtogi) wykonczonej ostatecznie i ewentualnie
uksztattowanie progu.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do
ktorego ma przylegac¢ oscieznica. W przypadku wystgpienia wad lub zabrudzenia,
oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

Wszelkie uszkodzenia osciezy oraz podtoza, powstate w wyniku demontazu nalezy
naprawic. QOscieza wewnetrzne nalezy wykohczy¢ tynkiem cementowo-wapiennym
kat. lll oraz pomalowac¢ w nawigzaniu do malatury istniejgcej. Kolor do uzgodnienia z
inspektorem nadzoru.

UWAGA:

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z zamowieniem i montazem stolarki drzwiowej,
dostawca jest zobowigzany do dokonania pomiardw bezposrednio na obiekcie i
skorygowania ich wymiarow.
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MONTAZ - OGOLNE ZASADY | WYTYCZNE

1. Prawidtowy montaz wyrobdéw i towardw decyduje o ich pdzniejszym sprawnym i
bezawaryjinym  funkcjonowaniu  oraz  osiggnieciu  wszystkich ~ wymaganych
parametrow w  zakresie izolacyjnosci cieplnej, akustycznej i ochrony przed
przenikaniem wod opadowych. Montaz powinien by¢ prowadzony w temperaturze
otoczenia powyzej 0°C. Dopuszczalny jest montaz przy temperaturach ujemnych pod
warunkiem uzywania odpowiedniej jakosci materiatdbw montazowych.

2. Przed montazem nalezy doktadnie sprawdzic czy wymiary sg odpowiednie do
istniejgcych otwordw (przy wymianie nalezy sprawdzi¢ przed demontazem starej
stolarki) oraz czy nie ma nierédwnosci osciezy i nadproza.

3. Wymiary wyrobdw i towardbw muszg by¢ tak dobrane w stosunku do wymiarow
otworu, aby zapewniaty szczeline montazowq zawierajgcq sie w przedziale 10-30mm
na szerokosci i wysokosci z kazdej strony. W przypadku wegarkdw nalezy zastosowac
ok. 5mm odstep miedzy wegarkiem a oscieznicq.

4. W przypadku nowobudowanych budynkdéw zaleca sie przeprowadzenie montazu
wyrobdw i towardw przed wykonaniem tzw. ,mokrych robdt budowlanych”,
takich jak tynki, wylewki, itp. W przypadku prowadzenia ,mokrych robot
budowlanych” po zamontowaniu wyrobdéw i towardw nalezy bezwzglednie
zapewni¢ prawidtowg wentylacje w celu odprowadzenia nadmiaru wilgoci.

5. Przed rozpoczeciem montazu nalezy zabezpieczyC szyby, ramy, skrzydta i akcesoria
przed zabrudzeniem zaprawqg murarskg, farbg i chemig budowlang, za pomocg
folii i tasm malarskich.

6. Materiaty uzupetniajgce takie jak: podktadki pod szyby, kleje do uszczelek oraz
materiaty do uszczelniania z elementami budynku (pianki poliuretanowe, silikony
itp.) mozna dobierac¢ z ogdlnodostepnych na rynku i uzywac zgodnie z dokumentacjq
systemowq i zaleceniami producenta.

7. Podczas mocowania wyrobow i towardw nalezy przestrzegac, aby potgczenie
mechaniczne za posrednictwem tgcznikdw byto wytrzymate, a pianki poliuretanowe
i taSmy uszczelniojgce byty stosowane nie jako materiaty mocujgce, lecz jako
uszczelnienie i izolacja potgczenia.

8. Nalezy réwniez uwzgledni¢ nastepujgce zalecenia:

a) do wiercenia otwordw nie wolno stosowac wiertarek udarowych (za
wyjgtkiem wiercenia w betonie),

b) przy wierceniu otwordw w oscieznicach zaleca sie stosowanie wiertet
dtuzszych od wysokosci oscieznicy,

c) do montazu wyroby i towary powinny by¢ oklejone taSmami ochronnymi,

d) nalezy dobiera¢ odpowiedniq dtugo$S¢ i Srednice kotka rozporowego
(dostosowang do przenoszonych obcigzen i materiatu oscieza),

e) nalezy zachowac¢ minimalng odlegtos¢ od brzegdbw muru, aby nie
spowodowac odprysniecia jego krawedyzi,

f) Sruby powinny byC¢ wkrecane w oscieznice réwnomiernie i z wyczuciem, aby
nie spowodowac naprezen i odksztatcen,

g) wtasciwie wypetni¢ luz montazowy pomiedzy ramg oscieznicy a murem oscieza,

h) stosowac w bezposrednim kontakcie z konstrukcjg aluminiowq tylko koftki i sruby ze
stali nierdzewne;.

9. Podczas prac montazowych nalezy przestrzegac przepisow BHP i stosowac
wytgcznie materiaty posiadajgce wymagane atesty.

10. Przed zabrudzeniami chemiqg budowlang, S$Srodkami zrgcymi oraz przed
rozpoczeciem prac murarskich, tynkarskich, malarskich, nalezy bezwzglednie
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zabezpieczy¢ szyby, ramy, skrzydta, parapety, akcesoria iokucia, za pomocq
folii i faSm malarskich oraz innych dostepnych produktéw na rynku.

UWAGA!

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z zamdwieniem i montazem stolarki, dostawca

jest zobowigzany do dokonania pomiardw bezposrednio na obiekcie i skorygowania ich

wymiarow.

MONTAZ STOLARKI OTWOROWEJ

1. Przed przystgpieniem do montazu nalezy w pierwszej kolejnosci zdemontowac
skrzydta.

2. W przypadku montazu wyrobdw i towardw w zestawie nalezy ramy potqgczy¢ za
pomocg listew potgczeniowych i skrecic.

3. Do przygotowanego i sprawdzonego otworu mozna wstawi¢ oscieznice i
unieruchomi¢ jg za pomocqg klindw. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ustawienia
oscieznicy w pionie, poziomie, dokonac¢ pomiaru przekgtnych, oraz sprawdzic¢
gtebokos$¢ usytuowania od zewnetrznego i wewnetrznego lica sciany.

4. Prawidtowo ustawiong oscieznice nalezy zamontowac za pomocqg metalowych
tulei rozpreznych (dybli) lub kotew montazowych, ktére jednym koncem przytwierdza
sie do zewnetrznej scianki oscieznicy, drugim mocuje do osciezy za pomocqg kotkdw
rozporowych.

5. Profile aluminiowe nalezy mocowac przez komore wewnetrzng do wewnetrznej

czesci Sciany budynku. Tylko w ten sposéb mozna zachowac izolacyjnos¢ cieplng

konstrukcji aluminiowe.

Mocowanie powinno uwzglednia¢ mozliwos¢ dylatacii.

7. Nalezy stosowac¢ co najmniej dwa punkty mocowania po kazdej stronie. Nalezy przy
tym pamietac, aby punkt mocowania znalazt sie na wysokosci kazdego zawiasu.

8. Punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie os$cieznicy
zgodnie z wytycznymi:

a) odlegtos¢ mocowania od narozy, stupkdw i rygli powinna wynosi¢ 100-200mm.
b) odlegtos¢ pomiedzy dwoma mocowaniami nie moze przekraczac 600mm.

9. Po zamocowaniu oscieznicy nalezy zatozyC skrzydta i sprawdzi¢ prawidtowosc ich
dziatania. W razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ regulacje okuc.

10. Po zatozeniu skrzydet nalezy osScieznice zwilzy¢ wodg (w celu zwiekszenia
przyczepnosci pianki). Nastepnie uszczelni¢ przestrzen miedzy oscieznicq (ramq) a
osciezem piankg poliuretanowq lub tasmqg uszczelniajgcq. Przystosowaniu  pianki
nalezy zapoznac sie z instrukcjg producenta w zakresie sposobdw jej stosowania.

11. Usungc kliny i wypetni¢ ich miejsce piankaq.

12. Po zakonczeniu montazu nalezy obcigé nadmiar pianki, a po wykonaniu obrdbek
usungc tasSme zabezpieczajgcqg profile (zbyt dtugie jej pozostawienie moze
spowodowac pozostanie Sladow kleju na powierzchniach zabezpieczanych).

13. Parapety zewnetrzne mogqg by¢ mocowane bezposrednio do dolnego elementu
oscieznicy lub do dodatkowego profilu, w taki sposdb aby nie zakrywaty
otworéw odwadniajgcych.

o

REGULACJA WYROBOW | TOWAROW

Regulacje wyrobdéw i towardw, ze wzgledu na wystepujgcq rozszerzalnosc cieplng
materiatdw, z ktérych sq zbudowane, jak rowniez przez wzglgd na normalne zuzycie
eksploatacyjne, nalezy wykonywac¢ w nastepujgcych przypadkach:

a) po montazu.

b) po okresie zimowym i letnim.
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c) w pozostatych przypadkach, gdy wymaga tego sytuacja.

KONSERWACJA WYROBOW | TOWAROW

1. Nalezy dba¢, aby kanaty odprowadzajgce wode byty drozne. W oknach PCV i
aluminiowych oscieznica w dolnej poziomej czesci wyposazona jest w otwory
odwadniajgce, ktérych zadaniem jest odprowadzenie wody, ktéra moze dostac
sie do Srodka okna podczas opaddw atmosferycznych. Okna drewniane posiadajg

specjalny okapnik - nalezy dba¢ o to, aby odwodnienia w okapniku byty
drozne, a ich wyloty od strony zewnetrznej pozwalaty na odprowadzenie wody na
parapet.

2. PCV nalezy czysci¢ domowymi srodkami czystosci z wytgczeniem Srodkdw zrgcych i
preparatow do szorowania.

3. Zarbwno anodowane, jak i lakierowane aluminium  wymaga regularnej
konserwacji. Na terenach o matej gestosci zaludnienia (niewielka zawartosc
agresywnych substancji w powietrzu) wystarczy¢ czyscic elementy aluminiowe 2
razy do roku. Na terenach miejskich gesto zaludnionych, w dzielnicach
przemystowych czy na terenach nadmorskich konstrukcje aluminiowe powinny byc
czyszczone 4 razy do roku. Fragmenty Slusarki nie wystawione na dziatanie deszczu
wymagajq czestszego czyszczenia niz elementy narazone na deszcz. Do mycia
nalezy stosowac¢ wode z dodatkiem tagodnego detergentu. Po umyciu konstrukcje
frzeba doktadnie optukac¢ czystg wodqg i wytrze¢ do sucha szmatkg. Do
zamaskowania Sladow gtebokich rys lub innych uszkodzen powtoki mozna stosowac
lakiery do metalu wg palety RAL.

4. Powtoki lakiermnicze w wyrobach i towarach drewnianych nalezy czysci¢
i zabezpieczac wytqgcznie preparatami do tego specjalnie przeznaczonymi. Co 2
do 5 lat nalezy uzupetniac ubytki lub odnawiac¢ powtoke lakierniczg (wg instrukciji
na opakowaniu lakieru).

5. Uszczelki nalezy konserwowac¢ dwa razy w roku przez ich nattuszczenie wazeling
techniczng lub gliceryng.

W przypadkach nieopisanych w niniejszych warunkach, zastosowanie majg wytyczne i

rekomendacje Broszury ITB Montaz okien i drzwi balkonowych.

5.2. Roboty montazowe zaluzji poziomych

Montaz produktdw odbywa sie do wykonczonych otwordw: wypoziomowane i
gotowe podtoze oraz nadproze i Sciany boczne. Z miejsca mocowania produktow
nalezy usungc przewody elekiryczne lub inne instalacje przeszkadzajgce w prawidtowej
pracy produktu. Montaz nascienny - na zewnagtrz wneki okiennej - szerokosc i wysokose
zaluzji wieksza od szerokoSci oscieznicy okiennej. Zaluzie nalezy zamontowad
odpowiednio wysoko, tak by ztozona umozliwiata otworzenie okna.

5.3. Montaz parapetow

Dla petnego wykonania zakresu obsadzenia parapetdw wewnetrznych nalezy
wykonac: uzupetnienie ubytkdw w murze po rozkuciu do demontazu istniejgcych
(szpatdowanie), uzupetnienie tynkdw wewnetrznych na Scianie | osciezach z
potgczeniem z istniejgcymi min. poprzez wyrdwnanie szpachlg gipsowq. Konieczne
wypoziomowanie parapetu z dostosowaniem do poziomu zewnetrznych spadkédw pod
obrébki. Podokienniki muszg zachodzi¢ 0,5-1 c¢cm pod dolny profil oscieznicy okien i
posiada¢ szczeline do wypetnienia silikonem. Podokienniki nalezy montowaé w
gniazdach po wykuciach i na Scianie na zaprawie cementowej. Montaz powinien
odbywac sie zgodnie z normg PN-72/B-06190.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 6.

Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych robot z kosztorysem i wymaganiami STWIOR.

Ocena jakosci stolarki drzwiowej powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

— sprawdzenie jakosci materiatdw z ktdrych zostata wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,
— sprawdzenie wykonania potgczen,

— sprawdzenie szklenia,

— sprawdzenie stanu powierzchni,

— sprawdzenie barwy powtok,

— sprawdzenie uszczelek,

— konftrole prawidtowosci osadzenia elementdw (geometrii i technologii),

— konftrole poprawnosci dziatania skrzydet i funkcjonowania ruchomych elementéw,
— kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— sprawdzenie dziatania oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia,

— ocene estetyki wykonanych robot.

— sprawdzenie certyfikatow i krajowych ocen technicznych.

Przed rozpoczeciem montazu parapetdw nalezy sprawdzic pod wzgledem
zachowania pionu i poziomu miejsc montazu. Dostarczane parapety nalezy sprawdzc czy
nie sq uszkodzone, czy sg kompletne, i czy kolor dostarczonych parapetéw jest zgodny z
zamowieniem. Do kazdej partii dostarczonych elementéw powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym, podanym w Swiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikaciji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 8.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych. Odbioru
wbudowania stolarki dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbidr
osadzenia oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem osciezy lub Scian.
Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywac luzdw w miejscach
potgczen z murem. Ocenia sie prawidtowos¢ funkcjonowania stolarki drzwiowej, wizualnie
ocenia sie wystepowanie uszkodzen, zabrudzen powierzchni oscieznic i skrzydet oraz okuc,
a takze uszczelnienie potgczen z tynkiem scian.

Odchylenie oscieznic drzwiowych od pionu lub poziomu nie moze przekraczac 2mm
na 1m oscieznicy, nie wiecej jednak niz 3mm na catg oscieznice. Luzy przy pasowaniu
wbudowanych drzwi jednoskrzydtowych nie mogq by¢ wieksze niz 3mm, a przy pasowaniu
drzwi dwuskrzydtowych nie wieksze niz 6 mm. Zamkniete skrzydta nie powinny przy
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poruszaniu klamkg wykazywac¢ zadnych luzéw. Otwarte skrzydta nie mogg sie same
zamykac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi - Badanie zmian sztywnosci skrzydet drzwiowych
przez wielokrotne wichrowanie

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i

prostokgtnosci
PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe - Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa - Metoda pomiaru
PN-EN 1121:2001 Drzwi - Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda
badania

PN-EN 1191:2002  Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badan

PN-EN 1529:2001  Skrzydta drzwiowe - WysokoSc, szerokos¢, grubose i prostokgtnose -
Klasy tolerancii

PN-EN 1906:2003  Okucia budowlane - Klamki i gatki - Wymagania i metody badan

PN-ISO 3443-7 Ogodlne zasady ustalania kryteridw odbioru, kontrola zgodnosci
wymiardw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i scian ostonowych — Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne
i klasyfikacja.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-5

KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG
KOD CPV 45432100-5

SPIS TRESCI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikaciji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegodtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
2. MATERIALY
2.1. Wyktadzina dywanowa
2.2. Kompozycje klejace
2.3. Materiaty pomocnicze
2.4. Listwy przypodtogowe i wykonczeniowe
2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobdw wyktadzinowych
2.6. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robdt wyktadzinowych
SPRZET
TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystgpienia do rob ot
5.2. Podtoza pod wyktadziny
5.3. Gruntowanie i wylewanie mas
5.4. Montaz ptytek dywanowych
5.5. Zabezpieczenie podtogi po utozeniu ptytek
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
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o

® N

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z utozeniem wyktadziny dywanowej
petelkowej w ptytkach o wymiarach 50 x 50 cm wraz z technologig uktadania i listwami
przysciennymi z wyktadziny, w sali konferencyjnej i pomieszczeniu technicznym w
budynku Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.
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1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robdt zwigzanych z utozeniem posadzek z wyktadzin z tworzyw sztucznych
wraz z listwami przysciennymi. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,

wykonawstwem i wykonczeniem rob ot wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych szczegotowq specyfikacjqg techniczng
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z utozeniem posadzek z

wyktadzin z tworzyw sztucznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawq materiatow,

wykonawstwem i wykonczeniem rob ot wykonywanych na miejscu.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robét:

— oczyszczenie podtoza, ewentualne przygotowanie podtoza posadzki (z masy
samopoziomujgce;j),

— utozenie posadzki z wyktadziny dywanowej petelkowej, z ptytek o wymiarach 50x50
cm bez klejenia do podtoza, przy uzyciu specjalistycznego ptynu antyposlizgowego,
ktére stanowiq wierzchni element warstw podtogowych,

— prace wykonczeniowe, utozenie listew progowych, montaz listwy przysciennej w sali
konferencyjnej, w boksie biurowym na nowych S$ciankach dziatowych oraz w
pomieszczeniach na Il pietrze budynku biurowego,

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow,
wymagan i sposobdw oceny podtozy, wykonanie posadzki wewnetrznej z wyktadzin,
oraz jej odbidr.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna.

llekro¢ w ST jest mowa o:

Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonhczenie jego powierzchni
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
Wyktadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqce roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogodlna pkt 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$s¢ materiatow i wykonywanych robot
oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowaq, szczegdtowq specyfikacjg techniczng i
poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i posadzkowych powinny
miec posiada¢ wymagane krajowe oceny techniczne ITB dopuszczajgcych dany materiat
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do powszechnego stosowania w budownictwie lub by¢ produkowane zgodnie z
obowigzujgcymi normami, posiadac certyfikaty lub deklaracje wtasciwosci uzytkowych,
krajowe oceny techniczne lub zgodnos$¢ z PN lub ze zharmonizowang normg europejskq
wprowadzong do zbioru norm polskich, znaki bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z
obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym. Przedmiot zamdwienia nalezy
wykona¢ z zastosowaniem materiatdow i urzgdzen okreSlonych w dokumentaciji
technicznej, przedmiarze robdt. Uzyte w specyfikacji technicznej, przedmiarach robot
nazwy wyrobow i elementow, ktdre wskazujg lub mogtyby kojarzy¢ sie z producentem
lub firmg nie majg na celu preferowania wyrobu lub materiatdw danego producenta,
lecz wskazanie na wyrdb, materiat lub element, ktéry powinien posiadaé cechy -
parametry techniczne. Wykonawca przed utozeniem  materiatdbw  uzgodni  z
Zamawiajgcym wzor i kolorystyke zastosowanej wyktadziny, listew przypodtogowych.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét
wyktadzinowych i posadzkowych.

2.1. Wyktadzina dywanowa

Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ réwne oraz pozbawione jakichkolwiek
wystajgcych ostrych przedmiotdw czy krawedzi moggcych uszkodzic wyktadzine. Po
demontazu paneli oraz warstwy izolujgce] w pomieszczeniu sali konferencyjnej, w
przypadku wystgpienia nierbwnosci podtoza, nalezy wykonacé warstwe wyrdbwnawczg o
grubosci do 1,5 cm, ktérg nalezy zagruntowac preparatami do gruntowania podtoza wg
zalecen producenta. Przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajgcej nalezy zastosowac
dyspersyjny srodek gruntujgcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie
chtonnych mineralnych podtozy. Stosowal zaprawe samopoziomujgcg wybranego
producenta do wyrdwnywania stropdw betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny Ilub zastosowac zaprawe
wygtadzajgcg kompatybilng (systemowq) z pozostatymi produktami (np. klejem czy
ptynem antyposlizgowym) do montazu wyktadzin dywanowych. Wykonczenie podtogi
stanowi wyktadzina dywanowa obiektowa w ptytkach, petelkowa oraz strzyzona, w
kolorze szarym i bezowym (kolorystyka do akceptacii przez Zamawiajgcego), w uktadzie
przedstawionym na rysunku szczegétowym podtogi:

Ptytki dywanowe sqg dostepne w réznych kolorach, strukturach i wzorach. Mozliwosci
twérczych jest zatem nieskohczenie wiele. Jednak w celu uzyskania optymalnego
rezultatu absolutng koniecznosciq jest zapewnienie prawidtowego montazu ptytek.
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Nalezy zatem ScisSle przestrzegac instrukcji montazowych. Jedng z najwazniejszych
korzysci ptytek dywanowych jest wygoda i elastycznos¢, z ktérg mozna je montowac lub
wymieniac. Uktadanie ptytek dywanowych zapewnia réwniez oszczedno$¢ kosztow
dzieki ograniczeniu strat zwigzanych z cieciem — w poréwnaniu z dywanami o szerokosci
pokoju lub innymi wyktadzinami podtogowymi.

Wyktadzina  musi  posiadac  atest/certyfikat  higieniczny oraz  dokument
potwierdzajgcy dopuszczenie wyktadziny do montazu w obiektach uzytecznosci
publicznej oraz wykazywac sie parametrami technicznymi:

o format ptytki 50x50 cm

e konstrukcja Tuftowana 1/10” Petelkowa
e sktadruna 100% poliamid PAé

e waga catkowita Ca. 4300 g/m?

e catkowita waga runa Ca. 540 g/m?

e waga runa ponad podtozem Ca. 330 g/m?

e Wysokos¢ catkowita Ca. 6,4mm

e Wwysokos¢ runa Ca.2,9mm

e gestosS¢ runa Ca.0,114 g/cm?

e liczba peczkdéw Ca. 156.000 /m?

e klasyfikacja uzytkowa EN 1307 33- LC1

e odpornosc na koétka foteli EN 985; A : uzytkowanie ciggte
e klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 Bs-s1

2.2. Kompozycje klejgce

Ptyn mocujgcy do wyktadzin w ptytkach (specjalistyczny ptyn antyposlizgowy).
Nalezy stosowac kleje mocujgce zalecane przez Producenta danej wyktadziny.
Kompozycje klejgce do mocowania wyktadzin muszg spetniac wymagania normy
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich krajowych ocen technicznych.

2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i wyktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,

— $rodki ochrony wyktadzin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwaciji wyktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie krajowe oceny techniczne.

2.4. Listwy przypodlogowe i wykonczeniowe

Zarbwno w pomieszczeniu sali konferencyjnej jak i pomieszczeniu technicznym, gdzie
zakres robot obejmuje wymiane posadzki na wyktadzine dywanowq, projektuje sie
cokoty przyscienne z pasdw wyktadziny (dopasowane do wyktadziny utozonej w
pomieszczeniach) — pocietg wyktadzine wklejajgc w  profil  przyscienny z PVC.
Wymiary listew cokotowych i kgtowych oraz kolorystyke uzgodni¢ z projektantem
aranzacji wnetrz.

Listwy wykonczeniowe tgczgce rézne posadzki muszg by<¢ odporne na korozje,
trwate oraz posiadac przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg byc¢

przeznaczone do obcigzen planowanym w poszczegolnych pomieszczeniach ruchem.

2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw wyktadzinowych
Materiaty i wyroby mogq byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
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— s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i specyfikaciji technicznej (szczegdtowej),

— sq wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petha nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

— spetniojg  wymagane witasciwosci  wskazane  odpowiednimi  dokumentami
odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty S$wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne
(katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spetnigjg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin
zakonczenia robdt pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakohczeniem
podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich

wyrobow).
Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt wyktadzinowych materiatdw nieznanego
pochodzenia. Przyjecie materiatdw i wyrobdw na budowe powinno byc

potwierdzone protokotem przyjecia materiatow.

2.6. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robét wyktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw
odniesienia tj. norm bqgdz krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w  oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 3. Podstawowym warunkiem doboru sprzetu jest osiggniecie efektu okreslonego
w specyfikacji. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot
zgodnie ze specyfikacjg oraz w terminie przewidzianym w umowie. Rodzaje sprzetu
uzywanego do robdét wykonczeniowych pozostawia sie do uznania przy jednoczesnym
zachowaniu norm ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi uzytkowania. Wykonawca
powinien dysponowac Srodkami fransportfu do przewozu materiatdéw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robdt objetych niniejszg specyfikacjg. Do wykonywania robot
wyktadzinowych:
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
— narzedzia do ciecia wyktadziny (noze) lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia paneli

(drobnozebna pita reczna lub pilarka elekiryczna),
— watki dociskowe,
- taty do sprawdzania rdbwnosci powierzchni,
— poziomnice, przyrzgd montazowy,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki  do
przygotowania kompozycji klejgcych,

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— drobny sprzet pomocniczy - mtotek (500 g), miara drewniana lub zwijana, kliny

drewniane, klocek do dobijania desek,
— ggbki do mycia i czyszczenia.
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Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Do przygotowania powierzchni podtoza uzywa sie mtotkdw, szczotek drucianych,
odkurzaczy przemystowych, urzgdzen do mycia hydrodynamicznego, urzgdzen do
czyszczenia strumieniowo-sciernego, przyrzqdéw do badania wytrzymatosci podtoza.
Roztwor gruntujgcy rozprowadza sie watkiem. Do ewentualnego szlifowania niewielkich,
miejscowych nierdbwnosci i rownania powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie
uzywac szlifierki jednotarczowej (140 — 180 obr./min). Ptyn mocujgcy rozprowadza sie przy
pomocy watka lub pacy z grzebieniem zebatym. Do przecinania i przycinania wyktadziny
uzywa sie skalpela i nozyc. Do kontroli jakosci wykonania i rownosci powierzchni podtdg
stosuje sie taty dtugosci 2 m i poziomice.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce srodkdw transportu podano w specyfikacii technicznej
- czeS¢ ogodina pkt 4. Sposdb tfransportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.

Transport materiatdbw do wykonania wyktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i
urzgdzen. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikdbw atmosferycznych.
Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczyC przed
zamoczeniem. Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w
sktad robdét mozna przewozic dowolnymi krytymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na joko$S¢ robdot i wtasciwosci
przewozonych towardw.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach
uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu  sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciggniki, wozki. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na @ Srodkach
transportowych  nalezy przestrzegac przepisow BHP i przepisdw obowigzujgcych w
transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych Srodki fransportowe muszqg
spetnia¢ wymagania przepisdw ruchu drogowego.

Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych.
Materiaty powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez Producenta. Przewozone materiaty bedqg zabezpieczone
przed ich przemieszczaniem, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej i
utozone scisle obok siebie zgodnie z warunkami fransportu wydanymi przez producenta. W
czasie transportu nalezy zabezpieczyC przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcey ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzenh mechanicznych.
Sktadowanie materiatdbw na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknietych, w
oryginalnych  opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze
odbywac sie po wczesniej wykonanych posadzkach.

Wyktadziny nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30°C, w warunkach zabezpieczajgcych
przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w
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odlegtosci od urzadzen grzejnych i punktow oswietleniowych zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami  przeciwpozarowymi. Kompozycje klejgce nalezy przechowywaé w
opakowaniach w pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25°C. Pojemniki powinny
sie znajdowac w odlegtosci, co najmniej 1Tm od urzgdzen grzewczych.

Transport i sktadowanie materiatdéw do wykonania paneli nie wymaga specjalnych
srodkdw i urzgdzen. Zaleca sie uzywaé¢ do  transportu  samochoddéw  pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
tadunku urzgdzen mechanicznych. Sktadowanie materiatdw podtogowych na budowie
musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

Transport i przechowywanie opakowan w pozycji poziomej, bez narazenia na
gwattowne zmiany wilgotnosci i temperatury, przed przystgpieniem do instalacji podtoge
nalezy aklimatyzowac przez co najmniej 48 godzin w zamknietych opakowaniach w
pomieszczeniu, w ktérym ma by¢ zamontowana, otworz foliowe opakowania bezposrednio
przed instalacjq, przed rozpoczeciem instalacji i w jej tfrakcie temperatura w pomieszczeniu
powinna wynosi¢ przynajmniej 18°C a wilgotnos¢ wzgledna powietrza 45-65%.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowq, oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$c
wymaganiami  Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Przy
wykonaniu robdét nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to aby nie uszkodzi¢ elementow
wyposazenia nie podlegajgcych zakresowi modernizacji. Przed wykonaniem robdt nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowac obszar robdt. W przypadku  wystgpienia
uszkodzen w istniejgcym obiekcie, wynikajgce z niewtasciwego prowadzenia robodt,
konsekwencje z tego tytutu poniesie Wykonawca.
W organizacji placu budowy i prowadzeniu robdt musi by< uwzglednione normalne
funkcjonowanie budynku administracyjnego.

5.1. Warunki przystgpienia do robét

» Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty zwigzane z naprawq podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elekirycznych i innych
np. fechnologicznych (szczegdinie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

* Przygotowanie ptytek - umiesci¢ opakowania ptytek dywanowych na ptaskim podtozu
W pomieszczeniu, w ktérym maijqg zostac¢ utozone. Otworzy¢ pudta w gornej czesci lub z
boku i pozostawic ptytki do aklimatyzaciji na co najmniej 24 godziny.

= W celu zapewnienia rdwnomiernego rezultatu bardzo wazne jest, aby na jednej
przestrzeni uzywac ptytek z tej samej parti produkcyjnej. Dlatego nalezy zawsze
sprawdzac dostarczony produkt przed jego montazem.

= Warunki ofoczenia — przed utozeniem ptytek nalezy przechowywac je w zamknietym
pomieszczeniu, w ktérym temperatura siega od 15 do 25 °C i powinna utrzymywac sie
w ciggu catej doby, a wilgotnos¢ wzgledna wynosi + 60 %.
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» Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
odcieni oraz rozplanowac sposdb ich uktadania.

5.2. Podtoza pod wyktadziny

Ptytki dywanowe mozna montowac na kazdej podtodze, jeili jest ona sucha, czysta,
wolna od ttuszczu, stabilna i ptaska. Resztki poprzedniej warstw podtogowych nalezy
usungC. Podtoze musi by¢ ustabilizowane, pozbawione rys oraz peknie¢, gtadkie, o
odpowiedniej wytrzymatosci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i
przygotowane zgodnie z wymogami krajowych norm i przepisow budowlanych.
Temperatura podtoza powinna wynosi¢ od 10 do 25 °C, jego wilgotnos¢ nie moze
przekraczac poziomu 5 %. Posadzka musi by¢ szczelna i nie nasigkliwa.

W  przypadku stwierdzenia zabrudzeh i niewielkich nierbwnosci nalezy je
przeszlifowac maszyng jednotarczowq z odpowiedniqg tarczq. Przeszlifowane podtoze
nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

W  przypadku nierdwnosci przekraczajgcych 5 mm, lub gdy na powierzchni
wystepujg dziury lub inne uszkodzenia podtoze musi by¢ wyréwnane. Podtoza pod
posadzki z ptytek mogqg stanowi¢c zaprawy wyrbwnawcze cementowe Iub
samopoziomujgce. Podktady z zaprawy wyrdwnawczej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na
sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa. Minimalne grubosci
podktaddw z zaprawy wyrdwnawczej powinny wynosic: podktady zwigzane z podtozem
— 0-10 mm. Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, pekniec i
ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg
zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi. Doktadno$¢ wykonania —
odchytki po przytozeniu 2 m taty pomiarowej nie mogqg przekracza¢ 3 mm oraz 5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny byc
wypetnione i frwale zamkniete. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji
budynku, oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin.

5.3. Gruntowanie i wylewanie mas

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza
przystepuje sie do gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podtoza dobiera sie
odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe Iub nienasigkliwe) przystepuje sie do
wylewania masy. Grubos¢ masy wygtadzajgcej powinna wynosic w zakresie od 2 mm do
5 mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a odpowietrzamy
specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu
pozbycia sie fzw. ,mleczka cementowego”.

5.4. Montaz ptytek dywanowych

Montaz wyktadzin powinien odbywac sie w temperaturze otoczenia o wartosci
okoto +18°C jak rowniez w warunkach wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna
wilgotnosc to 40-60%).

Wszystkie ptytki dywanowe przeznaczone sg do uktadania osobno. W przypadku
uktadania ptytek dywanowych nie ma poftrzeby stosowania trwatego klejenia, dlatego
zaleca sie uzycie specjalistycznego kleju antyposlizgowego lub potrwatego. Natomiast
w miejscach szczegdlnie narazonych (np. stopnie schoddéw, progi itp.) wyktadzina
powinna by¢ klejona do podtoza przy pomocy specjalistycznych klejow wskazanych
przez producenta wyktadziny. Kleje te po wysuszeniu zachowujg nieutwardzony efekt
lepkosci.
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Nalezy zadbac¢ o to, aby ptytki dywanowe uktadane byty porzgdnie obok siebie,
podktad musi doktadnie przylegac, a wtdkna nie mogqg ulec zakleszczeniu. Jesli ptytki
dywanowe zostang zbyt mocno dociSniete, moze dojs¢ do powstania wypuktosci i
zagiec.

Uktadanie ptytek dywanowych najlepiej jest zaczgc¢ od otworu drzwiowego. Przy
otworze drzwiowym uktada sie catg ptytke i kontynuuje sie dalej montaz do Srodka
pomieszczenia, rownolegle do gtéwnej éciany. Srodek powinien stuzyé jako punkt wyjscia
dla dalszego stopniowego uktadania ptytek. Ptytki nalezy zamocowac¢ na ptyn
antypodlizgowy na catej powierzchni przylegania ptytki do podtoza.

Na spodzie ptytek dywanowych znajduje sie strzatka wskazujgca kierunek wtdkien.
Pomaga to w uktadaniu produktu w wybrany na etapie koncepcji architektoniczne;j
sposdb: szachownica.

W celu utozenia ptytek dywanowych w

pomieszczeniu, w wiekszosci przypadkdéw, nalezy je

przycig¢c przy pomocy nozyka. Ciecie ptytek

dywanowych odbywa sie na podktadzie. Potdz

ptytke B przeznaczong do ciecia doktadnie na
ptytce A. Uzyj dodatkowej ptytki (C). Przysun te B
A F----q

ostatnig do Sciany po ptytce B. Nastepnie zaznacz
na ptytce B miegjsce przeciecia. Na koniec utdz
przecietqg ptytke B na przestrzeni miedzy sciang a

ptytkg A. Nie wolno docinac ptytek za wyjgtkiem 1 -
tych, ktére lezg przy Scianach. Ciecie powinno ”
zawsze ,wychodzi¢" na sciane. ¥
W  przypadku  jakichkolwiek — wagtpliwosci
nalezy zapoznac sie ze szczegdtowq instrukcjg \
montazu wyktadzin znajdujgcqg sie na stronie
A B

intfernetowej producenta.

Uwaga! Koniecznie zachowaé¢ ten sam poziom
wykonczenia podiég co w pomieszczeniach

sqgsiednich. %
B

o

5.5. Zabezpieczenie podtogi po utozeniu ptytek

Zadbac¢ nalezy o to, aby Swiezo utozona wyktadzina podtogowa zostata
odpowiednio zabezpieczona, jesli w pomieszczeniu bedqg odbywaty sie dodatkowe
prace specjalistyczne. Podczas montazu nie nalezy ustawiac jeszcze zadnych mebli na
podtodze. Ciezkie meble przemieszcza¢ na ptytach pilsniowych, aby unikng¢
uszkodzenia ptytek.

Wyktadziny nalezy wykonhczyC cokotami przysciennymi zgodnie z Dokumentacjq
Projektowq. Wyktadziny wykancza sie montujgc systemowq listwe wykonczajgca.
Cokoty powinny by¢ mocowane na catej dtugosci podtoza i doktadnie dopasowane w
narozach wklestych i wypuktych. Na stykach wyktadzin z innymi posadzkami nalezy
montowac systemowe listwy potgczeniowe.
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5.6. Mocowanie listew wykonczeniowych

Po zamontowaniu podtogi nalezy przystgpic do montazu listew przysciennych.
Wyktadziny nalezy wykonczy¢ cokotami przysciennymi systemowymi z wypetnieniem
wyktadzing dywanowq przystosowanymi do obiektdw uzytecznosci publicznej - wokot
scian pomieszczenia listwy cokotowe dopasowane do wyktadziny — pocietq wyktadzine
wklejajac w profil przyscienny z PVC. Wysoko$¢ wywiniecia na sciane 5 cm. Dtugos¢
listew 200 cm. Cokoty powinny by¢ mocowane kotkami rozporowymi na catej dtugosci
podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych. Na koniec nalezy
zamontowac systemowe listwy progowe naktadkowe w miejscu potgczenia posadzek z
réznych materiatéw, wkretami do podtoza po utozeniu wyktadzin.

50

3 4
v -
v -
¢ A l 4
R 27

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w specyfikaciji technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 6.

Sprawdzenie materiatdéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzic
posrednio na podstawie zaswiadczen, atestdw z kontroli producenta, stwierdzajgcych
zgodno$¢ uzytych materiatdw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.
Materiaty, w ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a
budzgce wagtpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci
przez upowaznione laboratorium.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola miedzyoperacyjna posadzek
polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej
specyfikacji  technicznej w  odniesieniu  do prac  zanikajgcych  (kontrola
miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania podtoza. Konfrola
konhcowa wykonania posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z
wymaganiami  specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci cate] posadzki - po
zakonczeniu montazu wyktadziny. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg fechniczng
nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjq
opisowq i rysunkowqg wedtug protokotdw badan kontrolnych i atestdw jakosci
materiatdw, protokotdéw odbiordéw czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow.
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6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére bedqg wykorzystane do wykonania robdt oraz
podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki wyktadzinowe, materiaty pomocnicze muszqg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub krajowych ocen technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentaciji projektowej.

Kazda partia materiatdbw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub
krajowqg deklaracje wtasciwosci  uzytkowych stwierdzajgca zgodno$¢ witasnosci
technicznych z okre§lonymi w normach i krajowych ocenach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane]
szorstkosci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowq tate,

— sprawdzenie spadkdw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej
taty i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkdw nalezy wykonac z doktadnosciq do 1
mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania
wyktadzin z dokumentacjq projektowq i specyfikacjg techniczng w zakresie pewnego
fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowose
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyC sprawdzenie technologii
wykonywanych robot, rodzaju i zastosowaniu ptynu antyposlizgowego oraz innych rob ot
"zanikajgcych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia
wszystkich wymagan dotyczgcych wykonanych wyktadzin, a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowq i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin,
— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdéw z innymi materiatami i dylatacii.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogqg by¢ wyniki badan dokonanych

przed przystgpieniem robot i w frakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtég i oktadzin Scian powinien

obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzac wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem ptytek,
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— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocq taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadane] w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosciqg do 1 mm.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczqce posadzek z wyktadzin

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia posadzki powinna mie¢ jednakowq barwe zgodnqg z wzorcem (nie
dotyczy posadzek dla ktérych réznorodnosc¢ barw jest zamierzonal),

— cata powierzchnia pod ptytkami wyktadzinowymi powinna by¢ wypetniona ptynem
antyposlizgowym, grubos¢ warstwy ptynu powinna by¢ zgodna z dokumentacjqg lub
instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone
tatq dtugosci 2 m) nie powinno byc¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz
5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacii technicznej - cze$¢ ogdlna pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji tfechnicznej - cze$¢ ogdina pkt 8.
Przy wykonywaniu robdt konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzor inwestorski i autorski.
8.1. Odbiér materiatow
Odbidér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbidr
materiatdw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt
zakonhczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zaswiadczen (atestow) z kontroli
producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng
oraz wtasciwymi normami.

8.2. Odbidr techniczny roboét
Odbidr robot nalezy przeprowadzic zgodnie z warunkami technicznymi dla podtog i

posadzek oraz oktadzin Sciennych. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq

projektowq i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania w

pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik

negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wykonanie

posadzki poprawi¢ i przedstawic do ponownego odbioru. Przy odbiorze posadzki

sprawdzeniu podlegaqjq:

» wyglad zewnetrzny i jednolito$¢ rodzaju wyktadziny / wzoru / barwy,

» prawidtowos$¢ wykonania stykow, wykonczenie posadzki,

* na powierzchni posadzki nie mogqg odznaczac¢ sie nierdwnosci podktadu oraz nie
mogq wystepowac plamy i uszkodzenia mechaniczne,

» powierzchnia posadzki powinna byc¢ réwna i pozioma,

» przeswit miedzy tatg przytozong w dowolnym miejscu posadzki powinien wynosi¢ nie
wiecej niz 2 mm,

» dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej na catej
dtugosci i szerokosci posadzki nie moze by¢ wieksze niz 3 mm,

» dopuszczalne odchylenie prostoliniowosci spoin nie moze wynosi¢ wiecej niz 1 mm na
1 mi5mm na catej dtugosci pomieszczenia.

» posadzki powinny by¢ wykonczone przysciennymi listwami podtogowymi,
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» listwy muszg catkowicie przylega¢ do podtoza (Sciany i powierzchni posadzki) i by
frwale z nim zwigzane,
* posadzki powinny by¢ doktadnie oczyszczone z przypadkowych zanieczyszczen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-76/B-10142 Posadzki z wyktadziny. Wymagania i badania techniczne przy
Odbiorze.

PN-76/8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-B-02854 Ochrona przeciwpozarowa budynkdéw. Metoda badania
rozprzestrzeniania ptomieni po posadzkach podtogowych.

BN-85/5055-03 Elementy budowlane metalowe. Listwy progowe.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

PN-EN 1307:2001 Wtdkiennicze pokrycia podtogowe. Klasyfikacja dywanowa.

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -
Terminologia.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -

Materiaty — Wtasciwosci i wymagania.

PN-EN 426:1998 97.150 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie szerokosci,
dtugosci, prostoliniowosci.

PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe.

INNE
Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlano - Montazowych tom |
Budownictwo Ogdlne czesc¢ 4 dziat 25.5 ,,Wykonanie posadzek z materiatdow drzewnych"

44-313 WODZIStAW SL. UL.KOKOSZYCKA 176 TEL. (32)456-68-45, E-MAIL: MICHALQ@ARBET.NET

str. 68



K oOLARSK.!I

_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNTIA PROJEKTOWA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-6

INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZONYCH

KOD CPV 45421146-9

INSTALOWANIE $CIANEK DZIALOWYCH

KOD CPV 45421152-4
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania sufitobw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach
metalowych i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na Scianach (przedscianek), w
zwigzku z modernizacjq istniejacej sali konferencyjnej oraz pomieszczenia technicznego
w budynku Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwigjgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z wykonaniem
oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na Scianach (przedscianek) oraz sufitow
podwieszanych przewidzianych w projekcie. Obejmuje prace zwigzane z dostawq

materiatdw, wykonaniem i wykonczeniem robdt montazowych.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegodtowej specyfikacji ftechnicznej dotyczg

prowadzenia robdt przy wykonaniu nastepujgcych prac:

— wykonanie sufitbw podwieszanych jednowarstwowych z ptyt gipsowo-kartonowych
na ruszcie metalowym,

— wykonanie oktadziny w konstrukcji lekkiej z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na
ruszcie metalowym — przedscianek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z

odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej - czes¢
ogdlna.

llekro¢ w ST jest mowa o:

Ptyta gipsowo-kartonowa - materiat budowlany, majgcy postac arkuszy sktadajgcych sie
ze sprasowanego gipsu zabezpieczonego fekturqg. Najczesciej produkowane sqg ptyty o
grubosci: 6,5; 8,0; 9,5; 12,5; 14,0; 16,0; 18,0; 20,0; 24,0 mm przy szerokosci: 1200 lub 600 mm
i dtugosci: 2000 do 4000mm. Ptyty docina sie do pozgdanego wymiaru za pomocq
specjalnych nozy. Mocuije sie je za pomocq wkretdw na przygotowanych konstrukcjach
metalowych lub drewnianych Ilub przykleja gipsem do $cian murowanych czy
wylewanych. Ptyty gipsowe stuzg gtdwnie do wznoszenia scianek dziatowych lub jako
licowanie wewnetrzne scian i sufitow (takze sufitobw podwieszonych). Rzadziej uzywane
sq specjalne ptyty gipsowo-kartonowe jako jastrych w podtodze lub jako deskowanie
dachu. Do wykonywania konstrukcji szkieletu $ciany stosuje sie profile o trzech réznych
szerokosciach, poniewaz im wyzsza sciana ma by¢ wykonana, tym szerszy profil nalezy
zastosowac do wykonania jej konstrukcji. Masy szpachlowe do ptyt GK, tasmy papierowe
lub z wtdkna szklanego. Najczesciej stosowane sq ptyty o gr. 12,5mm. Stanowiqg poszycie
scian w pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza 70%;

Gtadz szpachlowa - materiat budowlany oparty gtéwnie na gipsie joko materiale
wigzgcym i wypetniajgcym z dodatkiem kredy, dolomitu i materiatdbw pomocniczych
(plastyfikatorow, opdzniaczy wigzania gipsu). Suchg gtadz miesza sie z wodg uzyskujgc
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zaprawe o konsystencji gestej Smietany, ktérg naktada sie na Sciane cienkg warstwq i
wyrownuje. Gtadz szybko wigze i twardnieje (od 1 do 2 godzin). Po wyschnieciu jest
krucha, dzieki czemu tatwo poddaje sie szlifowaniu papierem Sciernym. W gtadziach
szpachlowych wystepujqg tez jako sktadniki: wapno i cement petnigc role materiatéw
wigzgcych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqce robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogodlna pkt 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych robdt
oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq oraz firmowymi wytycznymi producenta
systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentdw wymaga akceptacii
zarzqdzajgcego realizacjg umowy.

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze".

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 2.

Materiaty budowlane wykonania sufitow podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych oraz

oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach (przedscianek):

— profile stalowe zimnogiete do rusztu sufitu podwieszanego i przedscianek,

— ptyty gipsowo-kartonowe GKB zwykte lub ptyty gipsowo-kartonowe GKF ognioodporne
(sufity podwieszane i przedscianki),

— materiaty pomocnicze (taSma spoinowa ze sprasowanego wtdkna szklanego do
wzmacniania potgczen, gips szpachlowy).

2.1. Plyty gipsowo-kartonowe

Laprojektowane elementy wykonane z ptyt karfonowo-gipsowych grubosci 12,5
mm, GKB zwyktych oraz GKF ognioodpornych. Ptyty gipsowo-kartonowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z normg PN-
96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych.

Wyrdzniamy nastepujgce rodzaje ptyt, zastosowanych w projekcie:

GKB - ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie
wiekszej niz 70% (karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z

rdzenia gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg
kartonem. Ptyty tego typu stosowane sq jako oktadziny scian na konstrukcji nosnej oraz
jako suchy tynk.

GKF - ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrdéd ogniowych. Posiada
dodatek odcinkdéw witdkna szklanego w rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy czerwone).
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Odmiany krawedzi ptyt g-k — podtuzne krawedzie ptyt obtozone karfonem mogqg
by¢ rdinie ksztattowane w zaleznosci od przeznaczenia, sposobu spoinowania i
preferenciji. W/w norma przewiduje nastepujgce rodzaje krawedzi:

KS — ptyty o krawedzi sptaszczonej przystosowane sg do ukrycia stykédw pomiedzy
ptytami, wymagaj stosowania systemowych mas szpachlowych oraz tasmy zbrojgcej
spoiny.

KPOS - ptyty o krawedzi potokrggtej, sptaszczonej przystosowane sqg do szpachlowania
stykdw pomiedzy ptytami, mogg byc¢ spoinowane systemowymi masami szpachlowymi
wraz z taSmqg zbrojgcqg spoiny lub specjalnymi, systemowymi masami szpachlowymi
przeznaczonymi do stosowania bez tasmy.

KP — ptyty o krawedszi prostej przeznaczone sq do uktadania na styk bez szpachlowania
ich potgczen. Norma przewiduje jeszcze inne typy krawedzi. Do spoinowanie krawedzi
poprzecznych (cietych) nalezy zawsze stosowac systemowq mase szpachlowqg wraz z
tasme zbrojgcg spoiny.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych przedstawia ponizsza tabela.

. GKF GKBI GKFI
Lp- Wymagan OKB zwykia ognioodporna | wodoodporna wodo-i
ognioodpor
nad
1 2 3 4 5 6
l. Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
9. Przyczepnos$¢ kartonu | karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki
do rdzenia gipsowego sposob, aby przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujac
odkleiania sie od rdzenia
Wymiary i toleranci grubosé 9.54H0.5; 12,540,5; 1530,5; >18+0,5
3, YIHary 1 1Olerancle ™ erokosé 1200 (+0:-5,0)
L dlugosé [2000-3000](+0;-6)
prostopadlosc roznica w diugosci przekatnych A5
Masa 1 m 9.5 <9.5 - - -
4. plyty o 12,5 =125 11,0-13,0 =175 11-13,0
grubosci [kg] [ 15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0 - =
5 Wilgotnos¢ [%] <10,0
6. | Trwalos¢ struktury przy - 220 = 220
onalanin [min.1
7. Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na
stg'tnneije nazwa, symbol rodzaju plyty; grubosé; PN ..................... :
plyty data produkcji
8. | Oznakowanie
kolor szary jasny szary jasny | zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
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Grubos¢ PROBA ZGINANIA
nominalna | Odlegltos¢ | Obciazenie niszczace [N] Ugigcie [mm]
plyty podpor |
gipsowej [mm] prostopadle | réwnolegle | prostopadle | réwnolegle
[mm] do kierunku | do kierunku | do kierunku | do kierunku
wiokien wldkien wlokien wldkien
9.5 380 450 150 - -
12.5 500 600 180 0.8 1.0
15.0 600 600 180 0.8 1.0
>18.0 720 500 - - -

2.2. Profile stalowe zimnogiete

Aby mozna byto wykonac Sciane, czy inng obudowe poziomg lub pionowq
konieczne jest wybudowanie odpowiedniej konstrukcji, ktéra bedzie pdzniej pokryta
ptytami g-k . Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili
stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczone] antykorozyjne
(ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Do wykonania rusztéw, oktadzin powinny byc¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowe], ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowq (nanoszong ogniowo) charakteryzujgcgq sie:

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178:1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnosciqg — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wyglgdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny Scienne;:

— ksztattowniki profilowane U 100x0,60,

— ksztattowniki profilowane C 100x0,640.

2.3. Akcesoria stalowe

Stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobg:

— tgczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie dtugie,

— uchwyty bezposrednie krotkie,

— koftki rozporowe plastikowe, metalowe,

— kotki szybkiego montazu,

— koftki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

2.4. Inne akcesoria

Stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- taSmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z  wtdkna
perforowana papierowa - do wzmacniania spoin miedzy ptytami
kartonowymi oraz spoin naroznych i obowodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, ficowe 5 mm, z wetny
mineralnej do 10 mm- do uszczelniania potgczen konstrukciji ze stropem i Scianami
bocznymi,

szklanego,
gipsowo-
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— narozniki aluminiowe perforowane szeroko$¢ ramion 20x20mm; 22x22mm,;24x24mm,
materiat aluminium gat. AW3003, AW1050A o grubosci 0,3mm, dtugosci 2,5; 3,0m,

— poétnarozniki aluminiowe perforowane szeroko$¢ ramion 12x23mm; materiat aluminium
gat. AW3003, o grubosci 0,3mm, dtugosci 2,5; 3,0m.

2.5. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okredlajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegodlnych Producentow.

2.6. Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tqczenia
ksztattownikdw miedzy sobqg oraz mocowania profili w uchwytach powinny byc¢
stosowane:
wkrety stalowe: @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5 mm x 55 mm,
@ 4,2 mm x 70 mm,

blachowkrety samowiercqgce: @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5mm x 35 mm,
@ 3,5mm x 45 mm,
@3.9mMmx11 mm,
@ 3,5mmx9,5mm.

Wkrety powinny odpowiadac¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) WtasnosSci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje. Czes$¢ 4. Wkrety samogwintujgce zabezpieczone
przed korozjq.

2.7. Masy szpachlowe - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-karfonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych powinny byC¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe
przeznaczone do spoinowania w pomieszczeniach wilgotnych charakteryzujgce sie
ograniczonym wchtanianiem wody i pary wodne;.

Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego w pomieszczeniach wilgotnych,
charakteryzujgca sie ograniczonym wchtanianiem wody i pary wodnej. Warunki
stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentow dla poszczegdinych
wyrobow.

2.8. Tasmy
Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego. Tasma uszczelniajgca z PCW.

2.9. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowq wode pitng. Niedozwolone jest
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uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.10. Kontrola wyrobéw

Podczas przyjmowania na budowe wyrobow przeznaczonych do wykonania sufitow
podwieszanych wykonawca powinien sprawdzi¢ zgodnosc:

— materiatéw i wyrobow z dokumentacjqg projektowq,

- wyglgdu zewnetfrznego, stanu skupienia, stany zawilgocenia, wymiardw itp.
wtasciwosci tfechnicznych losowo wybranej partii dostarczonego materiatu/wyrobu z
podanymi w dokumentach wartosciami tych wtasciwosci.

Materiat i wyrdb, ktéry zostat przyjety na podstawie powyzszego sprawdzenia,
powinien byc¢ sktadowany zgodnie z warunkami jego przechowywania. Warunki
przechowywania powinny by¢ podane w projekcie lub w dostarczonych wraz z
materiatami dokumentach.

2.11. Przygotowanie wyrobow

Przygotowanie wyrobéw do zastosowania powinno odbywac sie zgodnie z
instrukcjami ich stosowania dotgczonymi przez producenta z partig materiatu lub wyrobu
i powotanymi w projekcie.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania prac

Wykonawca przystepujgcy do wykonania sufitéw podwieszanych oraz innych prac z
tym zwigzanych, powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego. Prace nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego
sprzetu pomocniczego wskazanego przez producenta stosowanego materiatu. Tam,
gdzie to wymagane, nalezy zastosowac rusztowania. W zwigzku z tym, iz do
wykonywania sufitbw podwieszonych nie jest konieczne stosowanie specjalistycznego
sprzetu jedynie proste i nie zasilane energiq elekiryczng lub innymi mediami narzedzia
nie ma szczegdlnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia
bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepisdw BHP.

Elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany stosowane powszechnie podczas pracy
w technologii suchej zabudowy:
1. Do wycinania, przycinania na wymiar, wycinania otwordw, i obrobki ptyt g-k uzywane
sQ noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica. Pedzle - do malowania
przycietych krawedzi bocznych.
2. Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej: elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych
elementéw pozwalajgcych na montaz zawiesi do elementow konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw): narzedzia do instalacji zawiesi -
nozyce do drutdw, narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcii sufitu
podwieszonego: nozyce do blachy (prawe/lewe lub uniwersalne), podesty robocze (w
zaleznosci od wysokosci podwieszenia), narzedzia do poziomowania i frasowania
konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacji), poziomice
(tradycyjne, laserowe), linki murarskie.
3. Do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie
mtotek gumowy, tata i poziomica.
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4. Do przykrecania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacjg gtebokosci wkrecania.

5. Do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy
wolnoobrotowq wiertarke z mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe. Narzedzia do
spoinowania ptyt g-k to szpachelka, packa metalowa oraz papier scierny.

6. Dodatkowo mogq byc¢ uzyteczne: strug katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz
sznurek malarski (do wyznaczania poziomow).

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosS¢ i Srodowisko wykonywanych robdt. Na
zqdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru  kopie  dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce $srodkéw transportu podano w specyfikacji technicznej -
czesc ogdina pkt 4.

4.1. Pakowanie i magazynowanie

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny by¢ pakowane w formie stosdw, uktadanych
poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role
opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmqg stalowqg dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach
zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie. Wysoko$c
sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
Materiaty systemdw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w  sposdb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja  winna  by¢  dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg krajowej oceny technicznej jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcijii nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie,
— numer krajowej oceny technicznej,
— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty i elementy mogg byc¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas fransportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratq statecznodci. Podczas transportu produkty powinny byc¢
umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byty uderzane przez inny tadunek.
Opakowania nie powinny by¢ zrzucane Ilub gwattownie opuszczane, nawet z
niewielkich wysokosci.

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych
zapewniajgcych ochrone przed zawilgoceniem (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiajg przewodz (jednorazowo) okoto 2000 m ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto
2400 m o grubosci 9,5 mm. Transport profili stalowych typowymi srodkami fransporfu w
opakowaniach fabrycznych. Roztadunek ptyt powinien odbywac sie recznie.

Wysokg jako$¢ wykonczeniowq wnetrz w technologii suchej zabudowy
mozna  zapewni¢  stosujgc  odpowiednie  zasady postepowania z ptytami g-k
podczas ich fransportu na plac budowy i w trakcie samego montazu.
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1. Ptyty g-k przenosimy boczng krawedzig pionowo lub przewozimy na odpowiednio
przystosowanych wozkach widtowych, paletach lub innych wbzkach transportowych.

2. Ptyty g-k powinny by¢ sktadowane na ptaskim podtozu (najlepiej palecie) lub na
podktadkach drewnianych rozmieszczonych maksimum, co 35 cm. Uwaga, nacisk 50
standardowych ptyt g-k na podtoze to okoto 5,65 KN/mz2.

3. Ptyty g-k i kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgocig. Nie wolno
stosowac ptyt g-k zamoczonych lub zawilgoconych.

4.3. Warunki sktadowania na placu budowy

— Przy obrébce lub montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac ponizszych
wskazdéwek: ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosic recznie w pozycji pionowej lub
przewozi¢ za pomocqg odpowiednich Srodkdw transportowych (wdzek podnosny,
wozek do ptyt lub wozek do transportu ciezkich pakietow ptyt).

— Podczas osadzania ptyt nalezy zwracac¢ uwage na to, aby nie uszkodzic narozy i
krawedszi. Niewtasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do
odksztatcen, ktére utrudniajg prawidtowy montaz i prowadzg do powstania usterek.

— Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom Iub peknieciom),
ptyty gipsowo-kartonowe muszg byc¢ sktadowane na ptaskim podtozu (palecie) lub
na kantdwkach rozmieszczonych co 50 cm. Podczas sktadowania ptyt frzeba
zwracac uwage na nosnos¢ podtoza (stropu). 50 ptyt ognioodpornych o grubosci
12,5 mm i wymiarach 2600 x 1200 mm obcigza strop nosny ok. 5,00 kN/m 2 (500
kg/m?2).

— Ptyty g-k i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami
atmosferycznymi. Ptyty wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim
podtozu.

— Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywac w
suchych pomieszczeniach. Zakres klimatyczny korzystny dla obrébki ptyt gipsowo-
kartonowych miesci sie pomiedzy 40 i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza i przy
temperaturze pomieszczenia od +5°C do maksymalnie +40°C.

— Po montazu systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym
dziataniem wilgoci.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 5.

5.1. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania sufitdbw powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do
wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczoéw murdw, 1j. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych
pomieszczenia powinny byC¢ oczyszczone z gruzu i odpadow. Oktadziny z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
W ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci
sie w granicach od 60 do 80%.- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

5.2. Przycinanie i obrobka plyt gipsowo-kartonowych
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Przycinanie

Ptyty gipsowo-kartonowe mozna tatwo cigé za pomocqg noza do ptyt lub noza do
wyktadzin. Podczas przycinania ptyty powinny leze¢ ptasko na rbwnym podtozu, np.: na
palecie lub na specjalnym stole do przycinania. Aby przycigc ptyte nalezy: (1) nacigc
karton strony licowej (zastosowac tate); (2) ptyte ztamac w rdzeniu gipsowym:; (3) rozcigc
karton strony tylnej. Aby dokona¢ doktadnego przyciecia, nalezy uzy< pity ptatnicy (4)
lub pity tarczowej z urzgdzeniem odsysajgcym.

Obrébka krawedzi

Krawedzie ciete sfazowac za pomocq sftruga. Karton na stronie licowe] obrobic
postugujgc sie papierem Sciernym, strugiem bqgdz tarnikiem. W ptytach gipsowo-
kartonowych z fabrycznie sfazowanymi krawedziami takze nalezy oszlifowac krawedz
kartonu na stronie licowej. Przed spoinowaniem nalezy usungc pyt gipsowy z krawedzi
ptyt przez szczotkowanie lub lekkie zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci
masy szpachlowe;.

Wyciecia

Wyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzy¢, wykreslic i wycigc
postugujgc sie pitg otwornicq (5) lub pitkg do wycinania (). Srednica otworu powinna
byc ok. 10 mm wieksza niz Srednica rury. Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy poddawac
obrébce w temperaturze otoczenia powyzej +10°C oraz przy  wilgotnosci powietrza od
40% do 70%.

5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

5.3.1. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Na oktadziny sufitowe nalezy zastosowac ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci
12,5 mm. Ptyty gipsowo-karto mogg by¢é mocowane do konsfrukcji nosnej
wykonanej z metalu bgdz z drewna. Mogq byc¢ one takze przyklejane bezposrednio
do pionowych elementéw konstrukcyjnych za pomocg kleju gipsowego. Nie wolno
przykleja¢ ptyt gipsowo-kartonowych do skosnych lub poziomych elementéow
konstrukcyjnych (stropy i dachy). Ptyty gipsowo-kartfonowe mogg by¢é mocowane
do elementéw nosnych w dwojaki sposdb: (1) mocowanie poprzeczne krawedziami
dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych, (2) mocowanie podtuzne
wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy pamietac, aby byty one do
siebie szczelnie dosuniete oraz, aby przylegaty do konstrukcji nosnej. Nalezy
zachowac nastepujgce odstepy elementdw mocujgcych od krawedzi ptyty:
krawedzie ostoniete kartonem co najmniej 10 mm, krawedzie nie ostoniete kartonem
co najmniej 15 mm. Wkrety lub klamry umieszczac¢ prostopadle do ptaszczyzny ptyty i
wpuszczac tylko na takg gtebokos¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu gtowkg elementu
mocujgcego. W czasie prac montazowych nie dopuszcza¢ do powstawania
odksztatcen ptyt gipsowo-karfonowych (speczenia, naprezenia). Dtugos¢ elementu
mocujgcego zalezy od grubosci ptyty lub grubosci oktadziny oraz od wymaganej
gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje nosng.

5.3.1. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka
sposobow:
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- przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dziatowych, bez kontaktu z
ostaniang $ciang,

- z uzyciem Sciennych profili ,,U" o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza
uchwytami azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na
oktadziny ptyty.

—dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm. Ptyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen
miedzy tatami wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi byc
wystarczajgco odsuniety od Sciany (gruboS¢ wetny i ewentfualna pustka
powietrzna). Mozna to osiggnac przy pomocy strzemion (tgcznikdw) dystansowych.
Elementami tgczgcymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze Sciang lub
stfropem) sqg strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng..
Tego typu potgczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co
przyczynia sie do tumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez
przegrode. Wtasciwos$¢ ta moze zostac jeszcze podwyzszona przez potozenie pod
strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposéb
zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu
ftumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng
mineralng a ptytqg gipsowo-kartonowaq.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw i Scianek dziatowych,
nalezy przy ich wykonywaniu pamietac o paru podstawowych zasadach:

— styki krawedzi podtuznych powinny byc¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosSnych rusztu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych
elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna
iloS¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete
kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny byC przesuniete
wzgledem siebie o odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byc¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku
do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy noSnymi
elementami rusztu.

5.3.3. Kotwienie rusziu

W zaleznosci od konstrukciji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera
sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia:
kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg
spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia
pionowych elementéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikow
stropowych i posadzkowych 125cm.
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5.3.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusziu
Na oktadziny Scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci
12,5 mm. Jesli wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o
podwyzszonej wyfrzymato$ci ogniowej o grubosci 12,5, mm. Ptyty gipsowo-
kartonowe mogg by¢ mocowane do elementdw nosnych w dwojaki sposdb:
— mocowanie poprzeczne krawedziomi dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementédw nosnych rusztu,
— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych
rownolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.3.5. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili
(wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do
ptyt. Po utozeniu przewoddw instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub
akustyczng. Pokrycie $ciany nalezy rozpoczgc od przykrecenie ptyty o szerokosci 120
cm. Odstep pomiedzy wkretami powinien wynosic 20 cm. Przy pokryciu
dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Ptyty nie powinny
sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U goéry powinna byc
pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensaciji drgan i ugiec¢ stropow.
Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w
drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwsze] warstwy.
Labezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocq wieszakow
lub dtugich wkretdow wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy
rozpoczgC od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku
przesuniecia profili. Po zamknieciu drugiej strony Sciany uzyskuje sie ostateczng
stabilno$¢. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty
nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od goéry i od dotu. Sztukdwki nie powinny byc
krotsze niz 30 cm.

5.3.6. Ksztattowanie spoin

W przypadku oktadziny jednowarstwowej $cian i sufitow styki sgsiednich ptyt
muszg byC¢ przesuniete wzgledem siebie, tak by nie powstaty spoiny krzyzowe
(wymagane przesuniecie s 400 mm). W przypadku oktadziny wielowarstwowej
poszczegolne warstwy ptyt uktada sie z wzajemnym przesunieciem. Nalezy zwracac
uwage na staranne ustawienie ptyt, aby niepofrzebnie nie utrudniac spoinowania.
W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci (tazienka, natrysk) ptyty gipsowo-
kartonowe nalezy umieszczac na konstrukcjach sciennych z zachowaniem odstepu
ok. 10 mm od gdrnej powierzchni podtoza.

Ptyty gipsowo-kartonowe mogqg by¢ umieszczane w pozycji poziomej i pionowe;.
W przypadku uktadania ptyt w pozycji pionowej ich styki wzdtuznych krawedzi nalezy
umieszczac¢ na profilach pionowych konstrukcji nosnej. W przypadku uktadania ptyt
W pozycji poziomej styki krawedzi poprzecznych powinny by¢ tak rozmieszczone,
aby przylegaty do profili, z ktérych zbudowana jest konstrukcja nosna Sciany
dziatowej. W przypadku oktadzin dachu i stropu z ptyt typu kompakt mozliwe jest
utworzenie spoin pionowych jako ,ztgcza ruchomego" (z wykluczeniem przypadku,
w ktérym istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej).
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5.3.7. Szczeliny dylatacyjne

Nalezy uwzgledniac szczeliny dylatacyjne elementdow  konstrukcyjnych
budynkdw. Tam gdzie wystepujg wymagania odpornosci ogniowej przy
wykonywaniu szczelin dylatacyjnych stosowac sie do Klasyfikacji Ogniowej wydanej
przez ITB.

5.4. Obrébka powierzchni

5.4.1. Szpachlowanie miejsc zamocowania

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi by oczyszczona z  kurzu i
pytu gipsowego. Ze wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub
gipsu  szpachlowego rozrézniamy spoinowanie z tasmq zbrojgcqg oraz bez tasmy
zbrojgcej. W obydwu przypadkach w pierwszym kroku  rozprowadzamy  mase
szpachlowq poprzecznie do linii styku ptyt, wciskajgc jg jak najgtebiej i
szczelnie  wypetniajgc  catg szczeline.  Nastepnie ruchem  jednostajnym,
najlepiej jednym pociggnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mase szpachlowqg
wzdtuz catej spoiny.

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wystajg z
ptyt. Elementy mocujgce, tgczenia i przejscia przed przystgpieniem do spoinowania
fugi nalezy wyrédwnac¢ do poziomu pokrywajgcych ptyt. Podczas padania swiatta
pod pewnym kgfem mozliwe jest powstawanie cieni na powierzchni $ciany.
Wgtebienia po wkretach szpachluje sie dwu Ilub trzykrotnie, do momentu
wyréwnania powierzchni z ptaszczyzng ptyty.

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sqg z fazowaniem
umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmqg
papierowq lub z wtdkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg
szpachlowq i wciSniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie
tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietq spoine
natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sq dwa cykle tj. naklejenie tasmy i
jednokrothe wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu
szpachlowanie masq nawierzchniowq. Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt
poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocq struga kgtowego i analogicznie
jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
R&znica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na
szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

Powierzchnie tak wykonczone nadajg sie do: pokrywania tapetami
(oprocz jedwabnych, winylowych i metalowych), malowania matowego i
teksturowanego.

5.4.2. Naroza wewnetrzne
Na wewnetrznym potgczeniu krawedzi stosuje sie kgtowqg tasme papierowq.

5.4.3. Polgczenia z tynkiem
Przy potgczeniach z tynkiem lub betonem nalezy naklei¢ przed szpachlowaniem
taSme malarskq. Po szpachlowaniu wystajgcqg czes$¢ tasmy nalezy usungc.

5.4.4. Naroze zewnetrzne z aluminiowym naroznikiem perforowanym
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W razie koniecznoSci znacznego wzmocnienia naroza stosuje sie aluminiowy
naroznik perforowany, ktéry jest wciskany w uprzednio naniesiong warstwe masy

szpachlowej i dodatkowo zamocowany spinaczami.

5.4.5. Wykonczenie powierzchni ptyt

Przygotowanie podtoza z powierzchni  ptyt nalezy usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia a miejsca szpachlowania przeszlifowac. Przy szlifowaniu nie mozna
uszkodzi¢ kartonu. Zagruntowanie podtoza: na szpachlowang powierzchnie ptyt
nanosi sie warstwe materiatu gruntujgcego. Poprzez gruntowanie wyrédwnuje sie
zréznicowang nasigkliwos¢ kartonu i masy szpachlowej. Przed dalszg obrébkg
materiat gruntujgcy musi by¢ suchy.

5.5. Wazne wskazowki

Tasma zbrojgca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych
narazonych na duze obcigzenia mechaniczne, jak np.:
— w Sciankach dziatowych z oktadzing pojedynczq przy stykach z krawedziami cietymi;
— w oktadzinach przy zabudowie poddaszy, nawet jesli majg konstrukcje nosng;
— przy wykonywaniu spoin w budynkach szkieletowych;
— przy wykonywaniu spoin narazonych na wstrzgsy i drgania, np. w budynkach w

poblizu drég o duzym natezeniu ruchu samochodowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady konftroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina pkt 6.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-karfonowych powinna by¢ zgodna z
normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich
jakosci. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
atesty i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych partii wyrobdéw. Badania w
czasie wykonywania robdét w szczegdlnosci powinny dotyczy< sprawdzenia zgodnosci
materiatow / wyrobdw z dokumentacjq jakosciowqg (certyfikaty, deklaracje zgodnosci,
atesty, itp.):

— rownos¢ powierzchni ptyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjqg).

— wilgotnos¢ i nasigkliwosc¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowq wszystkich elementdw
sufitu podwieszanego: ptyt, konstrukciji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych
wadach nie mogqg byc¢ stosowane.

Kontrola jakosci wykonanych rob 6t sprowadza sie do:

— sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszanego z SST, sztukg budowlana oraz
zaleceniami producenta,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu,

- witasciwe wypoziomowanie,

— kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt,

— kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen,

— konfrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementéow/instalacii,
wybudowanych w strukture sufitu podwieszanego.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikaciji technicznej - cze$s¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacii technicznej - cze$¢ ogdina pkt 8.

8.1. Rodzaje odbiorow
» Odbidér koncowy — obejmuje sprawdzenie zgodnosci z projektem wykonania catosci
zaprojektowanych prac budowlanych w zakresie sufitobw podwieszanych.

8.2. Kontrola odbioréw prac montazowych

Roboty montazowe sufitdw podwieszanych - jaoko wieloetapowe - wymagajg
odbioréw przejsciowych, podczas ktérych powinna by< skontrolowana jakosc
wykonania prac i ich zgodno$¢ z wymaganiami projektu tfechnicznego. Odbidr

materiatdw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjq projektowq i

instrukcjg producenta oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z

wystawionymi  atestami  wytwdrcy. Nie dopuszcza sie  stosowania do  robdt

materiatdow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Przeprowadza sie nastepujgce odbiory przejsciowe:

— odbidr podtoza pomieszczen przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic z kurzu i luznych resztek zapraw i umy¢ wodaq,

— odbidér montazu konstrukcji nosnej (rozstaw i uktad profili noSnych oraz obwodowych),

— odbidér montazu ptyt g-k / ptyt fornirowanych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami

Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem

dopuszczalnych toleranciji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie koncowej oceny rzeczywistego
wykonania robét w odniesieniu do ich jakosci, ilosci oraz wartosci. Gotowos¢ do odbioru
robot zgtasza Wykonawca. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z SST
oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN). Wymagania przy odbiorze
okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:
zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatéw,
przygotowanie podtoza,
prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowic
ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kqgcie nachylenia przewidzianym w
dokumentaciji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ kgtami
prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjq. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i
krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocq ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatq a powierzchnig
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suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne
odchytki sg nastepujgce:

Odchylenie
powierzchni suchego

odchylenia krawedzi
od linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawedzi od Odchylenie

tynku od ptaszczyzny i

kierunku przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kgta
pionowego poziomego przewidzionego w

dokumentacii

nie wieksza niz 2 mm i w
liczbie nie wiekszej niz 2
na catej dtugosci taty
kontrolnej o dtugosci 2
mb

nie wieksze niz 2

nie wieksze niz 1,5 mm na .
mmnalmbi

1 mb i ogdtem nie wiecej

>, ogdtem nie
niz3 mm w . -
. . wiecej niz 3 mm
pomieszczeniach do 3,5 . L ..
L - na catej nie wieksze niz2 mm
mm wysokoSci oraz nie . .
. o powierzchni
wiecej niz4 mmw . .
) : . .| ograniczonej
pomieszczeniach powyzej 2 .
e Scianami,
3,5 m wysokosci .
belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej -

czesc ogdina pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-72/B-10122

PN-B-79405:1997/Ap1
PN-B-79405

PN-EN 13964:2005
PN-78/H-93461.26
PN-78/H-93461.27

PN-EN 10142:2003

PN-EN 10142:2003

PN-EN ISO 7050:1999

PN-EN ISO 3506-4:2004
PN-EN SO 11654:1999

PN-EN 20354:2000
PN-EN 1602:1999

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Ptyty gipsowo-kartonowe

Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Sufity podwieszane - Wymagania i metody badan

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety scian dziatowych
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety Scian dziatowych
Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki.
Statystyczna kontrola jakosci

Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie.
Wskaznik pochtaniania dzwieku

Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
gestosci pozornej
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PN-EN 1604+AC:1999 Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
stabilno$ci wymiarowej w okres§lonych temperaturowych i
wilgotnosSciowych

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
dtugosci i szerokosci

PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokgtnosci

PN-EN 825:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementdw nienosnych. Czesc 2:
Sufity

PN-93/5-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda

badania niepalnosci materiatow budowlanych Instrukcije i
wskazdwki producenta wybranego systemu wykonania sufitu

podwieszanego.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 2002, 2003 i 004)
Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakosci.

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

Informator — Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie"-wydanie
IV — Krakéw 1996 .

Instrukcja montazu wybranego producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997

Ustawa o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-7

ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45442100-8

SPIS TRESCI

1.

o

N

9

WSTEP

A PROJEKTOWA

1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikaciji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
MATERIALY

2.1. Woda

2.1. Srodki gruntujgce

2.2. Farby budowlane gotowe

2.3. Rozcienczalniki

2.4. Materiaty pomocnicze

2.5. Folia malarska

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robdt malarskich
5.2. Przygotowanie podtozy

5.3. Gruntowanie

5.4. Wykonywanie powtok malarskich

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania podtozy

6.2. Badania w czasie robdt

6.3. Badania w czasie odbioru robot
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtoza

8.2. Odbidér robdt malarskich
PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej
pecyfikacji technicznej
dotyczgce wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych emulsyjnych,
lateksowych oraz olejnych (do gruntowania metalu) i ftalowych przewidzianych do
wykonania w zwigzku z modernizacjq istniejgcej sali konferencyjnej oraz pomieszczenia
technicznego w budynku Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej s

Slaskim.

_WYKONAWSTWO

sg wymagania
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1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w
niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawqg
materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych szczegétowq specyfikacjq techniczng
Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie
czynnosci majgce na celu wykonanie malowania:

— przygotowanie powierzchni pod malowanie - S§ciany, sufity (czyszczenie,
odttuszczanie, gruntowanie),

— przygotowanie farb,

— montaz i demontaz rusztowan,

— roboty zabezpieczajgce np. folia malarska,

— wykonanie powtok malarskich farbami emulsyjnymi i lateksowymi (sala konferencyjna,
pomieszczenie techniczne, korytarz) — malowanie podtozy gipsowych scian i sufitow z
przygotowaniem podtoza (poszpachlowaniem nieréwnosci i gruntowaniem podtozal),

— wykonanie powtok malarskich farbami do gruntowania i ftalowymi na elementach
metalowych — malowanie rurek miedzianych c.o.,

— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z malowaniem jakie wystepujg
przy realizacji umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej - czesc
ogdina.

llekro¢ w ST jest mowa o:

Podtoze malarskie - surowad, zagruntowana lub wygtadzona (np., szpachlowkg)
powierzchnia (np. muru, tynku, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.
Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emali natozona i
rozprowadzona na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach
estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat
statych (np. pigmentu -barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbom lub emaliom.

Lakier — nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktéry tworzy
powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu;

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklista powtoke;

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna,
cementu, szkta wodnego itp.) pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkdw pomocniczych i
modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub
w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki;

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw  mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.)
pigmentdw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych, produkowana w postaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia wodg;
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Farba lateksowa wewnetrzna - to najczesciej emulsyjna farba akrylowa, w ktérej wysoka
zawarto$¢ zywic sprawia, ze powierzchnia pomalowana takg farbg jest odporna na
szorowanie lub zmywanie wodqg. Poprzez zastosowanie najczesciej wykonczen
poétmatowych powtoka jest elastyczna i daje sie jg tatwo zmywac.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqce robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogolna pkt 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdw i wykonywanych robdt
oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowq oraz firmowymi wytycznymi producenta
systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
zarzqdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 2.

Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny miec: Oznakowanie
znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejskg oceng techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii  Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskq za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje wtasciwosci uzytkowych i zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreSlonym przez Komisje Europejskg albo oznakowanie znakiem
budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub krajowq
ocenqg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany™.

2.1. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-EN 1008: 2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych moze byc
stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1. $rodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— gotowe grunty zalecane przez producenta,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe gruntujgcg lub
farbe emulsyjng lub lateksowq rozcienczong wodg zgodnie z zaleceniami producenta
— w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmnigjszenia jego
wsigkliwosci powinno byc¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.
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Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczong benzyng lakierniczqg 1:1.

2.2. Farby budowlane gotowe

Farby gofowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie
przystosowanej do uzycia na budowie. Dopuszcza sie stosowanie farb o wybranegj
kolorystyce, mieszanych komputerowo. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $Swiadectw dopuszczenia do
sfosowania w  budownictwie. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie @z
PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-ENISO 90-2:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5°C.

KOLORYSTYKA - SALA KONFERENCYJNA

= Sciany sali konferencyjnej nalezy malowaé w kolorze biatym pdtmatowqg farbg
lateksowqg odporng na szorowanie — RAL 9010 (Sciana podtuzna z oknami, czesc
Sciany podtuznej z oknem), w kolorze granatowym poétmatowq farbg lateksowq
odporng na szorowanie — RAL 5003 (Sciana podtuzna z oknem), oraz w kolorze
grafitowym pétmatowq farbg lateksowqg odporng na szorowanie — RAL 7016 (Sciany
poprzeczne).

» Oktadziny w postaci przedscianek w konstrukciji lekkiej gipsowo-kartonowej na stelazu,
malowane na kolor biaty pétmatowq farbg lateksowg odporng na szorowanie — RAL
?010.

= Sufit sali konferencyjnej, przez co ma sie rozumie¢ powierzchnie ptyt gipsowo-
kartonowych sufitu podwieszonego, jak i powierzchnie pokryte gtadzig gipsowq na
tynku, nalezy malowac w kolorze bezowym poétmatowq farbqg lateksowg odporng na
szorowanie — RAL 1013 (sufit podwieszany), oraz w kolorze biatym pdtmatowq farbg
lateksowqg odporng na szorowanie — RAL 9010 (cze$¢ sufitu podwieszonego, gtadz
gipsowa).

» Stupy w sali konferencyjnej malowane na kolor biaty farbg lateksowqg odporng na
szorowanie — RAL 9010 w wykonczeniu potyskowym.

» Rury instalacji c.o. malowac¢ farbg do gruntowania i ftalowg nawierzchniowq
ogodlnego stosowania w kolorze biatym — RAL 9010.

KOLORYSTYKA — POMIESZCZENIE TECHNICZNE

= Sciany pomieszczenia technicznego i wydzielonego korytarza nalezy malowaé w
kolorze biatym pdtmatowq farbg lateksowqg odporng na szorowanie — RAL 9010.

= Sufit malowany na kolor biaty pétmatowq farbg lateksowqg odporng na szorowanie —
RAL 9010.

KOLORYSTYKA - POMIESZCZENIA PRZYLEGAJACE DO SALI KONFERENCYJNEJ

= Sciany i sufit nalezy malowaé farbg lateksowq odporng na szorowanie w kolorystyce
ustalonej z Inwestorem i uzytkownikami pomieszczenia.

» Rury instalacji c.o. malowa¢ farbg ftalowg ogdlnego stosowania w kolorystyce
ustalonej z Inwestorem i uzytkownikami pomieszczenia.

Kolorystyke Scian i sufitbw pomieszczen objetych zakresem robdt ostatecznie ustalic z
Zamawiajgcym.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
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Ze wzgledu na rodzaj spoiwa zywicznego wsrdd farb emulsyjnych rozrézni¢ mozemy:
farby winylowe, akrylowe, lateksowe i bedgce emulsyjng mieszankg réznych zywic np.
akrylowo-lateksowe. Najbardziej odporne farby akrylowo-lateksowe tworzg na
powierzchni $cian catkowicie niewrazliwe na wode i wilgo¢ powtoki o wtasnosciach
zblizonych do ptytek ceramicznych. Ich powtoka nie jest paro-przepuszczalna. Sg
odporne na przebarwienia pod wptywem zabrudzen np. ttuszczem, smarem, olejem.
Wykazujg tez odpornos¢ na wysoka temperature i uszkodzenia mechaniczne. Farby
emulsyjne wytwarzane fabrycznie powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996
w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-ENISO 90-2:2002 i przechowywane w
temperaturze min. +5°C.

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

— farba lateksowa odporna na szorowanie na mokro — klasa | wg PN-C 81914:2002, klasa
| (zalecana) lub Il (minimum) wg PN-EN 13300.
Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wtasciwosciach informujg parametry dwdch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie
na klasy od pierwsze] do pigtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na
nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie
odpornosci na szorowanie na mokro. Z kolei w przypadku normy PN-C-81914:2002
wyodrebniono trzy rodzaje klas odpornosci: od pierwszej do frzeciej. Analogicznie, jak
w poprzednim przypadku, stosowanie emulsji posiadajgcej | klase odpornosci wg
normy PN-C-81914:2002 (farby odporne na szorowanie na mokro) to gwarancja o
wysokiej odpornosci mechaniczne;.

PARAMETRY FARB LATEKSOWYCH (WYKONCZENIE POEMAT):

Rodzqj Lateksowa farba do S$cian i sufitbw wodorozcienczalnag,
akrylowo-kompozytowa.  Przeznaczona  do  dekoracyjno-
ochronnego malowania scian i sufitbw wewnaqtrz pomieszczen
mieszkalnych, biurowych i uzytecznosci publicznej.

Stopien potysku POtmat

Naktadanie Watek, pedzel, natrysk (zalecany watek i pedzel)
Naktadac minimum 2 warstwy farby. Moze nastgpi¢ koniecznos$¢
natozenia dodatkowych warstw.

Odpornos¢ Odpornos¢ na szorowanie na mokro: klasa 1 wedtug

na zmywanie najnowszej normy PN-EN 13300: 2002P, PN-EN ISO 11998:2007P. W
przypadku zabrudzenia powtoki mozna uzy¢ roztworu wody i
delikatnych detergentow myjgcych.
Uwaga: Petne wtasnosci odporno$ciowe na zmywanie na
mokro, zgodnie z PN-EN 13300 powtoka uzyskuje po 28 dniach
od zakonczenia prac malarskich.
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Zawartosc
czesci statych

Gestosc
Warunki
naktadania

Rozciehczanie

Informacje
Dodatkowe

TECHNICZNE

_PRACOWNTIA PROJEKTOWA _WYKONAWSTWO

Ok. 42% - 50% wag. (w zaleznosci od koloru)

ok. 1,15 g/cm3-1,30 g/cm3 (w zaleznosci od koloru)
Wszystkie powierzchnie malowane muszg by¢ suche,
temperatura powietrza od +5°C do +25°C, przy wilgotnosci
wzglednej powietrza ponizej 80%.

wodorozcienczalna, w razie potrzeby do 5% wodg.
Stopien potysku: Pétmat, wg PN-EN 13300.

Farba daje pétmatowe wykonczenie powierzchni.
Spoiwo: Dyspersja akrylowa.

PARAMETRY FARB LATEKSOWYCH (WYKONCZENIE POLYSK):

Rodzaqj

Stopien potysku
Naktadanie
Odpornos¢

na zmywanie

Odpornosc¢
chemiczna

Zawartosc
czesci statych

Gestosc
Warunki

naktadania

Rozcienczanie

Farba wykonczeniowa akrylowa do wnetrz. Przeznaczona do
dekoracyjno-ochronnego malowania $cian i sufitbw wewnagtrz
pomieszczeh mieszkalnych, biurowych i uzytecznosci publiczne;.
Dedykowana w pomieszczeniach gdzie pozgdana jest wysoka
odpornos¢ na zmywania i zuzycie.

Potpotysk
Watek, pedzel, natrysk. Naktadac minimum 2 warstwy farby.
Odpornos¢ na szorowanie na mokro (PN-EN ISO 11998):

klasa 1 wedtug najnowszej normy PN-EN 13300: 2002P.

Farba odporna na rozpuszczalniki, np. benzyna lakiernicza.

Ok. 40% objetosci

ok. 1,2 kg/l. ISO 2811

Wszystkie powierzchnie malowane muszg by¢ suche,
temperatura powietrza co najmniej +5°C, przy wilgotnosci

wzglednej powietrza ponizej 80%.

wodorozcienczalna, w razie koniecznosci nalezy rozcienczy¢
produkt do 5% objetosciowo
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Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania metalu ogdinego stosowania wg PN-C-81901:2002.

PARAMETRY FARB DO GRUNTOWANIA METALU:
Rodzqj Alkidowa farba antykorozyjna
Opis Antykorozyjna farba do gruntowania podtozy metalowych i

stalowych, produkowana na bazie zywicy alkidowej i spoiwa
olejno-zywicznego.

Kolory Jasny szary

Stopien potysku Mat

Naktadanie Pedzel lub natrysk pneumatyczny.
Gestosc 1,4g9/cm3

Warunki naktadania Prace malarskie prowadzi¢ przy temperaturze powietrza i
podtoza od +5 C do +40 C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza
ponizej 80%.

Przygotowanie Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny byc¢ suche i
oczyszczone z kurczu, pytu i ttuszczu. Ewentualne slady korozji i
tuszczgce sie fragmenty starej powtoki malarskiej nalezy usungc
za pomocgq stalowej szczotki lub skrobaka. Surowe podtoza
nalezy przemyc¢ odpowiednim srodkiem, po czym doktadnie
sptukac wodgq i pozostawi¢ do wyschniecia

Naktadanie Przed malowaniem emalie nalezy doktadnie wymieszac i
nanosi¢ w 2 warstwach przy uzyciu pedzla lub natryskiem
pneumatycznym. Do malowania natryskiem farbe mozna
rozcienczyc¢ rozcienczalnikiem w ilosci do 10%.

Farby ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002.

PARAMETRY FARB NAWIERZCHNIOWYCH:

Rodzqj Emalia alkidowa do drewna i metalu

Opis Uniwersalna, matowa emalia alkidowa o wysokiej trwatosci,
odporna na uszkodzenia mechaniczne. Produkt przeznaczony
do malowania zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni:
stalowych, stali ocynkowanej, kwasoodpornej, aluminium,
miedzi, drewnianych, drewnopochodnych, plastikowych,

szklanych, glazury - po uprzednim przygotowaniu podtozy.

Stopien potysku Petny mat
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Naktadanie Pedzel, watek, natrysk pneumatyczny (aplikacja natryskiem
moze by¢ uzywana wytgcznie na instalacjach, w ktérych stosuje
sie przepisy w sprawie standarddéw emisyjnych).

Odpornos¢ na naswietlanie  Dobra
Zawarto$¢ czesci statych Min. 62% wag.
Gestosc ok. 1,325 g/cm3—1,225 g/cm3

Warunki naktadania Prace malarskie prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do +25°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 80%. Temperatura
malowanej powierzchni powinna by¢ min. o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy.

Przygotowanie Podtoze powinno by¢ czyste, suche, pozbawione ttustych plam,
pytu, kurzu i luzno przylegajgcych czesci. Powierzchnie
niemalowane: podtoza stalowe i zeliwne pomalowac
podktadem antykorozyjnym.

Rozciehczanie Rozcienczalnik lub benzyna lakiernicza.

Naktadanie Przed przystgpieniem do malowania emalie doktadnie
wymieszac. Naktadac 1-3 warstwy, w zaleznosci od kondycji
podtoza.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode - do farb emulsyjnych i lateksowych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych, ftalowych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

Rozcienczalniki powinny mie¢ cechy fechniczne zgodnie z zaswiadczeniem o jakosci

wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda,

Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

srodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza,

preparaty do tugowania farb olejnych.

Srodki odtuszczajgce i gruntujgce musza spetni¢ warunek wiasciwego odttuszczenia i
zagruntowania podtoza oraz zapewni¢ warunki przyczepnosci dla jego szpachlowania
lub malowania. Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone
przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich krajowych ocen
technicznych bgdz PN.
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2.5. Folia malarska
Folia polietylenowa budowlana ostonowa, gr. 0,12 - 0,20 mm.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlina pkt 3.Wykonawca powinien dysponowac Ssrodkami transportu do przewozu
materiatdw oraz drobnym sprzetem do wykonania robdét objetych niniejszg specyfikacja.
Do wykonywania robdét malarskich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
pedzle i watki, ggbki, taSma malarska,
agregaty malarskie ze sprezarkami, drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce srodkdw transportu podano w specyfikacii technicznej
- cze$¢ ogdlna pkt 4.

Transport materiatdw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzgdzen i srodkow transportu. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami tfransportu
gwarantujgcymi ich ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikdw
atmosferycznych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyCe przewozone materiaty w
sposdb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen
mechanicznych.

Do ftransportu farb i innych materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w
opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac samochoddw zamknietych. Do przewozu
farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac samochody pokryte plandekami lub
zamkniete. Farby powinny by¢ przewozone w oryginalnych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 5.

5.1. Warunki przystgpienia do robét malarskich

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia
powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakohczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spasc ponizej +1°C. Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. W
czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzgdzeh ogrzewczych. W warunkach
letnich roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z
dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w
miejscach bardzo nastonecznionych).

Do wykonywania robdét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robdét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatéw. Gruntowanie i trzykrotne malowanie $cian i sufitow
mozna wykonac po:
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— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych sanitarnych,

— catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

— wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

— catkowitym utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych),

— usunieciu usterek na stropach i tynkach,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub

rozcienczalniki organiczne nalezy:

— w pomieszczeniach roboty wykonywac przy zapewnieniu skutecznej wentylacji,

— przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi moggcych spowodowac
iskrzenie.

Warunki powadzenia prac malarskich na elementach stalowych: prace malarskie
nalezy prowadzi¢ przy parametrach temperaturowo-wilgotnosciowych okreslonych
przez producenta farb. W przypadku braku takich danych nalezy malowac przy
nastepujgcych warunkach klimatycznych: temperatura powietrza od 10°C do 35°C,
temperatura podtoza 3°C powyzej punktu rosy, wilgotno$¢ wzgledna powietrza ponizej
80%. Niedopuszczalne jest prowadzenie prac malarskich na wolnym powiefrzu w
nastepujgcych warunkach: we wczesnych godzinach rannych, pdznym wieczorem oraz
w poblizu duzych zbiornikdw wodnych i rzek bez statej kontroli wilgotnosci i punktu rosy, w
czasie opadodw atmosferycznych, mgty i sinego wiatru.

5.2. Przygotowanie podtozy

Przed malowaniem istniejgcych elementéw stalowych czy tynkdw nalezy
powierzchnie doktadnie przygotowac. Stare powtoki malarskie usungc i zmy< wodq z
dodatkiem S$rodka dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg
zamieszczong na opakowaniu tego Srodka). OczyS¢ za pomocqg szczotki lub szpachli.
Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.
Ewentualne ubytki i spekania uzupetni¢ odpowiedniq zaprawqg. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce
tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie wypetnic zaprawg cementowo-
wapiennq.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odftuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:2007, dla danego typu farby podktadowe;.
Natozenie pierwszej warstwy powtok ochronnych powinno nastgpic nie pdzniej niz 6
godzin od zakonczenia procesu przygotowania powierzchni.

5.3. Gruntowanie

Podtoze nalezy zagruntowac zgodnie z instrukcjg producenta farby. Przy malowaniu
farbami emulsyjnymi do gruntowania podtozy chtonnych mozna stosowac farbe
gruntujgcq lub farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by< wykonana
powtoka lecz rozcienhczong wodqg w stosunku1:3-5. Gruntowac¢ podtoze nanoszgc farbe
pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

Przy malowaniu farbami olejnymi, ftalowymi (alkidowymi) jako podktad stosowac
kompatybilne grunty, rozciehczong benzyne lakierniczg i odpowiednie farby
podktadowe olejno-zywiczne, zalecane przez producenta.

5.4. Wykonywanie powtok malarskich
Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéow
myjgcych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglgd
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powierzchni. Barwa powtok powinna byc¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia
powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg
ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem
farbami. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjq producenta farby, ktéra
powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym Srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go
stosowac,

— sposob przygotowania farby do malowania,

— sposdb naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki,
agregaty malarskie),

— krotnos$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

— czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

— zalecenia odnosnie mycia narzedszi,

— zalecenia w zakresie bhp.

Wilgotnos$¢ tynkdw nie powinna przekraczac 4% (wg zalecen producenta farby).
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C. Przed uzyciem wyrdb nalezy
doktadnie wymiesza¢. Malowanie moze odbywac sie pedziami, i watkami. W razie
potrzeby farbe rozcienczy¢ woda pitng w ilosci max. 5% obj. Do pierwszego malowania
farbe nalezy rozcienczy¢ wodg w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna naktadac po
wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajqc farby o lepkosci handlowej. Do
petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krothe natozenie farby. Po
zakonczeniu malowania narzedzia umy¢ wodq. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi
producenta, w co najmniej frzech warstwach, az do osiggniecia wymaganej barwy,
grubosci i faktury powtok. Pomieszczenia po malowaniu farbami  emulsyjnymi nalezy
wietrzy¢ 1-2 dni do zaniku zapachu i po tym czasie nadajg sie do uzytkowania.
Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywac wodq z dodatkiem detergentow.

Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach
metalowych. Podstawowq technikg naktadania farb jest malowanie pedzlem lub
watkiem. Mozna tez przeprowadzic natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny), w
przypadku zdemontowanych elementéw (np. kratek klimatyzaciji), dla ktérych istnieje
mozliwo$¢ malowania na warsztacie. Dobierajgc sprzet do rodzaju natryskiwanej farby,
nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry: lepkosc. gestosc, rodzaj pigmentu i
wymagang temperature farby w czasie naktadania. Kazda powtoka powinna byc¢
natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia migjsc nie pokrytych.

Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w  réznych
odcieniach. Naktadanie nastepnych warstw moze zosta¢ przeprowadzone po
catkowitym wyschnieciu (utwardzeniu) poprzednio wymalowane] powtoki. Nalezy
zachowad minimalne czasy schniecia podawane przez producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina
pkt 6. Biezgca konfrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa. Konfrola jakosci
robo6t polega na sprawdzeniu:
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— zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowq i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobow

— przygotowanie podtoza - podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

— spojnosc powtok malarskich z podtozem - powtoki powinny byC spdjne na catej
powierzchni,

— grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

— faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekéw
irys,

— wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami - nie
malowanymi, miejscami przejsc

— koloréw muszq tworzy¢ linie prostq,

— koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Badania podtozy

Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy
pod malowanie. Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy badac metodami opisanymi w
normie PN-68/B-10020. Rownos¢ powierzchni tynkédw nalezy sprawdzac metodami
podanymi w normie PN-70/B-10100. Sprawdzenie jakos$ciowe stanu przygotowania
podtoza - tynku nalezy dokonac¢ po uzyskaniu protokotu odbioru tynku, bezposrednio
przed przystgpieniem do robdt malarskich. Badanie podtoza nalezy przeprowadzac przy
temp. min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%.

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Wyglgd powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1
m, w rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym. Badanie powinno obejmowac:

— okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego,
cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie
zeskrobanego miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystgpi
zabarwienie ciemnorézowe - tynk nalezy uznac za niedostatecznie skarbonizowany.

— okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkdw, poprzez kilkakrotne potarcie dtonig
powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujq sie ziarenka piasku,

— Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow.

— sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskanie powierzchni przewidzianej
do malowania wodg. Ciemnigjsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej niz po 3 s.

W przypadku elementdw stalowych konftroli oczyszczenia powierzchni dokonuje sie
organoleptycznie poréwnujgc powierzchnie stali z wzorcami fotograficznymi normy PN-
ISO-8501-1. W przypadku okreslania chropowatosci nalezy postuzy¢ sie wzorcowymi
komparatorami. Zapylenie powierzchni stalowych nalezy ocenic przez przetarcie czystq
szmatkg. Wilgotnos$¢ ocenic przy uzyciu odpowiednich przyrzgddow.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by< naprawione prze
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo — wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachlowkg. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

6.2. Badania w czasie robot
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Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych roboét
malarskich z dokumentacjg projektowq, specyfikacjg techniczng i instrukcjami
producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyE sprawdzenia
technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok
malarskich.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaty wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegdlnosci

w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacijqg projektowq, specyfikacjg techniczng

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy

przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania i ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

» sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

» sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

» sprawdzenie sumaryczne grubosci zestawu powtok,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

» sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie,

» dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo jezeli przeprowadzone

badania dadzg wynik pozytywny. W przypadku gdy ktérekolwiek z badan dato wynik

uiemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac je

powtdrnie.
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:
a) sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtoki malarskiej - wizualnie, okiem

nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m, czyli stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitdbw i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzéow
odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych okiem S§ladéw pedzia itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do
powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie
wystgpity Slady farby,

d) sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

e) sprawdzenie przyczepnosci powtoki: na podtozach mineralnych i mineralno-
wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5
mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem naciete] powtoki;
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przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrq, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie. W przypadku podtozy metalowych nalezy stosowaé metode opisang w PN
EN — ISO-2409. Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza polegajgce na prébie
oderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

f) sprawdzenie odpornos$ci na szorowanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki
mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej
wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po
wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowqg barwe i nie powstang
przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ opisane w protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w specyfikacji technicznej - cze$¢ ogdina pkt 8.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by< naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawqg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robét malarskich

» Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych okiem S§ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

» Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodqg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub
szmatkq.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikaciji technicznej -
cze$¢ ogdina pkt 9.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-69/B-10280

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-B-01302
PN-B-30042

PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81911:1997
PN-ENV 13381-4:2004
PN-62/C-81502
PN-EN 21513:1993
PN-EN ISO 2808:2000
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521
PN-EN ISO 6272:1999
PN-EN 24624:1994
BN-77/6701-04

BN-84/6117-05
PN-C 81901:2002

PN-C-81914:2002
PN-C-81932:1997
PN-EN 971-1:1999
PN-EN 1062-1:2004 (U)
PN-EN 13300:2002
PN-EN 29117:1994

PN-EN ISO 1519:2002
PN-EN ISO 4624:2004

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne

Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczen na
odpornos¢ ogniowqg elementdw konstrukcyjnych — Czesc 4.
Zabezpieczenia elementow stalowych.

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wyroby lakierowe - Wstepne proby techniczne

Wyroby lakierowe - Oznaczanie grubosci powtoki

Wyroby lakierowe. Oznaczenie Scieralnosci powtok lakierowych.
Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu
wysychania.

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na
dziatanie wody oraz na oznaczanie nasigkliwosci.

Wyroby lakierowe - Pomiar odpornosci powtok lakierowych na
uderzenie za pomocq aparatu DuPont'a

Wyroby lakierowe - Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza
oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

Materiaty wykohczeniowe stosowane w budownictwie.
Oznaczenie trwatosci barwy metodqg przyspieszonq.

Farby emulsyjne do malowan wewnetrznych.

Farby i podktady olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowanestyrenowane.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Emalie epoksydowe chemoodporne.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdow
lakierowych. Terminy ogdine

Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnqgtrz na mury i beton.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja

Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i
czasu catkowitego wyschniecia

Farby i lakiery. Proba zginania (sworzeh cylindryczny)

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci
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PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni. Wytyczne dotyczqce oceny prawdopodobienstwa
kondensaciji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocqg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogdine wprowadzenie

PN-EN ISO 8501-1:2007 (U) Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem

farb i podobnych produktdéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1: Stopnie

skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie
Arkady, Warszawa 1990 .

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

— Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobdw wraz z ich krajowg oceng
techniczng ITB.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-8

WYKLADANIE SCIAN
KOD CPV 45432210-9

SPIS TRESCI

1.

oo

= 0™ N

WSTEP

1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikaciji technicznej
1.2. Zakres stosowania szczegodtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
MATERIALY

2.1. Panele akustyczne

2.2. Oktadzina z ptyty meblowej

2.3. Klej montazowy

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robot

5.2. Przygotowanie podtozy

5.3. Gruntowanie

5.4. Montaz paneli akustycznych

5.5. Montaz oktadziny z ptyty meblowej

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PLATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin Scian - dekoracyjnych Sciennych paneli
akustycznych oraz oktadzin z ptyty meblowej, przewidzianych do wykonania w zwigzku z
modernizacjqg istniejgcej sali konferencyjnej oraz pomieszczenia technicznego w
budynku Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w
niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie oktadzin Scian z ptyty meblowej i dekoracyjnych nasciennych paneli
akustycznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawqg materiatdow, wykonawstwem i
wykonczeniem oktadzin, wykonywanych na miejscu.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec
miejsce tylko w przypadkach matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania
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bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane.

1.3. Zakres robot objetych szczegotowq specyfikacjqg techniczng
Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie

czynnos$ci majgce na celu wykonanie oktadzin:

— przygotowanie powierzchni (zagruntowanie) pod oktadziny — montaz oktadziny z ptyty
meblowej,

— dostarczenie i wykonanie oktadzin z ptyty meblowe] na Srubach z kotkami
rozporowymi i kleju montazowym na odpowiednio przygotowang sciane,

— dostarczenie i wykonanie oktadzin z paneli akustycznych — montaz na tgczniki
mechaniczne do wykohczonej sciany,

— wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z malowaniem jakie wystepujg
przy realizacji umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z

odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej - czes¢
ogdlna.

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,
okfadzina — pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogolna pkt 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$s¢ materiatow i wykonywanych robot
oraz za zgodno$¢ z dokumentacjqg projektowq oraz firmowymi wytycznymi producenta
systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wprowadzanie

jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 2.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$S¢ materiatdw uzytych do realizacji robot.
Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci elementdw systemu dostarczanych przez
producenta i ich zgodnosci w wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej.

Materiaty stosowane do wykonania robdt oktadzinowych powinny miec: wymagane
krajowe oceny techniczne ITB dopuszczajgce dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami, oznakowanie
znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejskg oceng techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii  Europejskiej Ilub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskq za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje wtasciwosci uzytkowych i zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
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bezpieczenstwa okreSlonym przez Komisje Europejskg albo oznakowanie znakiem
budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub krajowq
ocenq techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany™.

Wykonawca przed utozeniem materiatdbw uzgodni z Zamawigjgcym  wzor i
kolorystyke zastosowanej oktadziny.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdbw przeznaczonych do wykonania robdt
oktadzinowych.

2.1. Panele akustyczne

We wnekach pozostatych po zamurowanych oknach umieszczone zostang ekrany
akustyczne utozone w graficzne kompozycje zgodnie z rysunkiem detalu DO4. Pomiedzy
oknami znajdujg sie odpowietfrzenia grzejnikbw, ktdére zostang zabudowane ptytami
gipsowo kartonowych na stelazu systemowym. Nalezy jednak pozostawic¢ w nich rewizje
umozliwiagjgcg reczne odpowietrzenie grzejnikdw oraz kontrole nad gtowicami. Jako
maskownice otwordow stosuje sie panele akustyczne zawieszane na Scianie na
dedykowanych zawiesiach umozliwiajgcych tatwy ich demontaz w razie potrzeby
kontroli zaworéw odpowietrzajgcych.

Jako elementy dekoracyjne i pochtaniajgce dzwiek stosuje sie atfrakcyjne wzorniczo
systemowe panele akustyczne, stanowigce innowacyjny produkt o wszechstronnych
zastosowaniach, ktére tgczg w sobie perfekcyjne wtasciwosci akustyczne, design oraz
funkcjonalnos¢. Mozna je stosowac miedzy innymi jako oktadziny Scian, zwieszane
ekrany na stanowiskiem pracy, ekrany wolnostojgce, panele miedzybiurkowe, naktadki
na tylne Scianki szaf, czyli wszedzie tam gdzie zalezy nam na absorpcji fal dzwiekowych i
efektach wizerunkowych.

Panele akustyczne dostepne sg w réznych ksztattach. Panele mozna uktadac jeden
obok drugiego tworzgc unikalne kompozycije. Specjalnie dobrana oferta kolorystyczna
dodatkowo urozmaici kazdy projekt.

12
1,0
0,8
0,6
0,4

0,2

Sound absarption coefficient ag

0,0

125 250 500 1000 2000 4000

Frequency, Hz

A - Fabric
B - Basotect® melamine foam o - 55mm Blocks panels o - 35mm Blocks panels
C - HDF board aw = 1.00 (class A) aw =0.75 (class C)

Wiasciwosci akustyczne

Wneftrze paneli akustycznych wykonane jest z wtdkien poliestrowych o starannie
dobranych parametrach gestosci. To wtasnie gestos¢ wtdkien odpowiada za wyjgtkowq
zdolno$¢ do  pochtaniania dzwiekéw przez panele. Wyniki badan potwierdzity
skuteczno$C paneli akustycznych. Wspdtczynnik  pochtaniania dzwieku aw = 0.85
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oznacza, ze az 85% wszystkich fal dzwiekowych pochodzgcych z otoczenia jest
absorbowane przez kazdy z paneli. Bardzo wysoki wspdtczynnik pochtaniania
dzwieku pozwala skutecznie przeciwdziata¢ efektowi pogtosu we wnetfrzach i
zapewnic¢ komfort akustyczny wszedzie tam gdzie hatas jest problemem.

PANELE AKUSTYCZNE — DANE TECHNICZNE ZASTOSOWANEJ TAPICERKI

Sktad: 95% wetna, 5% poliamid
Gramatura: 400 g/m?
Atesty:

— odpornos¢ na scieranie — 100000 cykli Martindale’a (BS EN ISO 12947-2)
— odpornos¢ na piling — 4 (PN-EN ISO 12945-2)

— frudnozapalnos¢ — papieros (EN 1021-1), zapatka (EN 1021-2)

— odpornos¢ na swiatto — 5 (EN ISO 105-B02)

Pielegnacja: - odkurzac regularnie,

- uzywac srodkéw do czyszczenia na sucho,

- nie chlorowac.
UWAGA!
ZAPROJEKTOWANY UKLADU | DOBRANA KOLORYSTYKA PANELI AKUSTYCZNYCH ZNAJDUJE
SIE NA RYSUNKU DETALU PANEL.. W ZWIAZKU ZTYM, ZE TKANINA SKLADA SIE W 95%
Z WLOKIEN NATURALNYCH, KAZDA JEJ PARTIA WYKAZUJE ROZINICE W ODCIENIU, CO MOZE
SKUTKOWAC PRZY DOMAWIANIU PRODUKTOW W ODREBNYCH ZAMOWIENIACH. PONADTO
NIEODLACINA CECHA WSZYSTKICH WLOKIEN NATURALNYCH JEST TENDENCJA DO
DELIKATNEGO MECHACENIA SIE TKANINY.

2.2. Oktadzina z ptyty meblowej
Na dwoch przeciwlegtych krotszych Scianach sali konferencyjnej znajdujg sie
oktadziny wykonane z ptyty meblowej — zgodnie z rysunkiem szczegdtowym widoku
sciany. Pierwszg ptyte w kolorze grafitowym RAL 7016 o formacie 726x290 (ptyta w
kawatkach zgodnie z szerokoscig ptyty oferowanqg
przez producenta) nalezy zamontowac do $ciany
za pomocqg kotkdbw montazowych biorgc pod
uwage aby gtéwki wkretdéw schowaty sie pod
drugqg warstwqg ptyt. Drugg warstwe stanowi ptyta
meblowa w kolorze Inu o wyraznej strukturze
tkaniny, w odcieniu bezowym pocieta na
prostokgty, utozenie elementdw obrazuje rysunek
szczegotowy. Krawedzie ptyt nalezy wykonczy< w
takim samym kolorze jak powierzchnie ptyt. Ptyte
nalezy mocowac za pomocg kleju montazowego,
ewentualnie w razie wiekszego ciezaru elementu
dla bezpieczenstwa nalezy uzy¢  kotkdw
wklejanych w sposéb niewidoczny od strony
zewnetrzne,.
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2.3. Klej montazowy

Nalezy zastosowac szybkoschngcy rozpuszczalnikowy klej montazowy na bazie
kauczukdw syntetycznych o krétkim  czasie wysychania i wysokiej sile  spojenia.
Charakteryzuje sie doskonatg przyczepnosciq do typowych podtozy budowlanych
zaréwno porowatych, jak i nieporowatych z wyjatkiem fteflonu, PE i PP. Wypetnia i
niweluje niewielkie nierdbwnosci podtoza, po utwardzeniu wodoodporny. Odporny na
wilgo¢ i szeroki zakres temperatur (od -20°C do +60°C). Stosowany do mocowania listew
oscieznicowych i przypodtogowych, profili i paneli dekoracyjnych z tworzyw sztucznych
odpornych na dziatanie rozpuszczalnikdw, korka, paneli dekoracyjnych z drewna i ptyt
drewnopochodnych do cegty, betonu, tynku, drewna i metali. Produkt wytwarzany
zgodnie z wymogami systemu kontroli jakosci ISO 9001. Klej montazowy nalezy stosowac
zgodnie z zaleceniami i instrukcjq producenta.
DANE TECHNICZNE KLEJU MONTAZOWEGO:

Konsystencja: pasta
System utwardzania: wysychanie fizyczne
Czas schniecia otwartego: max. 10 minut (przy 20°C/65 % RH)
Ciezar wtasciwy: 1,06 g/cm3
Temperatura aplikaciji: od +5°C do +30°C
3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w specyfikacji technicznej - czesc
ogdlna pkt 3. Podstawowym warunkiem doboru sprzetu jest osiggniecie efektu okreSlonego
w specyfikaciji. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robdt
zgodnie ze specyfikacjg oraz w terminie przewidzianym w umowie. Rodzaje sprzetu
uzywanego do robdét wykonczeniowych pozostawia sie do uznania przy jednoczesnym
zachowaniu norm ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi uzytkowania. Wykonawca
powinien dysponowac Srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robdét objetych niniejszg specyfikacjq. Rodzaj sprzetu uzytego do

44-313 WODZIStAW SL. UL.KOKOSZYCKA 176 TEL. (32)456-68-45, E-MAIL: MICHALQ@ARBET.NET

str. 106



Narbet

K oOLARSK.!I

_DORADZTWO TECHNICZNE _PRACOWNTIA PROJEKTOWA _WYKONAWSTWO

wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi odpowiadac przyjetej

technologii. Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, joki nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Roboty mozna
wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

Zastosowane rodzaje sprzetu i maszyn uzywanych do robdét montazowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zastosowanej technologii oraz warunkom przepisow BHP
obowigzujgcym w konkretnej dziedzinie, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg
umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny Ilub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robdt i przepisow BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacjq
umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Do wykonywania robdt montazowych stosuje sie nastepujgce narzedzia i sprzet:

» narzedzia mechaniczne: wkretarka elekiryczna, wiertarka elektryczna,

*» narzedzia reczne: miarka, mtotek z tbem kulistym, néz do ciecia ptyt, obcinarka do
waskich pasdéw z ptyt, przyrzgd do wstepnego mocowania naroznikdw metalowych,
mtotek gumowy, tata aluminiowa, poziomica aluminiowa.

Do montazu miekkich paneli akustycznych nalezy przygotowac klej montazowy, pistolet do

kleju w kartuszach, poziomice metalowa, linijke, otdwek, miarke, nozyk tapicerski.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce srodkdw transportu podano w specyfikacii technicznej
- czeS¢ ogodina pkt 4. Sposdb tfransportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta. Panele akustyczne i ptyty meblowe nalezy
transporfowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w fransporcie kolejowym lub
drogowym, obowigzujgcymi normami panstwowymi, ze Swiadectwami ITB i kartami
produktéw wydawanych przez producentow.

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i
urzgdzen. Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikdw atmosferycznych.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych.
Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczyC przed
zamoczeniem. Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w
sktad rob6t mozna przewozic dowolnymi krytymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw  transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$C robdt i wtasciwosci
przewozonych towardw. Srodki transportu do przewozu powinny byé tak przygotowane
aby maksymalnie wykorzystac ich tadownosc.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki. Przy zatadunku i
wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
BHP i przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszqg spetnia¢ wymagania przepisdw ruchu drogowego.

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem,
uszkodzeniem i zniszczeniem okre$lony przez Producenta. Przewozone materiaty bedg
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni
tadunkowej i utozone scisle obok siebie zgodnie z warunkami fransportu wydanymi przez
producenta. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatdbw na budowie musi by¢é w pomieszczeniach
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zamknietych, w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami, na poziomym i mocnym podktadzie. Nalezy sktadowac w
warunkach i temperaturach podanych przez producenta.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w  jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg krajowej oceny technicznej jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcijii nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie,
- numer krajowej oceny technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

Materiaty wymagane do wykonania robdt montazowych nalezy fransportowac
srodkami fransportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdina pkt 5.

5.1. Warunki przystgpienia do robét
Do wykonywania robdt oktadzinowych mozna przystgpic po catkowitym
zakonhczeniu poprzedzajgcych robdét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli
podtozy pod oktadziny i kontroli materiatéw. Wykonywanie oktadzin mozna rozpoczgc
po:
— catkowitym ukonczeniu robdét instalacyjnych sanitarnych,
— catkowitym ukonczeniu robot elekirycznych z  wyjgtkiem zatozenia armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),
— wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
— catkowitym utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z
tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotdw,
— usunieciu usterek na stropach i tynkach,
— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,
— wykonaniu gtadzi gipsowej i malowania.

5.2. Przygotowanie podtozy

Sciany malowane nalezy doktadnie umyé uzywajgc odtuszczajgcych ptyndéw
(zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu). Oczysci¢ za pomocqg szczotki lub
szpachli. Powierzchnia sciany nie moze sie kruszyC i pylic, takie powierzchnie majq zbyt
stabqg przyczepnos¢ — powierzchnia sciany musi by¢ gtadka, czysta i sucha w gtgb
sciany, wolna od kurzu i ftuszczu. W przypadku niektérych oklein sciana musi miec
jednolity kolor. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byc¢
naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie
powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw, naciekow zaprawy itp.
Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnic zaprawq
cemenfowo-wapienng, nierdbwnosci nalezy usungc¢ poprzez zeszlifowanie, podtoza pod
oktadziny powinny zosta¢ zagruntowane roztworem gruntujgcym.
5.3. Gruntowanie

Do gruntowania pod przyklejane oktadziny nalezy stosowac  roztwory
poprawiajgce witasciwosci podtoza oraz zwiekszajgce przyczepnosc przyklejanych
oktadzin. Muszg by¢ to materiaty przygotowane fabrycznie.
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Powierzchnie o zwyktej chtonnosci takie jak zwykty tynk i tynk gipsowy nalezy
zagruntowac rozcienczonym gruntem 1 miarka gruntu i 3 miarki wody i pozostawi¢ na
czas 5 godzin do wyschniecia. Powierzchnie mocno chtongce wilgo¢ takie jak
gipsowo-karfonowe, betonowe, nalezy zagruntowac nie rozciehczonym gruntem i
pozostawi¢ na 5 godzin do wyschniecia. Na chtonnych podtozach nalezy stosowac
srodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta kleju montazowego, z jakiej
przewiduje sie wykonanie oktadziny. Nalezy natozyC cienkg warstwe gruntu. Jezeli
powierzchnia nie wchtania wilgoci np. plastik, metal lub 3$ciana pomalowana
nieprzepuszczalna dla wilgoci farba nie nalezy jej gruntowac. W tym przypadku nalezy
zastosowac inny klej.

5.4. Montaz paneli akustycznych

Panele akustyczne stosowane jako oktadziny scian mozna montowac na dwa
sposoby — na tgczniki typu ,,click” oraz na magnesy. W projekcie zdecydowano sie na
zastosowanie mocowania mechanicznego na tgczniki typu ,click” do montazu
sciennego. Panele nalezy ostroznie rozpakowywac bez uzycia ostrych narzedzi, ktore
mogqg uszkodzi¢ tkanine. Ponizej przedstawiono elementy montazowe systemu paneli
akustycznych, dotgczone do kazdego panelu.

INSTRUKCJA MONTAZU

Przykrec ,zenskie” czesci click do tylnej
scianki panela przy uzyciu zatgczonych
srub. Zalecane migjsca montazu
tgcznikdw click na panelu oznaczone sq
folig samoprzylepng. Odklej folie przed
przykreceniem tgcznikéw click

Umies¢ znaczniki w przykreconych
»zenskich” tgcznikach.

@ Wybierz miejsce montazu panela na

scianie. Przycisnij panel ze znacznikami do
sciany aby zaznaczy<¢ miejsca do
wiercenia.
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o

Wyjmij znaczniki z ,,zehskich” tgcznikoéw
click. W zaznaczonych migjscach na
scianie wywier¢ otwory odpowiednie dla
wybranych wkretow.

W nawierconych miejscach przykre¢ do
sciany ,,meskie"” czesci click uzywajgc
wkretéw dedykowanych do danego typu
sciany (wkrety nie dotgczone do zestawu).

Zawies panel na Scianie lekko przyciskjgc
w kazdym miejscu montazowym.

5.5. Montaz oktadziny z ptyty meblowej

Pierwszg ptyte nalezy zamontowacé do Sciany za pomocq kotkdbw montazowych
biorgc pod uwage aby gtéwki wkretdw schowaty sie pod drugg warstwg ptyt. Drugg
warstwe stanowi ptyta meblowa pocieta na prostokgty, utozenie poszczegdlnych
ksztattdbw oraz kierunek ustojenia obrazuje rysunek szczegdtowy. Ptyte nalezy mocowac
do pierwszej ptyty za pomocq elastycznego kleju montazowego o duzej przyczepnosci
poczgtkowej, ewentualnie w razie wiekszego ciezaru elementu dla bezpieczehstwa
nalezy uzy¢ kotkdw wklejanych w sposoéb niewidoczny od strony zewnetrznej.

Sposdb uzycia kleju. Powierzchnie klejenia muszg by¢ czyste, suche i odftuszczone.
Klej natozy¢ pasmami lub punktowo na jedng z klejonych powierzchni, ztgczy¢ spajane
elementy i natychmiast je roztgczy¢. Odczekac ok. 10 minut dla odparowania
rozpuszczalnika i ponownie ztgczyC obie klejone czesci, siinie dociskajgc. Narzedzia i
Swieze zabrudzenia czysci¢ benzyna lakowq. Zalecenia BHP - przy uzyciu kleju
przestrzegac¢ zwyktych zasad higieny pracy: moze dziata¢ draznigco na skére, dobrze
wietrzy¢ pomieszczenie, w przypadku kontaktu ze skorg przemy< natychmiast wodq.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacii technicznej - cze$¢ ogdlna
pkt 6. Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do oktadania ptytg
meblowq i miekkimi panelami sciennymi powinna obejmowac:
sprawdzenie wyglgdu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,
sprawdzenie wyschniecia podtoza,
sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod oktadanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzone] powierzchni powinna
nastgpic nie wczesniej niz po 3s.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacii tfechnicznej - cze$¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w specyfikacji technicznej - cze$S¢ ogdlna pkt 8.
Podstawe do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujgce badania:
- podtozyiich przygotowania,
- podktadow,
- paneli sciennych i oktadziny Sciennej wykonanej z ptyty meblowe] oraz materiatéw
pomocniczych, stanu ich przygotowania,
- technicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonania zakonczonych robof,
| dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robdt zanikajgcych,
- protokoty odbioru materiatdw i wyrobdw,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Inspektora nadzoru,
- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem robot.
Zastosowanie do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byc
naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robdt
tynkowych lub odpowiedniq szpachlowkg. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej -
czesc ogdina pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robdt normy polskie (PN)
i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:

PN-62/C-81502 Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-H-97080-06:1984 Ochrona czasowa. Warunki srodowiskowe ekspozycii.
PN-N-01256-03:1993
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+AT1:1997+Az1:1997
+Az2:2001 Inaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

INNE

- WTWO Robdt budowlano-montazowych — Tom |: Rozdziat 1 — Warunki Ogdine
Wykonania, Rozdziat 2 — Rusztowania.

- WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB.

- Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 r. ( Dz. U. 2007 nr 11 poz. 72)
w sprawie wymagan dotyczgcych ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw
organicznych powstajgcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikow
organicznych w niektérych farbach i lakierach oraz w preparatach do odnawiania
pojazddw.

- Krajowe Oceny Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono
Polskiej Normy lub wyrobdw, ktérych wtasciwosci uzytkowe réznig sie od
wtasciwosci podanych w Polskiej Normie.

- Instrukcje, wytyczne i Swiadectwa jednostek notyfikowanych, przepisy i instrukcje
producentow lub dostawcow wyrobdw budowlanych, szczegdinie w odniesieniu do
wyrobow systemowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-9

MEBLE KONFERENCYJNE
KOD CPV 39153000-9

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegdtowej specyfikaciji technicznej

1.2. Zakres stosowania szczegodtowej specyfikacji technicznej
1.3. Zakres rob o6t objetych szczegdtowq specyfikacjg techniczng
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT

5.1. Opis ogdlny proponowanej aranzaciji pomieszczen

5.2. Opis elementow wyposazenia

KONTROLA JAKOSCI WYROBOW

OBMIAR PRAC

ODBIOR PRAC MONTAZOWYCH

. PODSTAWA PrATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

oD

= 0™~

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania, dostarczenia z wniesieniem, montazu i ustawienia mebli
konferencyjnych, 1j. podestu oraz mobilnej Scianki, stanowigcych cze$¢ wyposazenia
whnetrz do pomieszczenia sali konferencyjnej, w ramach modernizacji sali konferencyjnej
Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu, dostawach i montazu mebli i wyposazenia wnetrz
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowq i odpowiednie szczegdtowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzac do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robdét o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje
pewnosc, ze podstawowe wymagania bedqg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki
budowlanej.
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1.3. Zakres robot objetych szczegétowq specyfikacjq techniczng

Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwigjgce i majgce na celu wykonanie prac dotyczgcych dostarczenia i
ustawienia mebli, stanowigcych niezbedne wyposazenie wnetrz, w ramach zadania
modernizacja Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
odpowiednimi normami, wytycznymi i obowigzujgcymi przepisami oraz okresleniami
podanymi w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych -
Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV 45000000-7) pki. 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce mebli i sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych - Wymagania Ogodlne ST-0 (Roboty
budowlane - kod CPV 45000000-7) pkt. 1.

Podane w specyfikacji wymiary mebli sg wigzgce. Aranzacje mebli w
poszczegodlnych pomieszczeniach wg wytycznych dostarczonych przez Zamawiajgcego.
Dostawca wyposazenia wnetrz — mebli i urzgdzen, jest odpowiedzialny za jakosc
materiatdow i wykonania mebli, zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowqg oraz firmowymi
wytycznymi wybranego producenta systemu, szczegdtowq specyfikacjg techniczng i
poleceniami inspektora nadzoru, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacii
inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — Wymagania Ogdlne
ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV 45000000-7) pkt 2.

Wszystkie materiaty wchodzgce w zakres ninigjszej specyfikacji powinny byc¢
dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie, a ponadto posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normq europejskg wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejskg
krajowa oceng techniczng Ilub krajowqg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sq to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Normq lub krajowa oceng technicznqg,

- krajowq ocene techniczng lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje wtasciwosci uzytkowych, zgodnosci z Polskimi Normami lub
krajowa oceng techniczng,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- atest higieniczny do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej.

Dopuszcza sie zastosowanie mebli rownowaznych, jednak o parametrach nie
gorszych niz wyzej wymienione. Kolor mebli musi by¢ w tym samym okreslonym przez
zamawiajgcego odcieniu. Nie dopuszcza sie zastosowania koloru mebli w réznych
odcieniach.
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Badanie w miejscu dostawy — kazda partia mebli z wyposazeniem przed jej montazem
musi uzyska¢ akceptacje inspektora nadzoru. Kazdy element dostarczony do pracowni
podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci dostarczonych mebli i wyposazenia,

- wymiaréw zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentacii,
- zgodnosci z atestami wytwaorey,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem montazu.

Sposdéb tfransportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producentow. Wykonawca zobowigzany jest posiadac na budowie petng
dokumentacje dotyczgcqg sktadowanych na budowie materiatdbw przeznaczonych do
zakresu robot.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robdt Budowlanych — Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV
45000000-7) pkt 3. Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu
materiatdw oraz drobnym sprzetem do wykonania robdét objetych niniejszg specyfikacja.
Montaz elementdw wyposazenia nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu
budowlanego i elekfronarzedzi.

Dobdr sprzetu do wykonania robot przewidzianych w Umowie powinien gwarantowac
dobrg jako$¢ wykonania oraz spetniac wszystkie warunki przestrzegania BHP. Roboty mozna
wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedq przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce srodkdw transportu podano w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych — Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty budowlane -
kod CPV 45000000-7) pkt 4.

Do ftransportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie
srodki fransportu. Podczas transportu wyposazenie biurowe musi by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Materiaty nalezy uktadac rdwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyC przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugosc
samochodu fo wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyC 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz
przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisdéw obowigzujgcych w
transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich Srodkéw transportowych,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jakoS¢ i wtasciwosc przewozonych materiatow i
sprzetdow. Przy ruchu po drogach publicznych Srodki transportowe muszg spetniac
wymagania przepisdw ruchu drogowego. Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane
w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg krajowej oceny technicznej, jakg wyrdb uzyskat,
- date produkcijii nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer krajowej oceny technicznej,
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- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gofowos$¢ uzycia ich do
montazu. Przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i
przewiewnych w odlegtosci nie mniegjszej niz 1 m od czynnych urzqgdzen grzewczych.
Wyroby do fransportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie.
Okucia nie zamontowane do skrzydet drzwiowych fransportowac¢ i przechowywac w
odrebnych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robét Budowlanych — Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV
45000000-7) pkt 5.

Roboty przy montazu zabudowy meblowej i wyposazenia prowadzi¢ zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z
pdzniejszymi  zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob 6t budowlanych.

Roboty zwigzane z montazem nalezy wykona¢ po wykonaniu wszelkich prac
wykonczeniowych w odkurzonym pomieszczeniu. O ostatecznym uktadzie mebli
zadecyduje zamawigjgcy.

Szczegoty dotyczgce elementéw wykonczeniowych i kolorystyki bedqg uzgadniane
z zamawiajgcym w frakcie redlizacji. Kolorystyka obi¢ i malowania proszkowego
elementéw podana zostata w opisie elementéw wyposazenia w tabeli. Uszczegdtowienie
odcieni podanego koloru nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym przed zakupem wyposazenia.

5.1. Opis ogodiny proponowanej aranzacji pomieszczen

Wyposazenie sali stanowig meble konferencyjne — podest mobilny sktadany oraz
scianka mobilna sktadana, wykonane z ptyty meblowej, jako element niestandardowy,
na zamowienie.

5.2. Opis elementéw wyposazenia
Szczegobtowy opis mebli konferencyjnych dla potrzeb sali konferencyjnej w ramach

modernizacji Powiatowego Centrum Konferencyjnego w Wodzistawiu Slgskim.

llosé

L.p.| Oznaczenie Opis produktu [szt.]

SALA KONFERENCYJNA

Podest mobilny sktadany

Sktada sie z 4 elementdw. Kazdy z nich stanowi wzmocniong skrzynie

z otworami stuzgcymi do fransportu (przenoszenia), wykohczong

wyktadzing w kostkach (tg samq, ktéra zostata zastosowana do

wykonczenia podtogi sali konferencyjnej).

Zastosowane materiaty:

1 P1 — ptyta OSB3 gr. 2,2 cm, docieta i tgczona w skrzynie mechanicznie 1
) przez kagtowniki stalowe i wkrety,

— wyktadzina biurowa w kostkach, kolor szary / bezowy:

o format ptytki 50x50 cm
e konstrukcja Tuftowana 1/10" Petelkowa
e sktadruna 100% poliamid PA6
e waga catkowita Ca. 4300 g/m?
e catkowita waga runa Ca. 540 g/m?
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narozniki wykonhczone profilem aluminiowym o szerokosci

waga runa ponad podtozem Ca. 330 g/m?

wysoko$¢ catkowita
wysoko$¢ runa

gestosc runa

liczba peczkow
klasyfikacja uzytkowa
odporno$¢ na kotka foteli
klasyfikacja ogniowa

Ca
Ca
Ca
Ca
EN
EN
EN

1,0 cm, w kolorze szarym RAL 7016.
Wykonczenie podestu

. 6,4 mm

.2,9mm

.0, 114 g/cm?

. 156.000 /m?

1307 33- LC1

985; A : uzytkowanie ciggte
13501-1 Bs-s1
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Budowa pojedynczego elementu skala 1:10
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Scianka mobiina skiadana
Scianka sktada sie z 2 elementdw tgczonych ze sobg poprzez
potgczenie skrecane. Kazdy z elementow stanowi usztywniong
otwartq z tytu skrzynie z ptyty meblowej z obracang podporg z
2. S$S1 : S ] 0
ptaskownika stalowego. Po potgczeniu i roztozeniu podpdr
scianka bedzie elementem samodzielnie utrzymujgcym
pozycje pionowq, dzieki dwom podporom.
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Zastosowane materiaty:

— podpory obrotowe z ptaskownika stalowego, zamocowane
do konstrukcji Scianki w sposdb umozliwiajgcy obrot
(potgczenie obrotowe),

- ptyta meblowa melaminowana

Kolorystyka:

len o wyraznej strukturze tkaniny,
w odcieniu bezowym

— waskie krawedzie ABS/PCV 22/0,8 lub 42/2,
- na froncie jednej ze scianek godto panstwowe jako wydruk
na pleksi montowany do scianki na dystansach.

RZUT scianka ztozona
+ ™ 125 '

podpora obrofowa = I
ptaskowink stalowy
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Powyzszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczgce wyposazenia
meblowego. Wykonawcy mogg przedstawi¢ oferty rownowazne. Wykonawcy mogg
zaproponowac rozwigzania rownowazne o tfakich samych parametrach lub je
przewyzszajgce, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie rownowaznosci.
Zamawiajgcy akceptuje oferty rownowazne, m.in. o ile spetnione sg minimalne grubosci
podanych materiatbw oraz komponentéw. W przypadku oferowania mebli
rownowaznych nalezy przedstawi¢ bardzo doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz
nazwq producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwic¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku
stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem
natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI WYROBOW

Ogdlne zasady konftroli jakosci wyrobdw i prac montazowych podano w Specyfikacii
Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty
budowlane - kod CPV 45000000-7) pkt. 6. Podstawe do odbioru wyrobdw i prac
montazowych stanowi kontrola jakosci poprzez stwierdzenie ich zgodnosci z zestawieniem i
wymogami specyfikacji technicznej. Kontrola powinna objgc¢ swym zakresem:
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow ,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych wykonano meble,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych
- sprawdzenie prawidtowosci dziatania mechanizmdw: zawiasdw, prowadnic, zamkow.

7. OBMIAR PRAC
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w specyfikacji technicznej - czes¢ ogdlna pkt 7.

8. ODBIOR PRAC MONTAZOWYCH
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robdt Budowlanych — Wymagania Ogdlne ST-0 (Roboty budowlane — kod CPV 45000000-7)
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pkt 8. Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowq i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentaciji powykonawczej. Odbidr konhcowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu
przez inspektora nadzoru w dzienniku robdt zakonczenia ustawienia mebli wg aranzacji
pomieszczen oraz spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych dostawy i montazu zawartych
w umowie. Elementy mebli nie mogqg wykazywac zadnych uszkodzenh mechanicznych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych — Wymagania Ogodlne ST-0 (Roboty budowlane -
kod CPV 45000000-7) pkt 9.

Dostawa i montaz mebli bedqg rozliczone zgodnie z zawartg umowqg w systemie
ryczattowym. W konsekwencji prace towarzyszqgce i inne niezbedne do prawidtowego
wykonania robot Wykonawca uwzglednia w zestawieniu kosztéw bedgcych podstawg do
wynagrodzenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-B-21000:1996
PN-ISO 6707-1:1989
PN-EN 527-1:2004
PN-EN 527-2:2004

Stolarka budowlana. Terminologia

Budownictwo - Terminologia

Meble biurowe - Stoty robocze i biurka - Czes¢ 1: Wymiary
Meble biurowe - Stoty robocze i biurka

Czesc 2: Mechaniczne wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 527-3:2004

PN-EN 1021-1:2007

PN-EN 1021-2:2007

PN-EN 1022:2007

PN-EN 1023-1:2001
PN-EN 1023-2:2002

PN-EN 1023-3:2002
PN-EN 1335-1:2004

PN-EN 1335-2:2002

PN-EN 1335-3:2002

PN-EN 1728:2004

PN-EN 1729-1:2007

PN-EN 1730:2002

Meble biurowe - Stoty robocze i biurka

Czesc 3: Metody oznaczania statecznosci i mechanicznej
wytrzymatosci konstrukcji

Meble - Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych

Czeéc1: Irbdto zaptonu: tigey sie papieros

Meble - Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych

Czesc¢ 2: Irédto zaptonu: réwnowaznik ptomienia zapatki
Meble mieszkaniowe - Meble do siedzenia - Oznaczanie
statecznosci

Meble biurowe - Przegrody - Cze$¢ 1: Wymiary

Meble biurowe — Przegrody

Czesc 2: Mechaniczne wymagania bezpieczenstwa

Meble biurowe - Przegrody - Cze$¢ 3: Metody badan

Meble biurowe - Krzesto biurowe do pracy

Czesc¢ 1: Wymiary — Oznaczanie wymiarow

Meble biurowe - Krzesto biurowe do pracy

Czesc 2: Wymagania bezpieczenstwa

Meble biurowe - Krzesto biurowe do pracy

Czes¢ 3: Metody badania bezpieczenstwa

Meble mieszkaniowe - Meble do siedzenia - Metody oznaczania
wytrzymatosci i trwatosci

Meble - Krzesta i stoty do instytuciji edukacyjnych

Czesc¢ 1: Wymiary funkcjonalne

Meble mieszkaniowe - Stoty - Metody badania wytrzymatosci,
trwatosci i statecznosci
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PN-EN 12721:2000 Meble - Ocena odpornosci powierzchni na ciepto w prébie na
mokro

PN-EN 12722:2000 Meble - Ocena odpornosci powierzchni na ciepto w prébie na
sucho

PN-EN 13761:2004 Meble biurowe - Krzesta dla gosci

PN-EN 14073-2:2006 Meble biurowe - Meble do przechowywania
Czesc¢ 2: Wymagania bezpieczenhstwa

PN-EN 14073-3:2006 Meble biurowe - Meble do przechowywania

Czesc 3: Metody badan w celu okredlenia statecznosci i
wytrzymatosci konstrukcji

PN-EN 14074:2006 Meble biurowe - Stoty, biurka i meble do przechowywania -
Metody badan w celu okreslenia wytrzymatosci i frwatosci czesci
ruchomych

PN-EN 15060:2007 Farby i lakiery - Przewodnik do klasyfikacji i doboru systemow

powtokowych na materiaty drewnopochodne stosowane na
meble do wnetrz

PN-EN 15187:2007 Meble - Ocena odpornosci na efekt dziatania swiatta

PN-EN 15373:2007 Meble - Wytrzymatose, frwatosc i bezpieczenstwo - Wymagania
dla siedzisk nie przeznaczonych do uzytku domowego

PN-ISO 4211-4:1999 Meble - Badanie powierzchni - Ocena odpornosci na uderzenie

PN-EN 1728:2002 Meble - Krzesta i taborety - Okreslanie wytrzymatosci i trwatosci

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

- Dokumentacja i specyfikacie w zamodwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych, Arkady,
Warszawa 1997,

— Instrukcje techniczne producenta,

— Atfest higieniczny - Panstwowego Zaktadu Higieny,

- Klasyfikacja wydzielania toksycznych produktow spalania wg normy PN/88/B/ 02855,

— Afest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN
12727:2004.
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